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Proélogo

En la precedente edicion de esta
ENCICLOPEDIA se agruparon €n un
iomo todos los temas relativos al tra-
bajo de la madera para realizar v
conservar muebles y objetos, bajo el
titulo de EBANISTERIA Y TAPIZA-
DO, mientras que los temas relativos
a los trabajos de madera, pero desti-
nados a integrarse en la obra de al-
hanileria, se reunieron en otro tomo
bajo el titulo general de CARPINTE-
RIA Y CERRAJERIA.

Sin que dejen de ser validas las
aclaraciones de los términos ebanis-
teria y carpinteria que alli se hicie-
ron y que en la nueva edicién se vuel-
ven a explicar, consideramos que no
es suficiente el establecer una espe-
cialidad constructiva para conseguir
un mueble vy calificarla como obra de
ebanisteria, como tampoco lo es la
calificacién de resultado especifico
de carpinteria a la construccion de
una puerta. Mucho menos hoy dia
cuando los procesos de construccion
con materiales a base de madera se
utilizan indistintamente tanto para
lograr un elemento estructural de
obra como para un objeto o mueble,
no recibido definitivamente en aqué-
lia {como lo puede ser un armario o
alacena con una fachada de ebaniste-
ria o de carpinteria y unos estantes y
cajones que aprovechan suelo, pare-
des y techos de obra existentes en la
casa y que, si es necesario, se puede
desmontar para acoplarlo en otro
sitio}.

Quizas ¢l mejor titulo para este to-
mo hubiera sido ¢l de MUEBLES
(CONSERVACION Y REPARACION)
pues no solamente se habla de mue-
bles vy objetos de madera sino tam-
bién de otros materiales que no son
madera. Sin embargo, una ¢specie
de fidelidad a lo va establecido v ¢l
deseo de no dar lugar a la desorienta-
cion del lector, nos ha aconsejado el
mantenernos ficles a la dedignacién
de la primera edicion, que si bien no
es suficientemente precisa tecnologi-
camente si es lo suficientemente di-
ferenciada como para que se intuva
lo que cada uno de los titulos de esta
obra contiene basicamente,

OBJETODE ESTE LIBRO:
MUEBLES Y ENSERES
DOMESTICOS

Pretendemos dentro de este tomo
exponer las principales acciones que
podra llevar a cabo cl bricolador pa-
ra conservar, mantencr, restaurar e
incluso realizar alguna consiruccion
sencilla de muebles v enseres, ele-
mentos que constituyen el equipo
esencial de la casa v que no forman
parte cstructural del edilicio (puer-
tas v ventanas, revestimientos, recu-
brimientos de pintura v empapela-
do, instialaciones de servicios, ctc.).

Si bien es cierto que una gran
mayoria de los muebles y objctos do-
mésticos tienen como comun deno-

minador el ser hechos a base de ma-
dera, lo cual justiflica, en cierta ma-
nera, el titulo de este tomo, no se
puede olvidar que hay otros enseres
en los que la madera tiene muv poca
importancia o si la tiene queda com-
pletamente escondida {como ocurre
en algun caso de mueble de asiento
tapizado) o estan hechos a base de
otros materiales metalicos, plasti-
cos, de ceramica o de vidrio...

Toda esta clase de muebles v obje-
ios han sufrido o estan destinados a
sufrir los avatares de su wtilizacién
en el curso del tiempo: cstaran cx-
puestos a golpes, desgastes, arana-
zos, desportillados, descovuniados,
etc. En algunos casos, ¢l daio cs gra-
ve v puede ser que la reparacion sca
imposible. En otros casos, la accion
puede limitlarse a una simple restau-
racion superficial del tratamiento
prolector o del 1apizado o [orrado.

Procuraremos relerirmos, pues, a
las acciones mas elementales, gra-
cias a las cuales se pueda conseguir
una recuperacion ¥ buen servicio de
todda esta serie de muebles v objetos
que llenan el espacio domdstico. Se-
ria absurdo pretender que dentro de
la extension de este tomo se¢ consi-
guiera realizar un pormenorizado v
exhaustivo inventario de 1lodos los
dafnos y males que puedan aquejar-
les. Pevo si se han incluido v descrito



los trabajos mas importanies v que
estan al alcance de un bricolador.
Debido a la gran importancia quc,
como va sc¢ ha dicho, tiene la madcera
como  principal malerial  consti-
tuyente de los muebles v objetos do-
mésiicos, sera principalmente a la
madera a quien consagraremos la
mavor parie del tomo. Qtra parte
importante la tendra ¢l mueble tapi-
zado v ¢l recubrimiento de vanos con
cortinas, para permanecer cn cierta
manera ficles a la clasificacion de te-
mas acorde con los oficios tradicio-
nales. Eventualmente se hara alguna
incursion en acciones relativas a
otros malteriales, como pueden ser
metales, vidrios, etc., que pueden
constituir parte integranie de otros
objetos domésticos, cuadros, cspejos,

repisas... A lo largo del libro nos
manicendremos esenciaimente den-
iro de un marco de bricolaje de man-
tenimicnto, reparacion o restaura-
cion. Sin embargo, sc daran las bases
esenciales del proceso constructivo,
con las cuales ¢l bricolador ingenio-
50 podra también llevar a cabo ele-
mentos nuevos. Las acciones se refe-
riran a muebles u objetos tradiciona-
les, realizados artesana o fabrilmen-
le por sistemas convencionalcs, tan-
io si se trata de una pieza antigua
como si es contemporanea.
Solamente queremos llamar la
atencidn del aficionado respecto a
una cuestion importante, sobre todo
$i se trata de querer intervenir ¢n la
restauracion de una picza valiosa. Es
muy importante cstar muy seguro de

lo que sc va a hacer y de tener la
suficiente capacidad y aptitud para
poder salir airoso antes de empren-
der cualquier trabajo, sobre iodo
cuando se¢ trata de intervenir en un
mueble u objeto antiguo de valor. El
dafio que se puede llegar a hacer es
muy grave y podria perderse total-
mente la pieza que se pretendia reco-
brar. En estos casos es preferible sa-
her dejar en manos expertas la res-
tauracion pese a que ¢llo represente
un considerable dispendio. Natural-
mente, también es importante ase-
gurarse de que realmente la pieza lo
merece, pues no hay que confundir
una antiguedad de mérito con una
antigualla que ha tenido la suerte de
haber sobrevivido a pesar de su mala
calidad v paca entidad artistica.
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En el momento actual es dificil es-
tablecer de una manera axiomatica
si para la construccion de un mueble
se utiliza el procedimiento denomi-
nado de carpinterfa o bien el de eba-
nisterfa. Esta distincién tuvo un cla-
ro valor de procedimiento de trabajo
cuando se pudo aplicar al mueble la
técnica del chapeado y el arte del ar-
tesano mueblista cobro refinamien-
tos con talla, apliques, taracea y
marqueteria, que normalmente no se
utilizaban para construcciones de
armazones sencillos destinados a in-
tegrarse en el edificio. Los gremios
eran incluso diferentes para cada es-
pecialidad. Pero en realidad unos y
otros echaban mano de técnicas que
eran comunes a ambos oficios, como
son los labrados y ensambles de los
maderos que constitutan los bastido-
res de las partes superficiales impor-
tantes, va sea de las puertas como de
los otros lados que forman un
mueble.

Hubo momentos en que la ebanis-
teria pretendio ser mas artistica que
la carpinteria, pues los muebles y
objetos que salian de los talleres de
aquella especialidad eran mas tra-
bajados y apurados, habian exigido
mas aplicacion v el concurso de de-
terminados especialistas. Sin embar-
g0, en sus principios generales cons-
tructivos habia otro oficio muy espe-
cializado: el constructor de sillas,
que si bien en las estructuras recu-
rria a técnicas puramente de carpin-
teria {ensamblados y enclavijados de
montantes, travesanos, largueros,
patas delanteras v traseras, brazos,
etc.), en cambio incorporaba a estos
maderos trabajos de talla y escultura
o taracea, como hacia el ebanista.

El orgulloso prestigio de la ebanis-
teria cay6 arruinado cuando se pro-
dujo la construccién seriada de mue-
bles, atendiendo mas a unas razones
de cantidad que de calidad (escati-
mando los materiales y utilizande
deficientes técnicas de realizacion).
Fue la época de los muebles hechos a
base de tableros atamborados me-
diante un marco revestido por am-

bas caras con un tablero contracha-
peado de poco grosor v dejando el
interior hueco {cuando no se rellena-
ba con otros materiales para dar la
falsa impresion de que el tablero era
«macizo»). El «mueble chapeado»
Ilegod a ser considerado como sinéni-
mo de trasto hecho a base de la peor
madera (de «caja de huevoss) v en
serie, cuando en realidad la técnica
del chapeado y de la compensacion
del trabajo de las maderas es preci-
samente una garantia contra las ac-
ciones ambientales, si se usa, claro
esta, como ¢s debido.

Las nuevas técnicas a base de em-
plear los tableros prefabricados
(contrachapeados de calidad v tam-
bién de los aglomerados, alistonados
v de fibras en diferentes grosores), el
uso de colas v adhesivos mucho mas
estables v mas resolutivos que los
tradicionales, afectados por hume-
dades, v el cambio de temperatura,
han cambiado totalmente el panora-
ma que concierne a la carpinteriay a
la ebanisteria para que, prescindien-
do de antiguos elitismos ¢ de menos-
precios injustificados, se haya llega-
do a unos nuevos procedimientos de
trabajo v de construccién que tienen
tanto de la una como de la otra.

Las técnicas de construccion de
muebles v objetos a base de madera
responden ahora mas a una corres-
pondencia con el material empleado
que a una diferenciacion de los siste-
mas de carpinteria o de ebanisteria
tradicionales. Los principios elemen-
tales de una y oira técnica residen en
lo que es mas importante para conse-
guir una buena estabilidad y resis-
tencia de lo que se construye: la ma-
nera en que son hechas las uniones
entre los elementos constitutivos de
una construccion y cémo dichas
uniones quedan consolidadas por
medio de un adhesivo o de una fija-
cion mecanica. Por otra parte, v
dejando de lado la buena calidad de
los materiales empleados (especial-
mente de los maderos macizos, de
los tableros prefabricados v de las
chapas —naturales ¢ sintéticas—),

también serda importante tener en
cuenta el revestimiento exterior y su
buena adhesion al soporte, asi como
el tratamiento superficial de que
pueda ser objeto si ello lo requiere.

Con lo que se acaba de apuntar se
han establecido practicamente las
principales v diferentes acciones que
se tendran que realizar sobre una
construccion realizada a base de
madera.

a) Relativo a un defecto intrinseco
de sus elementos constitutives: mon-
tantes, travesanos y largueros, plafo-

nes de relleno 0 que forman parte de

los laterales o partes superior e infe-
rior, asi como las traseras o puertas
frontales. Este defecto puede mate-
rializarse en una pérdida dimensio-
nal, haberse curvado o alabeado, ha-
ber sufrido un dano debido a la ac-
cion de un insecto, un deierioro fisi-
¢cO por resecamiento, quemazon u
otras causas o también por hallarse
el mueble u objeto en un ambiente
humedo v haberse producido en
mayor o menor grado la pudricién
de la madera.

b) Afectando a los sistemas de
union de los elementos anteriormen-
te citados, ya sea por defectuoso la-
brado y ensamblado mecanico entre
las piezas que se unen o debido a ha-
ber perdido su accion el adhesivo
empleado para su consolidacién. Asi-
mismo las uniones logradas por ac-
cesorios mecanicos {tornillos, fijacio-
nes de todo tipo, etc.) pueden haber-
se estropeado o roto. Este perjuicio
puede también afectar a los acceso-
rios de giro o de deslizamiento de
puertas. En algunos casos afectara al
propio accesorio o bien a los medios
utilizados para su fijacion (tirafon-
dos, tornillos, etc.).

¢) Afectando a los materiales que
revistan las superficies de maderos o
tableros, es decir a las chapas natu-



rales o sintéticas. La chapa o revesti-
miento puede haberse agrietado,
abolsado, desencolado total o par-
cialmente.

d) Incumbiendo al iratamiento
superficial de protecciéon: encerado,
barniz, pintura, etc. Asimismo, se
puede haber producido una decolo-
racién o, por el contrario, un oscure-
cimiento de Ja chapa aparente.

¢) Finalmente, habra que tener en
cuenta los muebles tapizados consti-
tuidos generalmente por un armazoén
o esqueleto (visto o escondido en el
primero v en el segundo case, respec-
tivamente) que, si bien pueden consi-
derarse englobados dentro de los cla-
sificados en los apartados a) vy b), de-
bido a las especiales caracteristicas
que los complementan (es decir,
cualquiera de las maneras de resol-
ver un tapizado), consideramos que
constituye un caso que merece ser te-
nido en cuenta particularmente.

Mientras dura el secado de la cola los elementos
que se unen conviene retenerlos bien aprelados.
Para ello se ulilizan diferentes instrumentos de
apriete como son los gatos o carceles. En el pre-
sénte caso se hace recurso a dos de ellos para
consaguir abarcar una anchura a la gue uno solo
no alcanzaria, Durante el apretado es convenien-
te asegurarse del correcto escuadrado y de que
al hacer fuerza con el torillo no se produzcan
desplazamientos entre los elementos que se
encolan.

sy

Aunque puede ocurrir que hava
olra clase de trabajos muy especia-
les, los cinco apartados anteriores se-
ran los que determinaran fundamen-
talmente la intervencion del bricola-
dor para proceder a una reparacion
de un mueble u objeto de madera.
Habra ocasiones en que no bastara
resolver el problema planteado en
cada apartado sino que se tendra que
proceder a tener que intervenir
igualmente en otro de los trabajos
descritos. Asi, por ejemplo, en mu-
chos trabajos relativos a un reenco-
lado se tendra que completar necesa-
riamente con otro concernienie a un
rebarnizado o tapizado, tal como
puede ocurrir en el caso de restaura-
cion de una silla tapizada desven-
cijada. En otros casos, la restaura-
cion de un chapeado obligard nece-
sariamente a proceder a un rebar-
nizado.

Aun cuando dentro del propésito
de esia obra procuramos circunscri-
birnos a un bricolaje de manteni-
miento, reparacién y restauracion o
de complementacion de algo que ya
existe, consideramos imprescindible
el tener que hacer referencia a un mi-
nimo de conocimientos constructi-
vos relativos a los trabajos de made-
ra, asi como a la terminologia a ellos
inherente, para poder llevar a cabo,
con perfecta comprension de lo que
se explica, una reparacion. Asi pues,
y para establecer un lenguaje con el
que nos podamos entender con el lec-
tor aficionado, dedicaremaos los pri-

mecros apartados a exponer de mane-
ra sucinta unas nociones minimas de
la técnica constructiva empleada ¢n
carpinterfa y cbanisteria, al propic
tiempo que s¢ precisan los términos
usados para caracterizar las diferen-
tes clases de elementos, sistemas
constructivos, procedimientos de
trabajo, etc., al objeto de que sean
mas comprensibles las explicaciones
o designaciones concretas que se
hagan.

Sin embargo, daremos por va co-
nocido los conocimientos generales
relativos a materiales, herramientas
y productos, puesto que de ellos se
ha tratado especialmente y con cier-
ta extension en el primer tomo de es-
ta nueva edicion y ampliacion de la
ENCICLOPEDIA CEAC DEL BRICO-
LAJE. Por lo tanto no entraremos,
aun cuando pudiera parecer indis-
pensable, en la descripcion de las
clases de madera, de los diferentes
tipos de tableros, de los adhesivos
apropiados para cada caso, asi como
de los tratamientos superficiales de
barnices, encaustices o pinturas sus-
ceptibles de ser aplicadas a un mue-
ble u objeto de madera, rogando al
lector que acuda a dicho primer to-
mo para encontrar una cabal expli-
cacton de estos materiales o produc-
tos. Aunque ello pueda suponer una
consulta complementaria creemos
que queda suficientemente compen-
sado para evitar la reiteracién, den-
tro de esta misma obra, de unas
cuestiones que yva han sido tratadas
detalladamente en un 1omo especial-
mente dedicado a eslos temas gene-
rales.

Pero ademas de estas referencias a
cuestiones técenicas aiin hay que te-
ner conciencia de otros detalles, que
si bien son también técnicos corres-
ponden a una evolucion histérica de
los materiales, accesorios v produc-
tos utilizados en la construccién del
mueble. Es evidente que se tendran
que tener muy en cuenta diferentes
condicionantes cuando se tenga que
intervenir en un mueble de reciente
construccion ¢ en olro gue se cons-
iruy¢ bastantes afnos atras. No es lo
mismo hacer una reparacién en un
mueble llevado a cabo con un table-
ro macizo {de aglomerado o alistona-
de con rechapado a cara y cara) que
hacerlo en un mueble construido a



base de tableros atamborados (a ba-
se de un bastidor con revestimiento a
cara y cara de un tablero coniracha-
peado con espacios huecos interio-
res). Asimismo sera muyv diferente
proceder a un rcencolado de un en-
samble en el que se utilizé una cola
glutinosa empleando ahora un adhe-
sivo actual que puedc tener incom-
patibilidades y falta de adherencia
con los restos que pudieran quedar
de la antigua cola, salvo que dichos
restos se eliminen totalmente.

A este respecto de los productos
adhesivos, y sin que por ello dejen de
hacerse alusiones mas concretas en
las descripciones de las acciones de
reparaciéon que se describiran, diga-
mos desde ahora que conviene tener
en cuenta tres periodos histéricos a
la hora dc proceder al reencolado de
muchles:

1.5 El periodo anterior a la primera
guerra mundial. Todos los muebles
realizados antes de esta fecha fueron
construidos mediante el uso de colas
glutinosas (cola de carpintero, espe-
cialmente a base de carnaza o de pie-
les, aunque también se utilizaron
otras de naturaleza analoga pero de
origen organico: cola pez, goma ara-
biga, tragacanto, ctc.). A no ser que
se vuelva a utilizar la misma clase de
cola se tendran que eliminar los res-
t0s de la misma si sc quicre utilizar
cualquier adhesivo sintético actual,

No es tan importante realizar esta
operacion a fondo si se utiliza cola de
contacto.

2.2 El periodo comprendido entre
las dos guerras mundiales (la primera

del 1914-18 y la segunda del 1939-45).
Ademas de continuarse utilizando la
cola de carpintero en caliente, se em-
plea asimismo para los chapeados la
denominada cola fria, a base de ca-
seina. También ésta es conveniente
climinarla si en su lugar quicre em-
plearse un adhesivo de dos compo-
nenics.

3.2 A partir de la segunda guerva
mundial existe un periodo incierto en
el que las antiguas colas (caliente v
fria) contindan utilizandose, pero a
partlir de los anos cincuenta empie-
zan a introducirse colas de sintesis.
Las primeras que se utilizaron han
quedado cnt cierta mancra arrinco-
nadas cn favor de las mas recientes,
que ademas de su cosle mas bajo
ofrecen condiciones de trabajo mas
cémodas: como son conservacion du-
rante mucho tiempo, no tenerlas que
calentar o mezelar, ete. La cola blan-
ca consigue su generalizacién para la
consolidacion de la mavoria de unio-
nes y ensambles de carpinteria, cn
tanto gque la cola de contacto viene a
sustituir a la cola fria para reunir las
grandes superficies chapeadas, espe-
cialmente las que utilizan revesti-
mientos plasticos.

Para proceder pues a reencolados
de una unién por ensamble, es con-
veniente ulilizar o la misma clase de
adhesivos que se havan utilizado en
la construccion (preferentemente eli-
minando los restos, no obstanie), o
bien utilizar adhesivos mas resoluti-
vos (por cjemplo, del tipo epoxida)
pero en este caso eliminando obfiga-
loriamente los restos de cola blanca.

Por regla general, la cola de con-

tacto que se haya utilizado ¢n los de-
sencolados de chapeados sera posi-
ble eliminarla por medios abrasivos
pere también cabra la posibilidad de
reblandecerla con un disolvente, ya
sea para reactivarla o bien para
arrastrarla, todo 1o que sea posible,
con una cspatula y sustituirla por
otra cola nueva.

Antes de entrar en materia respec-
10 a todo lo que hace referencia a re-
paraciones de muchles y de desenco-
lados, quisiéramos dar un consejo
basico, que debe presidir cualquier
trabajo de esta clase:

Rechazar la aparentemente conoda
soltcion de reforzar con medios metd-
licos mecdnicos un ensamble desen-
colado.

La corrcecion elicaz sera siempre
proceder a un reencolado y eventual-
mente emplear atravesadamenie a
los encajes una 0 mas clavijas tam-
bi¢én encoladas. El uso de clavos,
puntas, tiralondos, escuadras —con
sus correspondientes tirafondos de
fijacion— no cardn a la larga un
buen resultado, especialmente si se
trata de un mucble que no permane-
ce estatico y esta sometido a traccio-
nes o traslados, tal como puede ocu-
rrir con una sifla o una mesa.

Téngase presenie, por otra parte,
que la contundencia v resolutividad
de muchos adhesivos actuales cons-
tituyen una completa garantia de la
eficacia de la reparacion. Recordar,
eso0 si, que ¢s conveniente proceder a
un apretado de los elementos que se
reencolan mientras dura el secado
total del adhesivo empleado.
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De manera muy logica los princi-
pios constructivos empleados para
sacar partido de la madera en dife-
rentes tipos de construcciones es un
resultado loégico del aprovechamien-
to de los productos obtenidos a par-
tir del tronco del arbol v también,
pero con muchas menos oportunida-
des, del ramio, es decir de las ramas
de cierto grosor v de madera consis-
tente. Una gran parte de las ramas
fueron v han side muy aprovechadas
para la confeccién de mangos de he-
rramientas elementales (hachas,
azadas, elc.} sacando partido preci-
samenie de su forma curvada v de
los nudos de ramificacion. Otro
aprovechamienio de las ramas de al-
gunos arboles ha permitido la con-
feccion de perchas,

Mediante el troceo del ironco del
arbol se consiguen esencialmente
dos tipos de madera que se podrian
agrupar en: maderos de seccion con
velativa poca diferencia entre anchu-
ra y grosor v las tablas v tablones en
que la anchura es bastante mas im-
portante que el grosor. Es compren-
sible que dentro de los primeros
haya una gran variedad segin ten-
gan seccion cuadrada o rectangular,
con una gran diversidad de medidas
v que recibian diversos nombres, se-
gun fuese el sistema de particidn, el
uso principal para el que estaba des-
tinado u otras consideraciones de ti-
po profesional 0 comercial. La mayo-
ria de estos nombres han caido en
desuso y solamente algunos conti-
ntan siendo utilizados por los arte-
sanos en su relacion con los suminis-
tradores madereros (asi, por ejem-
plo, va han desaparecido las anti-
guas designaciones de: cuarta, scle-
ra, alfarjia, doblero, colafa, etc.).
Los que pueden considerarse ain
hoy dia como de uso mas comun son
los de jacena, viga, vigueta, lata, lis-
ton, varilla, sin que por ello s¢ pueda
establecer una escuadria precisa pa-
ra cada uno de ellos, va que puede
variar mucho de una region a otra.
Pese a ello diremos que las jdcenas v
las vigas son de bastante seccidn y

longitud, se emplean basicamente
para aguaniar techos y tejados; las
viguetas son de seccion algo mas pe-
quena y ademas de su utilizacion pa-
ra unir entre si vigas se utilizan tam-
bién para otras construcciones; las
latas se hallan comprendidas entre
los maderos vy las tablas pues su sec-

cion es bastante ancha, pero en cam-
bio no llegan a tener las dimensiones
importantes que caracterizan a las

Diferentes clases de troceado de madera para su
utilizacién en distintas aplicaciones constructi-
vas, tanto de carpinteria como de ebanisteria.




lablas v tablones; los fistones pueden
ser de seccion cuadrada o reclangu-
lar con una superficie de seccidén mu-
cho mas pequena que la de las vigas
v viguetas; v, finalmente, las varillas
pucden tener seccién cuadrada o re-
donda, con unas dimensiones de dia-
gonal o de diametro correspondien-
tes a algo menos que los listoncs.

Como se ve, las determinaciones
son harto imprecisas v pudiera ser
muy bien que lo que algunos consi-
deran como liston otros lo estimasen
come vigueta.,,

Algo mas definida es la designa-
cion de tablas v de tablones; en cllos,
como va se ha diche, predomina la
anchura sobre ¢l grosor. Los 1ablo-

nes suelen tener un grosor que oscila
entre los 4 v 106 12 cm y su anchura
es casi una vez v media la medida
anterior. Las tablas suelen tener gro-
sores inferiores a 4 cm vy anchuras
basiante mavores que tres o cuairo
veces ¢l cspesor.

En ¢l troceado del arbol se procura
obtener, lanto como sea posible, ta-
blones gruesos; a partir de los cuales,
por medio de subtroceados, se consi-
guen los maderos de seccidon mas pe-
quena. De las partes cercanas a la al-
bura —capa blanda que se halla de-
bajo de la corteza— se logran sacar
también algunas vigueias y listones
en seclores donde no es posible obte-
nett o tabla de seecian importante.

Habida cuenta de estos dos tipos
basicos de madera troceada, las
construcciones normales son las que
se consiguen a basc de entrecruzar
maderos, formando marcos cuadra-
dos o rectangulares con algunos ele-
mentos intermedios, segim los casos.
Esta es la clasica solucion construc-
tiva de la carpinteria que forma ar-
mazones o bastidores en dos dimen-
siones esenciales {(como en el caso de
marcos vy clementos centrales de
puertas y ventanas), o bien armazo-
nes de tres dimensiones para formay
cajones, cuerpos de armarios o
comodas.

Las uniones entre maderos pueden
conseguirse por medio de clavado v

La madera de este mueble aprovechada en toda

su inlegridad como material macizo, tante en lo

que respecta a los elementos estructurales {mon-

tantes y travesarios) como a las grandes superfi-

cies planas de tableros y plafones (con labrados
laterales rebajados).

Mueble construido a base de tableros prefabrica-
dos (de aglomerado) rechapados con placas es-
iratificadas en las superficies y en los cantos.



atornillado, pero generalmente, den-
tro de la buena tradicién mas anti-
gua de carpinieria, se realizan me-
diante encajes de un madero dentro
del oiro, gracias a dilerentes tipos de
labrados con los que se consiguc lo
que se denomina un ensantble en el
sentide mas general de la palabra.
En cambio, con los tablones o las ta-
blas colocadas una junto a otra en el
sentide longitudinal v procurando
que se produzea una buena coinci-
dencia entre los lados (generalmente
también por medio de un labrado en
una ¥ otra tabla para censeguir un
buen ajuste}, se consiguen grandes
superlicies planas o tableros.

Mediante un bastidor o marco de
maderos se obtiene igualmente una
supcrficie si en ¢l espacio interior de
los maderos se incorpora un plafén
que rellene el o los cspacios vacios de
un marco. Esia solucién es la usada
tradicionalmente ¢n carpinteria pa-
ra la construccion de puertas y ven-
tanas. Los plafones que generalmen-
le estan constituidos por tablas sue-
len formar un rebaje en los bordes
para facilitar el encaje de los mismos
en una ranura interior del marco
(son Jos llamadaos plafones rebajados).
En cambio si el tablero de relleno ca-
recia de resaltos vy quedaba enrasado
con los paramentos del marco sc
conseguia asimismo un iablero
plano.

A partir de estos tableros, pero
perfeccionados a base de chapear
una v olra cara con una capa delgada
de madera, se obtuvieron los prime-
ros tableros de ebanista. Con los cua-
les se lograba una correccién de los
trabajos de los maderos empleados
para confeccionar el tablero com-
pensando las tracciones y movimien-
tos que pudieran sufrir bajo la ac-
cion de los agentes atmostéricos. Es-
ta fue la técnica que sirvié para dife-
renciar propiamente a los cbanistas
(o aplicadores de chapa de ébano que
fue una de las primeras utilizadas
para muebles de valor) de los carpin-
teros cuyo trabajo era mas bien el de
construir marcos, bastidores, arma-
zones, puerias v ventanas sin reves-
tir los maderos o tablas empleadas
en la obra con una chapa.

La técnica tradicional, tanio de
carpinteria como de ebanisteria, su-
fri6 una gran transtormacion con la

§in labrado

Sin labrado
{a tope)

Con labrado

sucesiva aplicacion de los tableros
contrachapeados, alistonados, aglo-
merados v de {ibras, hasta dar como
rcsuliado que la mayoria de muebles
ya no se construyen & partir de es-
truciuras o armazones hechos con
maderos v con rellenos ¢ recubri-
mientos de sus huccos, o de sus par-
tes superiores, mediante tableros he-
chos a base de tablas o listones con o
sin chapeado. Ahora, para formar los
cuerpos de armarios, se suele partir
directamente con tableros prefabri-
cados.

La técnica de la carpinterta tam-
bién utiliza estos tableros para llevar
a cabo las puertas.

Dentro de la técnica tradicional de
ensamblado de maderos, queda sola-
menle la realizacion de marcos para
puertas v ventanas, algunas carpin-
terias de armar (en el caso de no que-
dar sustituidas por estructuras de
acero o de hormigon armado vy la
construccion de algunos muebles en
los que se mantiene el sentido tradi-

Uniones elementales entre maderos: acopla-
mientos, empalmes y ensambles.

cional): especialmente la silleria, al-
gunas mesas v mas escasamente al-
gunas camas. También cicrtas estan-
terias para almacenaje de construc-
ci6n de 1ipo mas bien basto y barato,
pues los perfiles metalicos han veni-
do a sustituirlas ventajosamente con
el alicientc de que pueden montarse,
desmontarse v variar su disposicion.
Naturalmente, estos diversos siste-
mas constructivos seran dignos de
tomarse en consideracion en el mo-
mento de tener que afrontar una re-
paracion en cualquier clase de mue-
ble. El bricolador tendra que efec-
tuar las operaciones de manera muy
diferentc scgun se trate de muebles
de procedimiento de construccion
sistema carpinteria, en que los de-
sencolados radicaran esencialmente
en los puntos de ensamble de los ma-
deros que intervengan ¢n el mueble,
o bien si se trata de rehacer un mue-
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Rebajo complejo
{ moldura)

Espalddn
o barbilla

Media madera
Ingletes

LABRADOS

* Gargol

Lengiieta postiza

HORQUILLA

ESPIGAS O MECHAS

Deja

Almilla (espiga falsa)
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Designaciones de los principales tipes de tabra-

dos gue se pueden realizar en los maderos, es-

pecialmente para conseguir una unién mecdnica
entre ellos.




COLA DE MILANO MEDIA COLA DE MILANO

ESCOPLEADURAS ( MORTAJAS )

Muescas
{muesca) ( cospes)

Otras designaciones propias de labrados espe-
ciales gue pueden aplicarse a maderos para io-
grar uniones y otras funciones auxiliares.




Enlistonado

Machihembrado (enlistonado)

Largueros ( montantes)

sSuperior \
Cuarterones _____ | |
. N\
Entrepafios ™
© paneles > Peinazos
.~
|1 ?T ravesafios
\

— Cabio
]"/‘-w-... inferior

{ batiente) /
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Principales principios consiructivos a base de

maderos macizos para lograr superficies planas

lisas 0 con relieves: tableros, hojas de puerta,
armazon de tableros, etc.



ble de construccion moderna a base
de tableros prefabricados, entre los
cuales la unién pucde haberse logra-
do por sistemas parecidos a los en-
sambles entre maderos, pero tam-
bi¢n por simple entrega v encelado o
con recirso a clavijas,

Hace un momenioe v como sindni-
mo de uniones enire maderos, s¢ ha
hecho uso de la palabra casamble
cuando en realidad este (¢rmino co-
rresponde propiamente a una clase
concreta de los tres tipos caracteris-
ticos de union enire maderas.

Los acoplamicntos o juntas (latera-
les}) se producen cuando s¢ unen en-
tre si dos maderos de [orma que las
libras o vetas de una picza quedan
paralclas con respecto a las de la
otra.

Los emipalmies consiguen la union
por la esta de la madera, v, por lo
tante, de manera que las libras de
una picza vienen a ser como la pro-
longacion de las de la otra.

Los ensambles (propiamente  di-
chos) son aqueblas uniones de piczas
de madera en que los maderos ticnen
sus fibras formando un angulo més o
menos recio u oblicuo.

Esta clasificacion, que puede con-
tinuar siendo valida para designar
las uniones entre tableros alistona-
dos, carcce practicamenie de valor
cuando se aplica a tableros contra-
chapeados, aglomerados o de fibras,

Las uniones pueden realizarse
simplemente por ¢ncolado a wope (cs
decir, con las caras ¢ los lados que se

2.1 OPERACIONES
PRELIMINARES EN
TRABAJOS DE CARPINTERIA

2.1.1. Planeadoy escuadrado

Para poder manipular con seguri-
dad una pieza de madera destinada a
una construccion, tanto si s¢ integra
sola a un mueble u objeto existente
como si forma parte de un conjunto
de elementos que deben concertarse
entre si, es preciso rectificar o apla-
nar las caras mayores y asimismo es-

unen completamente planos}, o bien
por medio de labrados con los cuales
se consigue una unidn mecanica cn-
tre las piczas, al propio ticmpo que
una mayor superficie de contacto en
la gue por lo tanio, la cola resulia
mucho mas clicaz.

Hay unos labrados que sirven es-
pecialmente para conseguir un de-
terminado tipo de unién v en cambio
otros son indistimtamenie validos
para realizar un acoplamiento, em-
palme o ensamble.

En csta pagina v en las siguientes
se ilustran gralicamente los dileren-
tes tipos de uniones v asimismo una
gran parte de los principales labra-
dos que se pueden realizar en las ma-
deras, indicando los nombres parti-
culares gue reciben cada uno de
ellos,

Con las ilustraciones anteriores v
las correspondientcs designaciones
técnicas se ha pretendido dar a cono-
cer, sin necesidad de complicadas
definiciones literarias, los nombres
de los principales labrados o partes
resultantes de los mismos, asi como
las denominaciones de los elemenios
que intervienen en un trabajo cons-
tructivo de madera, va sea a base de
encaje de maderos o de reunion de
listoncs o 1ablas para formar un
tablero. ’

Con cllo se habra establecido un
vocabulario eficaz de comprension
para todas aquellas explicaciones ul-
teriores del tomo presente.

Sin embargo y aunque basicamen-

cuadrar {o disponer oblicuamente si
ello es necesario) los lados v arisias.

Este rectificado se realiza por me-
dio de garlopas, garlopines y cepillos
con herramicntas manuales o con
maquinas cepilladoras v regruesado-
ras en los procesos industriales. El
aficionado pucde optar por prepa-
rarse €] mismo los maderos con ayu-
da de las eventuales herramientas o
accesorios de maquina universal (o
integrales) de que disponga o bien
adquirir en un establecimienio don-
de sirvan la madera a medida, las di-
ferentes piezas o elementos que pre-

te esta ENCICLOPEDIA DEL BRI-
COLAJE va destinada esencialmente
a trabajos de reparacion y no a los de
nucva construccion, consideramos
gue aln conviene entrar en ¢l conoci-
mienio de otros apartados técnicos
como son las normas de trazado v de
realizacion de piczas ¥y de uniones
para que el aficionado se halle en
disposicion, no solamente de reenco-
lar un mueble o pieza desvencijados,
sino poder reemplazar o sustituir
uno o mas clementos integranies de
aquellas piezas que, por las razoncs
que {uesen, hubiesen perdido toda su
eficacia (haberse deteriorado por ha-
ber sufrido un golpe o presion excesi-
va, haber sulrido un ataque muy
fuerte de carcoma o de algdn insecto
o moho que hayan practicamente
destruido la integridad del material,
etc.). Por otra parte, v también den-
iro de los posibles trabajos del aficio-
nado, no hav que desdenar la posible
realizacién de  elementos comple-
meniarios de un mueble va existen-
te, como pueden ser alacenas, cajo-
nes, compartimentaciones, etc,

Consideramos que estas breves
acotaciones que se dan a continua-
cién junto a las consideraciones ge-
nerales que se han dado en ¢l tomo
primero de la obra podran ser una
gran base vy guia para los trabajos
elementales de bricolaje, sin tener
que proceder a exhaustivas explica-
ciones que pudicran corresponder
mas a un trabajo destinado a un pro-
fesional.

cisa. Este ultimo recurso cs evidente-
mente mas caro que el primero pero
en cambio ofrece la seguridad de dis-
poner de una madera perfectamente
iroccada v aplanada, cosa que para
conseguirla en ¢l primer caso precisa
de una muy bucna expericncia en ¢l
manejo de las herramicntas v haber
tenido que dedicar un ticmpo tam-
bi¢n precioso.

En todo caso v como recomenda-
ciones a los que sicnian la aficion de
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Hay que procurar cepillar la madera siguiendo la
direccion de la veta y no a contrapelo,

El aplanado de las grandes superficies se puede
comprobar utilizando dos reglas o listones {per-
fectamente rectos).

Con ta escuadra se pueden comprobar tanto el
buen escuadrado {en angulo recto de un canto
respeclo a la mayor superficie plana) como la

ptanitud de dos 0 mas lablas que se acoplan.
v

llevar a cabo estos trabajos de pla-
neado y escuadrado recordamos que
€s preciso:

a. Disponer de unas herramientas
cuyas hojas estén perfectamente
afiladas y enmendar durante el
curso del trabajo los posibles des-
gastes o percances {mellas, por
ejemplo, ocasionadas por nudos).

b. Actuar sobre el material habién-
dolo estacado sélidamente.

¢. Dirigir la herramienta en el senti-
do del hilo de la madera.
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d. Comprobar de vez en cuando el
rectificado o planeado con ayuda
de reglas y escuadras.

e. Graduar correctamente la salida
de la hoja con respecto a la suela o
plato de modo que se consiga una
viruta homogénea.

2.1.2, Trazado

Cuando se dispone de un madero o
tablero perfectamente planeado y es-
cuadrado se puede proceder a mar-
car o trazar en sus caras la forma de
la pieza segun las medidas que tenga
que tener definitivamente. Se suele
indicar lo que se tiene que eliminar
con un rayado oblicuo.

El trazado no ofrece dificultades si
se hace un uso adecuado de reglas
graduadas, escuadras, compases y
gramiles.

Es recomendable marcar con lapiz
o con punta de trazar. El primero
ofrece la ventaja de que en caso de
haberse equivocado en la operacion
se puede borrar facilmente con avu-
da de goma o bien de papel de lija.
En el caso de utilizar una punta de
trazar no hay que presionarla para
evitar que se produzca un trazo inde-
leble. El trazo debe ser flojo v sola-
mente después de haber comproba-
do que realmente es tal como convie-
ne, se puede marcar mas fondo para
que quede bien marcado.

Téngase presente que el trabajo
que se va a realizar depende en gran
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parte de un trazado minucioso y pre-
ciso. Especialmente cuando se tienen
que hacer corresponder piezas que
tienen que ensamblar o encajarse. Es
preferible perder algo de tiempo en
un minucioso trazado, el cual se re-
cuperara facilmente en los trabajos
posteriores al no presentar dudas ni
vacilaciones.

Antes de marcar debe estudiarse
bien la pieza. Prestar atencién a los
posibles defectos, nudos o rajas que
pudieran existir en la tabla o madero
para procurar que se hallen com-
prendidos en la parte que hay que
eliminar o estén situados en lugares
en donde su presencia carezca de im-
portancia para la construccién que
se lleva a cabo.

Cuando se trata de hacer coincidir
unas piezas con otras se hace recurso
a unos signos convencionales que
servirdn para encarar las piezas que
hay que encajar y, al propio tiempo,
seran una excelente guia en el mo-
mento de realizar el montaje y con-
certacion de los diversos elementos
gue intervienen en un conjunto.

No estara de mds, después de ha-
ber realizado el trazado de varias
piezas que tengan que reunirse, lle-
var a cabo una comprobacion para
asegurarse de que no se ha incurrido
en ningtn error o duplicacion de
marcaje, etc.

2.1.3. Trabajos manualesy
mecanicos

Tienen por objeto obtener dimen-
sionalmente la o las piezas necesa-
rias con todos los detalles y condicio-
namientos que permitan su materia-
lizacién, montaje o ensamblado.

Mediante el troceado o aserrado se
determinan las dimensiones basicas.
Luego se llevan a cabo los labrados
(rebajes, entalles, alojamientos, etc.)
que daran ocasién a que las piezas o
elementos que lo precisen puedan
encajar entre si y al propio tiempo
adquieran la forma superficial y el
relieve deseado. Finalmente habra
que proporcionar un acabado previo
que facilite la aplicacién de los trata-
mientos superficiales de cada ele-
mento y de todos los que intervienen
en el conjunto de una construccién.

Nos referiremos a estos trabajos de
manera muy sumaria, destacando
aquellos puntos sobre los que convie-
ne llamar la atencién del bricolador
inexperto y evitar los errores a que
puede conducirle una falta de expe-
riencia.

2.1.4. Troceado y recortado

Por regla general esta manipula-
cion basica se lleva a cabo con ayuda

Signos wradicionales empleados para identificar
las piezas diferentes que constituyen un conjunto
a ensamblar.

de sierras y serruchos. Solamente en
el caso de manipulaciones previas de
desbastado que se han de tornear o
tallar pueden intervenir otras herra-
mientas como son los formones, gu-
bias e incluso los cepillos. La opera-
cion de aserrar no ofrece grandes di-
ficuliades, particularmente si se uti-
liza la sierra o serrucho mas adecua-
do para cada tipo de trabajo. En
principio para troceados generales
se utilizaran hojas de sierra con
dientes grandes y de ancho triscado.
Para conseguir un corte mas fino de-
beran emplearse hojas de dientes pe-
queiios y triscado reducido. Para cor-
tes en linea recta se usaran hojas an-
chas y para llevar a cabo cortes cur-
vOs 0 sinuosos seran mas adecuadas
las hojas finas y apuntadas o bien las
muy delgadas, capaces de acoplarse
a un arco de calar o de marqueteria.
También para estos instrumentos
hay hojas de mayor o menor
dentado.

Correspondientemente a estas he-
rramientas el aficionado podra echar
mano a los equivalentes accesorios
que se acoplan a las maquinas uni-
versales, a herramientas integrales o
bien a maquinas combinadas, todas
las cuales ofreceran la posibilidad de
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realizar cortes recios con la sierra
circular y curvos con la sierra de vai-
vén y la de marqueteria. Si se dispo-
ne de sierra de cinta lo mismo se con-
seguiran cortes rectos (con cintas an-
chas} o calados curvos o sinuosos
(con cintas de poco ancho).

Hay que tener presente que con €l
aserrado se pierde un material con-
vertido en serrin que serd tanto mas
importante mientras mavor sea el
triscado de la hoja de sierra que sc
utilice. Este detalle es muy impor-
tante a tener en cuenta para conse-
guir que dicha pérdida se produzca
siempre en la parte correspondiente
a la parte que se elimina, es decir
cerca, pero sin llegar a coincidir con
la linea marcada en el trazado. Mien-
tras se lleva a cabo el aserrado hay
que cuidar que la hoja de la sierra no
se desvie del camino trazado y al
mismo tiempo que el corte se man-
tenga en el sentido conveniente, es
decir normal a la superficie de la pie-
za (siempre y cuando no se tenga que
llevar a cabo un corte oblicuo cuya
realizacion sera mucho mas dificil y
delicada y conviene ir comprobando
reiteradamente el que la hoja se
mantenga siempre fuera de las lineas
trazadas en una y otra cara de la pie-
za). Este trabajo de aserrado oblicuo
se realiza cémodamente con una sie-
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rra circular (o de vaivén) v utilizan-
do con el angulo apropiado las plati-
nas del accesorio.

Para realizar un aserrado con he-
rramienta manual se apunta la hoja
sobre la arista mas alejada, apovan-
dola ligeramente contra un dedo pa-
ra que éste sirva de guia; gracias a
ello se consiguen llevar a cabo varias
pasadas tirando hacia atras con el
objeto de conseguir un surco, €l cual
servira de guia para empezar el ase-
rrado efectivo. Se procurara retener
la pieza que se aserra {irmemente, ya

Con la siefra circular se pueden realizar una gran

cantidad de labrados. En este caso, rebajado en

los extremos de dos listones para que puedan
ensamblarse a media madera.

Mediante [a sierra circular dispuesta de manera
oscilante {&s decir que la hoja no quede normal al
eje de {a maquina) se logran ranuras, gargoles y
horquillas directamente con una pasada puesto
que ia hoja inclinada se abre camine en mucha
mas anchura que la de su simple grosor.

sea con la otra mano o con una pier-
na sobre una base estable, o mejor
ann retener la pieza con un tornillo o
mordaza de banco.

Eu los cortes al hilo se mantendra
la hoja de la sierra inclinada para fa-
cilitar el avance del serrucho.

Cuando se trate de aserrar el extre-
mo de un madero para producir un
espalddén de una mecha o espiga se
ird variando la posicion del serrucho
primero inclinado en un sentido y
luego en el sentido contrario hasta
conseguir legar a la linea previa-



La sierra de vaivén permite realizar aserrados

que no sean en iinea recta. Aungue también pue-

den llevarse a cabo en linea recta la limpieza de
corte no &5 tan definida como con la circular.

La sierra de marqueteria permite aserrar made-
ras o tableros de pequefio espesor en trozos de
perfiles muy irrequiares.

La sierra de marqueteria manual puede conver-
tirse en mecanica mediante un accesorio que
puede acoplarse a la maquina universal.




mente trazada del labrado. Final-
meinte con la hoja dispuesta horizon-
talmente se avanzara igualmente
hasta conseguir el limite del wrazo.
También estos trabajos para lo-
grar unos espaldones se obtendran
comodamente con una sierra circu-
lar graduando convenientemente la
altura de ataque del disco para cada
profundidad del corte. Puede ocurrir
que ¢n algunos casos no se disponga
de suficiente profundidad de ataque
va que el disco tenga poco didmetro.
En esie caso, no se tendra otro reme-
dio que acabar el aserrado con un se-
rrucho de mano, para ¢l cual consti-
tuird una guia excelente el corte pre-
viamente realizado con la maquina.
Para los aserrados manuales a con-
trahilo se actuara analogamente en

Aserrado a mane alzada con el serrucho, des-

cansanda el tablero sobre un banco de trabajo.

€n trabajos con materiales de poca dimensién

cabe retener la madera o tablero con la otra ma-

no sin necesidad de tener que apretarla con car-
celes.

Es importante trazar y marcar con la maxima

exactitud las lineas de los lableros o maderos

que lienen que ser troceados ¢ labrados. La es-+
cuadra metalica es una gran guia.

Troceado de un tablero aglormerado retenido en

un bance de trabajo de bricolaje cuyas mordazas

se han separado para actuar con la sisrra Gir-
cular.




En el dibujo se muestran las fres fases de trabajo
para la realizacién de una horquilla mediante
aserrado.

Empezando a aserrar el extramo de un madero

en que se quiere labrar una horquilla. Obsérvese

el uso de una mordaza que admite la posicion

inclinada a 45° y el empleo de un serruche de
costilla.

el apuntado. Pero en este caso el den-
tado de la hoja de sierra se apoyara
conira la ufia del dedo pulgar, ha-
biéndolo situado en el extremo del
trazado correspondiente a una esqui-
na. Se practicaran dos o tres envio-
nes hacia atras con el instrumenio
hasta lograr la ranura que sirva de
guia para trabajar eficazmente. A
continuacién, se hara de manera que
la sierra se vaya colocando en posi-
cién horizontal para que se pueda
Hlegar al otro lado por donde se ha
empezado, de manera que el hilo de

1¢* corte sesgado

2° torte

Corte horizontal

sesgado

la hoja corresponda en paralelismo a
dicha cara final.

Al aserrar maderos a contrahilo
hay que prestar mucha atencién pa-
ra que no se produzcan astillados en
la cara opuesta por donde se ha em-
pezado. Esto es igualmente impor-
tante para trabajos con sierras ma-
nuales 0 mecanicas. La mejor mane-
ra de eviiar estos astillados es hacer
descansar el madero o tablero que se
aserra sobre una pieza «martir». Es-
ta pieza consistird en un trozo de
madero o de tablero de desecho rete-
nido firmemente contra el madero
mediante un tornillo de apriete o
una mordaza. .

Para el aserrado a contrahilo de
listones o de molduras es recomen-
dable valerse de una caja de aserra-
do que permite tanto ¢l corte en an-
gulo recto (de 90°) como a inglete (de
45%), Para ello se usard preferente-
mente un serrucho de costilla de
dientes finos. En el caso de utilizar
una sierra circular el trabajo se vera
facilitado si haciendo uso de las es-
cuadras-guias que se hallan incorpo-
radas o pueden complementar la
platina del aparato. Emplear igual-
mente un trozo «martir» para evitar
astillados al final del aserrado y pro-
curar realizar éste con un avance
lento.

Téngase presente que un serrucho
de costilla puede liberarse de la vai-
na para ser convertido en un serru-
cho corriente. Para ello bastara dar
unos golpes de martillo a la vaina o
bien aflojar los tornillos que pudie-
ran mantenerla fija a la hoja.

Existen unos serruchos de dientes
finos cuyo extremo opuesto al mango
tiene una forma curvada, gracias a la

cual se puede lograr penetrar en ple-
na superficie de un madero o tablero
sin necesidad de empezar por un
extremo.

En las herramientas manuales, du-
rante el movimiento de vaivén de la
hoja se aplicara mas fuerza en el sen-
tido hacia afuera y menos en el de
recuperacion hacia atras de la hoja;
asi se conseguira que los dientes diri-
gidos en contra de las maderas ata-
quen a las mismas de una manera
mas eficaz.

Hay que tener siempre presente es-
ta direccionalidad de los dientes que,
si bien ya viene resuelta en las herra-
mientas manuales e incluso en algu-
nos discos de maquinas circulares,
ello no estd generalmente indicado
en las hojas de sierras de marquete-
ria, tanto manuales de arco como
mecanicas.

Al realizar cortes de gran longitud
en el sentido al hilo de la madera se-
ra practico insertar algunas cunas en
el corte que va se ha realizado. Asi se
evita que al cerrarse la madera ya
aserrada se dificulte el avance de la
hoja por quedar aprisionada entre
los lados ya cortados del madero.

En el aserrado de grandes table-
ros, actuando con la sierra circular a
manc alzada contra el material, es
indispensable utilizar las guias de la
magquina. En el caso de que el trozo
que se va a cortar sea mucho mas
ancho de lo que permite la guia-es-
cuadra del accesorio, es recomenda-
ble establecer una guia auxiliar dis-
puesta sobre el mismo tablero y que
podra consistir en un listén o trozo
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Realizacion de una mecha con ayuda de {a sierra circular. La altura de ia
siefra se consigue subiendo o bajande la platina de trabajo.

Para realizar los segundos cortes de menor grosor se ha cambiado la
altura de la sierra y se ha separado asimismo la guia de aserrado,

|

Mér’rir'/

de tablero perfectamente recto y con-
venientemente retenide ¢cn uno y
otro extremo mediante carccles, pa-
ra que asi ¢l canto pueda servir de
guia apovando la platina o la guia de
la maquina contra dicho listén. Tén-
gase presente que es muy dificil pro-
ceder a un corte perfectamente recto

28

durante un tramo bastante largo
usando la sierra circular a mano
alzada.

La sierra circular trabajard mas
desahogada cuanto menos grosor de
material ataque. En el caso de reali-
zar un aserrado en un material muy
grueso, aunque se pueda conseguir
gracias a la profundidad del disco,
sera preferible realizar el corte con
dos 0 mas pasadas cada vez mas pro-

Manera de apuntar y utilizar el serrucho en el
aserrado de un madero.

fundas. Aunque ello puede dar lugar
a irregularidades en ¢l corte también
cabe el recurso de ascrrar por una vy
otra cara aquel material cuyo grosor
sea superior a la maxima penetra-
cion del disco de sierra.

Con la sierra de vaivén se pueden
lograr aserrados rectos siempre v
cuando se consiga analogamente un
buen sistema de guia para ¢l apara-
to. Debido a la longitud de las hojas



Graduando |a altura de |a sierra circular de acuerdo con la profundidad Utilizacién de un «martir= para evitar que se produzcan astillas al final del
del corte que se tiene que realizar. La sierra permanece quieta y es la recorrido que se aserra.
platina la que se hace subir o bajar segin convenga.

At

Caja de ingletes y serruchos de costillas de diente fino para lograr cortes
rectos o de 45° en molduras o listones que han de encararse con gran
exactitud.




40

40

62

£l

G'Ll

59

g9 ot |

g1

de sierra habra ocasiones en que se
podra conseguir mayor profundiza-
cidon en un material que con una sie-
rra circular de pequeno didametro.
En el caso de aserrar tablas, tablones
o tableros gruesos v que practica-
mente se utilice toda la longitud de
la sierra de vaivén, es recomendable
avanzar poco a poco para no cxigir
demasiado al motor de la maquina,

Cualquiera que sea la clase de sie-
rra que se utilice, tanto si es manual
como mecanica, la hoja de la herra-
mienta debe hallarse en perfectas
condiciones: dientes bien afilados y
con el adecuado triscado.

Un serrucho u hoja circular o de
vaivén que hava perdido estas carac-
teristicas o bien debera ser desecha-
do o bien reafilado. En algunos casos
incluso sera recomendable lo prime-
ro ya que serad mas barato cambiar la
hoja que proceder a su reafilado. Re-
sultara mas economico lo que se ten-
ga que pagar por un recambio que
tener que enmendar los defectos oca-
sionados por una herramienta en
malas condiciones. Las desviaciones,
astillados y otros defectos del aserra-
do se producen generalmente con he-
rramientas deficientes.

Un consejo final: no tirar las viejas
hojas de serruchos rectangulares. Po-
dran ser utilizadas a guisa de espatu-
la dentada para repartir sobre una
superficie la cola de contacto.

Croquis acotado para la realizacion, a base de
clavijas y un trozo de tablero, de una guia para
aserrados rectos y a 45°.

Realizacion de la propuesta de la figura antgrior
con las clavijas dispuestias para realizar angulos
de 45° a uno y olro lado de una moldura,



Aserrado a 45° con una sierra circular estacada y
cambiande la inclinacidn de la platina que forma
parte del accesoric.

Sierra de costilla gue se ha sacado de lugar para
poder aserrar un madero cuyo grosor es mayor
que &l ancho delimitado por la costilla,

Serrucho cuyo extremo en forma de sector circu-

lar permite atacar en pleno centro una tabla o

tablero para conseguir un corte que no o atravie-
se de parte a parte.




En la mayoria de las hojas de sierra circular estd indicada la
direccidon del avance para que no existan errores al montar el
disco en la magquina.

En el aserrado de grandes piezas es conveniente recurrir a algo

que sostenga el otro extremo de la pieza para que no se abarqui-

Il'e con el peso y ello dé lugar a una desviacion en el corte. Es

también importante la suspensién o fijacion en ambos extremos

para que al llegar al final del aserrade el trozo que no ha sido

estacado no caiga subitamente y con elio impida el perfecto re-
cortado.

Aserrado de un tablero aglomerado convenientemente retenido con cér- Un valioso elemento para recorlar largas piezas es el tentemozo o pie
celes sobre un banco de trabajo de bricolaje. Se han separado las mor- dereche cuya altura se puede graduar. La parte superior del dispositivo
dazas para ofrecer paso libre a la hoja de la sierra que asoma por debajo suels consistir en un rodillo de hierro que rueda libremente,

del tablero.




Cuande la profundidad de ataque de la sierra circular no es suficiente

para trocear un madero, la operacion puede realizarse en dos fases

siempre que el grosor del madero sea igual o0 menor a la maxima profun-
didad de ataque del disce. Primero se realiza una pasada...

A

..¥ luego invirtiendo el madero se lleva a cabo la segunda pasada por el

lado opuesto. Hay que poner mucha atencion en este aserrado para que

se produzca una exacta coincidencia con cada uno de los cortes. Las
guias laterales de la platina son de gran ayuda.

»

Las viejas hejas de serrucho pueden aprovecharse a manera de espétu-

las dentadas para repartir correctamente la cola de impacto sobre una
superficie,




2.1.5. Rebajos, entallasy
escopleaduras

Ast como en el trabajo de troceado
y recortado la sierra o el serrucho en
sus distintas variedades es la herra-
mienta casi esencial y basica, en es-
tos otros labrados de la madera, ade-
mas de intervenir también la sierra
(en las descripciones de las posibili-
dades de esta herramienta en el
apartado anterior ya se ha visto que
se podian llevar a cabo los rebajos
para obtener una mecha, un galce,
etc.), participan otra clase de herra-
mientas: el formén y el escoplo como
instrumentos esenciales de corte, v
también los instrumentos de perfo-
racion como pueden ser la barrena y
la broca aplicadas a una maquina
elemental manual, un berbiqui, o
bien a una maquina universal eléc-
trica. Asimismo, para la consecucién
de rebajos continuos tal como galces,
molduras, chaflanes, ranuras, gargo-
les, pero igualmente para algunos
alojamientos particulares se utilizan
las fresas accionadas siempre meca-
nicamente. En realidad, el trabajo
manual que se puede conseguir con
el formon, escoplo o gubia, tipico de
la construccion artesana ebanista de
la edad de oro del mueble, hoy dia ha
sido reemplazado, tanto industrial-
mente como desde el punto de vista

del aficionado, por sistemas mecani-
zados, sin que ello quiera decir que
e] uso del formoén y el escoplo hayan
quedado totalmente descartados.
Aun en el caso de haber actuado me-
canicamente en muchas ocasiones,
no hay otro remedio que acudir a es-
tos instrumentos para realizar un re-
toque final.

Por regla general, el uso del esco-
plo y del formén, asi como de la gu-
bia, que son los insirumentos de cor-
te por antonomasia, suele verse auxi-
liado con el de una maza o, en su
defecto, un martillo, procediendo
reiteradamente a una serie de percu-
siones. En este trabajo no hay que
apresurarse y pretender desbastar
rapidamente la madera que hay que
eliminar para conseguir un agujero o
una caja. Es preferible actuar siste-
maticamente de manera progresiva
y regular con lo que se lograra un
trabajo mas preciso.

Es absolutamente indispensable
que las herramientas de corte que se
usan se hallen perfectamente afi-
ladas.

Muchas entallas y escopladuras,
particularmente las que se realizan
en el canio de un madero y en todo
su grosor, es decir cuando la entalla
pasa de parte a parte el tablero, ta-
bla o tabléon, pueden ser facilitadas
por medio de la sierra gracias a la

cual se logrardn dos de los cortes
mas importantes de los lados de la
entalla reservando solamente la par-
te inferior de la misma para ser
arrancada con un formén. Este es el
caso de la realizacién de horquillas,
de mechas y de espigas. Asimismo en
las entallas para efectuar un ensam-
ble a media madera el objetivo se lo-
grara mas cémodamente realizando
toda una serie de cortes de sierra de
forma que toda la parte de madera
que hay que arrancar quede debilita-
da y sea de mas facil ataque, por lo
tanto, con el formén.

En cambio, ya no se podra recurrir
a la sierra cuando se tengan que con-
seguir cajas o escopladuras en plena
superficie de la madera. En este caso
(y una vez determinados con un pre-
ciso trazado los limites de la caja) se
procedera a ir cortando y sacando la
madera que hay que eliminar,
apoyando el filo de la herramienta a
partir del trazo con el bisel hacia
dentro, de manera que el perimetro
de la caja quede perfectamente defi-
nida con unas penetraciones de la
herramienta. Luego se arranca la
parte central con ayuda del escoplo
(en alojamientos estrechos) o del for-
moén {(en cajas de bastante anchura
en las que se pueda accionar con la
hoja mas o menos ancha de esta he-
rramienta). En los alojamientos de
paredes curvadas se recurrira a una
gubia en lugar de un formén.

Tanto para obtener alojamientos
circulares como para conseguir una
mayor comodidad en el arranque de
la madera del interior de una caja
serda muy practico utilizar el taladra-
do. En los agujeros redondos lo mas
efectivo es realizar el taladrado con
una broca o taladro que corresponda
al diametro interior. En cambio para
la realizacién de cajas se procurara
realizar toda una serie de taladrados
consecutivos en el interior del trazo
marcado para la caja. Hay que pres-
tar atencién a no rozar o rebasar los
limites interiores de la caja.

Las cajas de poca anchura destina-
das a un ensamble con mechas como

En el grabado se indica la manera de sostener
correctamente un formén y se muestra fa maza
con que se golpeara el extremo del mismo.
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Rebajes sucesivos con el formon

Diversos tipos de entallas y maneras de realizarlas manualmente.



Accesorio para recibir la maquina universal esta-

cada con el que no solamente se pueden realizar

taladrados con toda precision en profundidad, si-

no también emplearlo a manera de plato de fre-
sar reemplazando las brocas por fresas.

el que suele utilizarse para unir los
maderos de un marco o de un basti-
dor, se lograran facilmente por me-
dio de sucesivos taladrados, hacien-
do uso de una broca que tenga el
mismo grosor que la anchura de la
caja, luego se procede a un desplaza-
miento longitudinal de la broca de
manera que las paredes que hubie-
sen quedado entre taladrados que-
den suprimidas. En esta clase de
cajas hay que aceptar que sus extre-
mos tengan una forma curvada en
vez de recta. Existen fresas escoflinas
v de corte que sirven especialmente
para llevar a cabo esta clase de cajas
con la maquina universal. Conseguir
un alojamiento mediante una fresa
en sentido longitudinal en el canto o
cerca del canto de un madero, es lo
que se denomina mortajado, Puede
llevarse a cabo con la herramienta
estacada, tal como hemos dicho an-
tes o también empleando una fresa a
mano alzada.

También con ayuda de un pie dere-
cho v la maquina universal estacada
en el mismo v empleando una base
que permita el deslizamiento de un
madero o listén se realizara toda cla-
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Realizacion de una serie de taladrados consecu-
tvos con una broca-escofina para conseguir fi-
nalmente una caja colisa.

De este modo se logra una caja para poder algjar

una pieza macho cuyo grosor y anchura tiene

que corresponder naturalmente con el labrado de
agquélla.

se de fresados en el canto que 1o mis-
mo podran ser labrados constructi-
vos (lengletas, ranuras, etc.) como
meros perfiles de adorno (molduras,
arromados, chaflanes, etc.). También

Gracias a haber hecho las perforaciones conti-
guas anteriores y al efecto de escofina de la bro-
ca se imprime al madero un movimiento lateral
para hacer desaparecer los tabiquillos que hayan
quedado entre los agujeros anteriores.

Uso de un plato de fresar {accesorio que se pue-

de incorporar a cualquier pie derecho o columna

de una maquina universal} para labrar el canto de

un liston. En esta foto se ve Ja maquina en plena
accion de giro.

en este ¢caso se podra actuar con un
accesorio especial que permite el tra-
bajar a mano alzada contra el table-
ro o madero, convenientemenie esta-
cado. Los biseles y arromados en una



En esta folo con la magquina parada se aprecia la
moldura conseguida y al propio tiempo el perfil de
la fresa de corte que se ha empleado.

arista pueden realizarse ademas por
otros sistemas manuales como son:
el uso de cepillo (o garlopa), el de un
surform; vy st son poco pronunciados,
simplemente con papel de lija en-
vuelto en un taco de corcho o
espuma.

Salvo aquel aficionado que tenga
mucho dominio del oficio de ebanis-
teria y que sepa utilizar debidamen-
te las herramientas de corte {(forman,
escoplo, gubia y cepillo) lo mas acon-
sejable es valerse unicamente de
ellos para rematar o reciificar los
alojamientos, preparados previa-
mente por medio de taladrados.

2.1.6. Taladrado

Constituye, pues, en muchos casos,
la operacion preliminar de acciones
conducentes al ensamblado de ma-
deros. Existe una gran variedad de
brocas que permiten llevar a cabo
agujeros de muchos tamanos y, por
le tanto, cajeados para muchos acce-
sorios redondos cuyo encaje se reali-
za por medio de un simple empotra-
miento en un alojamiento circular.
Bisagras, fijaciones y otros acceso-
rios de estas caracteristicas consti-

Uso de otra clase de fresa de corte para lograr la

realizacién de rebajos y ranuras en el canto de un

listén. Ohsarvese que alternando las canales en

uno y otro liston se puede lograr una unién por

acoplamiento o junta lateral. Analogamente po-

dria realizarse la de un canio de tablero con un
liston de regrueso, ete.

tuyen trabajos faciles para el brico-
lador, no requiriéndose ya la utiliza-
cion de cajas rectangulares de deli-
cada vy dificil realizacion para una
persona no ducha en carpinteria. In-
cluso muchas cerraduras pueden
ahora empotrarse facilmente en una
puerta con solo dos o tres taladrados
de diferente diametro.

Pero ademas de estas aplicaciones,
casi directas, el taladrado puede ser

Utilizacion de un Surform para arromar el canio

de un tablere aglomerado, en este caso. La ac-

¢idn puede ser igualmente eficaz sobre madera
maciza.

una operacion previa a otra (como la
que se ha descrito y mostrado en las
ilustraciones anteriores para conse-
guir una caja para una mecha) o bien
constituir el alojamiento en uno y
oiro madero para recibir una clavija,
sistema de unién facil v muy eficaz
para una gran mayoria de trabajos.
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Si se trabaja con |a taladradora a mano alzada es

cohveniente disponer de una referencia que per-

mita reatizar el agujero perfectamente vertical a

la superficie. En este caso, la referencia no es
otra cosa que una escuadra metalica.

El taladrado que tiene tantas apli-
caciones merece pues que sea reali-
zado con precisién para lograr un
alojamiento cabal para los elemen-
tos que se ensamblan o encajan. Esta
precision queda determinada por
dos puntos esenciales:

a. EL CENTRADO

El centrado no s6lo debe determi-
nar mediante un preciso trazado el
centro donde hay que colocar la bro-

Accesorio que se puede acoplar a una columna
para llevar a cabo taladrados con angulos de in-
clinacién desde 0% a 90°,

ca, sino ayudar a que esta herra-
mienta encuentre un pequenc aloja-
miento o punto de aplicacién y asi no
se produzcan desviaciones cuando
empiece a girar la maquina. Este
apuntado se logra produciendo una
ligera incisién con un granete o con
un clavo grueso.

B. LA DIRECCION DE AVANCE DE LA
BROCA

La direccién de la broca acostum-
bra ser la direccién vertical respecto
a un plano superficial o canto de una
tabla, tablero o madero escuadrado.
En raras ocasiones esta direccion
puede requerir que deba hacerse de
manera inclinada, va sea para lograr
un agujero a 45° o bien en cualquier
otro angulo que venga determinado.
por las exigencias de la construccién
que se esta realizando.

En las acciones a mano alzada con
la taladradora contra el material, es
muy importante prestar la debida
atencion a esta direccionalidad de
penetracién para evitar desviacio-
nes. En estos casos se puede hacer
recurso a’ una escuadra, plomada o
nivel para tener una referencia mien-
tras se mantiene en posicién el apa-
rato taladrador. Hay que tener pre-
sente que muchas veces una ligera
desviacion {especialmente si es algo

profunda) podran ser la causa de que
no encajen en el alojamiento los ac-
cesorios que se deseaba instalar, ac-
cesorios que no pueden ser forzados
de ningun modo ya que su mala posi-
cién se traducirta en deformaciones
y mal funcionamiento.

Para evitar estas desviaciones se
aconseja, pues, siempre que ello sea
posible, utilizar elementos auxiliares
que garanticen la direccién de ata-
que de la broca y que las paredes del
alojamiento queden escuadradas
respecto a los planos superficiales.
Estos elementos son los soportes ver-
ticales que no solamente permiten
realizar perforaciones perfectamente
verticales contra el material descan-
sado en su base, sino que también
pueden ser, en algunos casos, dota-
dos con accesorios especiales con los
cuales se logran perforaciones en el
angulo que convenga. Ademas del so-
porte vertical (pie derecho o colum-
na) hay también otros accesorios que
dan lugar a asentar una maquina
universal de modo que la accion de
taladrado se lleve a cabo eficazmen-
te en la direccién requerida.

Complementan la accion de los so-
portes verticales las bases de los mis-
mos y las eventuales guias que en
ellas puedan existir. Existe en el
mercado una gran oferta de esta cla-
se de accesorios. Algunos de ellos for-
man parte del equipo de una marca
de maquina universal, pero también
hay otros que pueden acoplarse a
cualquier clase de maquina.

Del mismo modo que se aconseja
¢l uso de un «martir» para evitar as-
tillados en el aserrado, también es
recomendable taladrar un madero
descansado sobre otro de desecho,
evitandose asi que al salir la broca
por la parte donde se ataca, se pro-
duzcan astillas. De esta forma, se lo-
grard un agujero de netas aristas.

Habra ocasiones en que convendra
actuar con el taladrado por uno y
otro lado de un madero o tablcro. En
estos casos, se detiene la accién por
la primera cara cuando se insinta la
punta de la broca por la otra cara, v,
retornando la pieza, se lleva a cabo
el ataque por esta otra cara, sirvien-
do de ceniro el agujerito producido
por la punta de la broca al asomar.

En el perforado £s muy importante
utilizar la broca adecuada para cada
uno de los materiales que se tra-



Accesorio incorporado a una columna de maqui-

na universal para fijar la herramienta en una posi-

cién estable o bien delimitar &l recorrido ¢ avance

en profundidad de la misma. En este caso se

utiliza para mantener al nivel oportung una fresa
escofina.

A

Anille que puede incorporarse a una broca y limi-

tar ka profundizacion de la misma. En esla foto se

determina dicha profundidad de acuerdo con la
que Sera necesaria para alojar una clavija.

»

El anillo hace tope con la superficie de la madera

que se laladra e impide que se profundice mas

adentro, aunque se esté actuando sobre la pa-

lanca que hace descender la maquina universal
estacada en la columna,

bajan. En este caso, y refiriéndonos a
la madera, lo mas practico resulta
utilizar las herramientas de acero al
carbono. Asimismo también hay que
emplear una velocidad adecuada. A
este respecto, hay que convenir que
si bien se puede trabajar comuinmen-
te con la mayoria de maquinas uni-
versales que proporcionan una rota-
cion media de unas 3.500 vueltas por
segundo, seria mas adecuado para
trabajos con tableros aglomerados v,
segun la clase de las maderas, una
velocidad mas elevada. Ello se reali-

zara con reiterados ataques al mate-
rial, pues con una velocidad alta se
da lugar, por regla general, a una
tostacion de la madera.

Tanto en los trabajos a mano alza-
da como con la maquina estacada en
un soporte vertical, se debera tener
en cuenta la profundizacién que hay
que lograr en ¢l madero. En el pri-
mer caso se utilizaran topes limita-
dores de avance. En el segundo caso,
haciendo uso también de topes de
avance colocados en el mismo acce-
Sorio, ya sea en la columna o bien en

el desarrollo de la palanca con que se
hace desplazar la maquina uni-
versal.

Pese a estos consejos generales, lo
mas importante es atender a la prac-
tica en todo lo concerniente a la per-
foracion, sobre todo en funcion de la
maquina que cada cual posea v la
clase de material que se va a tra-
bajar. Por ello es conveniente que an-
tes de realizar un trabajo definitivo
se lleven a cabo algunas pruebas con
retales de la misma madera o tablero
que se va a emplear,



2.2. UNIONES

Después de haber pasado revista,
de manera muy sumaria, a los prin-
cipales trabajos y manipulaciones de
la madera, convendra referirnos a
las principales clases de uniones y
conocer las mas habitualmente utili-
zadas en la construccién de muebles,
y también aquellas cuya realizacién
resulta mas sencilla y que puedan te-
ner una utilidad especial para el afi-
cionado.

Con ello estaremos en condiciones
de conocer mejor ¢l trabajo que unos
artesanos hayan podido aplicar para
1a construccion de un mueble o cual-
quier objeto v, por lo tanto, de ser
capaces de poder afrontar las repara-
ciones que se tengan que hacer en un
mueble desvencijado, desmontando-
lo sin que para ello se tengan que
producir dafos o deterioros precisa-
mente en los labrados de las uniones
que aquél tenga. Pero también, gra-
cias a este conocimiento de las unio-
nes, se podran elegir las que se aco-
moden mas a nuestras aptitudes y
herramientas para conseguir un tra-
bajo a base de la madera como mate-
rial basico. Ello permitira realizar
con €xito pequenas construcciones,
algunas de las cuales podran servir
para complementar muebles u obje-
108 que ya Se posean y sacar asi un
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mayor rendimiento de ellos (por
ejemplo: nuevos estantes, cubetas,
divisiones y compartimientos, cajo-
nes, etc.).

2.2.1. Unidén a media madera

Es una de las mas sencillas y sirve
indistintamente para unir dos made-
ros que se cruzan o unen en Angulo
formando ensambles, vy también pa-
ra llevar a cabo empalmes y acopla-
mientos o juntas laterales entre
tablas,

Su mayor aplicacion es para con-
seguir ensambles entre listones que
s¢ encuentran o enirecruzan para
formar marcos y bastidores sen-
cillos.

En otras ocasiones, dos listones
unidos a media madera y en cruz ser-
viran para mantener paralelos v ga-
rantizar la estabilidad de los dos la-
dos de un armario o libreria que ca-
rezca de trasera.

El simple ensamble o empalme a
media madera puede ser reforzado
mediante clavijas dispuestas de ma-
nera atravesada a las fibras de los
maderos que se unen.

Los rebajos en los extremos de los
maderos pueden ser realizados sim-
plemente con dos golpes de serrucho.
En cambio, los rebajos para dos ma-
deros que se emtrecruzan a media
madera requieren, ademas de varios
cortes de sierra, aparte de los que li-

Uniones a media madera entre dos listones ¢
maderos. En la parte superior al ensamble se
redliza en los extremos de los maderos y enla
parte inferior en plena longitud de los mismos.

mitan el rebajo, la intervencion de
un formon para arrancar la madera
que hay que eliminar.

Si se dispone de sierra circular os-
cilante, el rebajo correspondiente a
un labrado a media madera se reali-
za facilmente graduando la profun-
didad de ataque del disco segun la
altura o profundidad del rebajo, es
decir a mitad del grosor del listén
que se trabaja.

Naturalmente, pueden realizarse
ensambles a media madera que en
lugar de entrecruzarse los maderos a
90° lo hagan de manera oblicua, es
decir en forma de aspa en lugar de
Cruz,

2.2.2. Unién de horquilla

Se emplea para unir dos maderos
por sus extremos, lanto para conse-
guir un ensamble como un empalme.
En esta clase de unién, mecanica-
mente mas perfecta que la de media
madera, existe un labrado macho y
otro hembra en cada uno de los listo-
nes que se unen. El primero dispone
de dos rebajos en las caras opuestas
(rebajos que se pueden realizar,
igual como los de media madera, con
un serruacho simplemente) en tanto
que ¢l labrado hembra que se realiza
en otro listén se lleva a cabo en me-
dio del grosor del mismo y ademas
de utilizarse el serrucho o sierra para
realizar los dos cortes paralelos que
determinan su anchura; la madera
que queda entre ambos cortes se tie-
ne que eliminar con un escoplo o for-
moén esirecho. También este ensam-
ble puede ser reforzado con ayuda de
clavijas atravesadas a la fibra de los
maderos unidos.

Para llevar a cabo una horquilia
con una sierra circular es preciso que
la hoja de la misma pueda alcanzar
la profundidad requerida que es la
correspondiente a la anchura del lis-
ton o madero que se labra. De ser



éste el caso, el labrado se lleva a cabo
facilmente con ayuda de una sierra
oscilante.

Pueden realizarse igualmente
uniones de horquilla con encuentros
de los maderos que no estén a 90°.

Esta union se utiliza para formar
marcos y cuadros, para recibir trave-
safios interiores de los mismos (sin
necesidad de practicar una caja en
los largueros sino dos rebajos a cara
y cara del mismo y recibir en ellos la
horquilla del travesano).

Este tipo de unién proporciona
evidentemente mayor estabilidad
que la union a media madera, pues
ademds del encaje mecanico consi-
gue asimismo una mayor superficie
para que actie el adhesivo que une
ambos maderos. Los ensambles de
horquilla presentan (como los de me-
dia madera) el posible inconveniente
de que revelan siempre las testas de
las barbillas labradas en los listones,
cosa que puede obligar en algunos
casos a recubrir con una chapa o re-
grueso los cantos si se quiere obtener
un buen acabado y presentacion de
los mismos.

2.2.3. Machihembrado

El machihembrado es practica-
mente una unidén de horquilla pero
utilizada concretamentie para un
acoplamiento entre tablas, en lugar
de usarla para un empalme o un en-
samble. La ranura continua hace las
veces de horquilla de gran longitud
para recibir en su interior la lengiie-
ta macho, labrada en la otra tabla
que no es otra cosa que una mecha o
espiga, también de gran longitud.

2.2.4. Uniones de horquilla y de
machihembrado con machos
postizos

Tanto los labrados de horquilla co-
mo dos tablas ranuradas pueden
unirse entre si sin necesidad de que
el otro elemento tenga labrado el
macho (espiga o lengieta), utilizan-
do entre los dos labrados hembras
una lengiteta o macho postizos,
cuyas dimensiones correspondan a
las de los rebajos realizados en las
piezas hembras.

Horauilla enclavijada

Esamble de horquilla simple y con reforzado de
clavijas,

El machibembrado para acoplamiento de tablas
o listones no es otra cosa que una variante de la
union de espiga y horquilla.

Ademas de ensamblar una ranura u horquilia con

una espiga, también pueden unirse entre si dos

piezas gque sdlo tengan labrada la ranura y em-
plear una espiga o lengieta postizas.



En algunos casos, esto puede cons-
tituir una gran solucién para la repa-
racion de dos elementos de marco
que se puede reforzar por un sole an-
gulo exterior, no siendo preciso des-
montar todo el bastidor. En estos ca-
$0s, no es preciso que la espiga posti-
za tenga forma rectangular, resulta
conveniente que sea triangular para
facilitar el trabajo.

Esta misma solucién podra ser
empleada en el caso de querer aco-
plar tablas cuya parte labrada en
forma de lengiieta se ha deteriorado.

2.2.5. Unidn de caja y espiga

Respecto a las dos anteriores la
union de caja v espiga es algo mas
complicada. Precisa un labrado muy
preciso, tanto del alojamiento, la
caja, como del macho, la espiga o
mecha, realizado en el madero que
se tiene que encajar. Es extraordina-
riamente solido y estable y es el que
preferentemente se emplea, por lo
tanto, para lograr ensambles de
muebles o de elementos que han de
soportar esfuerzos y tracciones: si-
llas, sillones tanto de estructura vis-
ta como el esqueleto de tapizados,
armarios, cémodas, mesas, cabece-
ras, pies de camas, etc,

Se utiliza basicamente para en-
sambles y mucho mas raramente pa-
ra empalmes y acoplamientos. En
los ensambles resulta mucho mas
practico realizar un agujero circular
e introducir una clavija que llevar a
cabo una caja cuadrada o rectangu-
lar. En los acoplamientos, salvo en
aquellas uniones entre gruesos tablo-
nes tampoco resulia esta unién de fa-
cil realizacion y también es sustitui-
da con ventaja con varillas o barras
redondas alojadas en agujeros circu-
lares. Es pues, €l ensamble por anto-
nomasia el que ha sido y continia

siendo usado en la mayoria de mon-.

tajes de carpinteria y en muchos
muebles de ebanisteria tradicionales
que no hacen recurso al empleo de
tableros prefabricados.

Puede utilizarse para unir made-
ros en angulo o en forma de T, Para
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En la parte superior se muestran los elementos
que forman patte de una union de caja y espiga y
algunas de las modalidades que pueden tener de
aplicacién para unir maderos por los extremos o
por el centro, de manera recta u oblicua. En la
parte inferior se muestra un madero labrade en
espiga en el que el grosgr de la misma (a) debe
comesponder a unos 2/39e la anchura total (b).
En ningiin ¢aso el grosor deberd exceder de las
3/4 partes de ta anchura total.

que sea eficaz el ensamble de cajay
espiga debe realizarse de manera
que la parte labrada de los maderos
ofrezca la mavor dimension que sea
posible, siempre y cuando no quede
debilitado el resto: la espiga convie-
ne que sea ancha v la caja, o mortaja,
en que se aloja debe casi atravesar la |
pieza en que se practica. Como sea
que este atravesado a veces no es
oportuno en algunos trabajos de eba-
nisteria, pues se veria la testa del tra-
vesano por la cara vista del montan-
te que lo recibe, se realiza entonces
una caja en cuyo fondo se deja una
pared suficientemente fuerte para
que resista la entrada y encaje de la
espiga, dando lugar entonces a lo
que se denomina un ensamble de
caja y espiga «ciego» u «oculto».

El grosor de la espiga guardara re-
facion con el del madero en que se
labra, pues si bien conviene que sea
recio, como antes se ha dicho, tam-
bién es necesario que las bases de las
cortaduras laterales proporcionen
un solido asiento sobre el madero en
que se realiza la caja. Una espiga de-
be tener entre 3/4 —como maximo—
hasta 2/3 del grosor total del madero
gue la contiene.

La espiga puede recortarse en ioda
su anchura por una y otra cara o bien
recortarse por las cuatro caras del
madero. En este @ltimo caso queda
una espiga propiamente dicha situa-
da en el centro y establecida sobre
una base circundante que hace de
asiento. En el primer caso es usado el
nombre de mecha muy corriente-
mente,

Las mechas y espigas pueden reali-
zarse simplemente con la sierra o se-
rrucho y la sierra circular o cinta. En
cambio, la caja es preciso llevarla a
cabo con escoplo y formén habiendo
realizado {0 no) previamente una se-
rie de taladrados para facilitar el
arrangue del material.

También en este caso puede proce-
derse a un ensamble entre dos made-
ros provistos ambos de cajas y uni-
dos entre si por una espiga postiza.

Cuando se quiere obtener una
union extraordinariamente sélida
cabe insertar una cufia en un tajo
realizado en la espiga, lograndose asi
una gran compresion de la misma
contra las paredes interiores de la
caja.



Espiga postiza

Uniones de caja y espiga con ligeras variantes y

recursos de consolidacion de los ensambles. Los

labrados requieren una gran precision y ajuste

entre los elementos gue encajan. Pueden tam-

bién ser muy efectivas las uniones por medio de
varillas o ctavijas.

Uso de piezas postizas para lograr ensambles.

La realizacién de un buen labrado
de caja y espiga no esid facilmente al
alcance de una persona que no tra-

‘baje con experiencia o con mucha
minuciosidad y precisién. Es por ello
que en algunos casos de aficionados

resultara mucho mas facil llevar a
cabo un ensamble con varillas re-
dondas postizas de seccion equiva-
lente a la que swproporcionaria a la
espiga, introducida en los correspon-
dientes alojamientos circulares de

una y otra pieza, resueltos facilmen-
te con un taladrado.
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Diferentes maneras de reésolver un ensamble an-
gular a inglete entre dos maderas.

2.2.6. Otra clase de uniones de
madera

A partir de los tres tipos de unio-
nes anteriormente descritos puede
obtenerse una variedad practica-
mente infinita de labrados derivados
de estos fundamentales. _

Asi, por ejemplo, cuando los made-
ros SONn Muy gruesos y recios se pue-
den doblar o maltiplicar las horqui-
llas v espigas, lograndose asi una

mas perfecia estabilidad mecanica
del ensambilaje.

Asimismo cualquiera de las unio-
nes de media madera y de horquilla
anteriormente descritas pueden rea-
lizarse de modo que los espaldones
exteriores que resultan de los labra-
dos en los maderos, en lugar de estar
cortados normalmente en el sentido
de la veta lo estén sesgadamente y en
angulo de 45° a inglete, lograndose
asi que la parte visible de una cara y

otra de un marco, presenten sus lar-
gueros reunidos por una linea obli-
cua en vez de cabalgar uno encima
del otro o de encontrarse a tope. Esto
es interesante cuando las piezas que
deben reunirse estan provistas de
molduras o poseen un veteado muy
marcado.

La técnica de los cortes a inglete
pueden aplicarse practicamente a to-
da clase de uniones, del mismo modo
que se pueden combinar entre si es-




tas uniones labrando simultianea-
mente una y otra clase de ellas en un
exiremo de un madero: Preferible-
mente a suministrar una aburrida
descripcion literaria de diferentes
posibilidades de uniones nos limita-
remos a dar ilustracion de algunas
de ellas en estas paginas, sin insistir
sobre su realizacién material, ya que
el lector sabra deducir por si solo la
manera de poderlos llevar a cabo y
elegir el que mas le convenga de
acuerdo con la calidad del trabajo
que tenga que realizar y asimismo en
funcion de la clase de herramientas
de que disponga. Naturalmente tam-
bién tendra su importancia el valo-
rarse a si mismo respecto a la apti-
tud y capacidad de poder llevar a ca-
bo un trabajo segin el grado de com-
plicacidn que requiera. Téngase pre-
sente una norma basica:

Es preferible realizar un labrado
con un sistema sencillo pero que po-
sea unas buenas condiciones de ajus-
te entre los elementos que se unen, y
se utilice una buena cola y se haya
procedido a un apretado durante el
tiempo que sea indispensable, que
llevar a cabo un complicado labrado
que las partes que encajan queden
con huelgos y no se haya utilizado un
encolado resolutivo. Muchos de estos
labrados pueden ser una manera de
ponerse a prueba para imitar el tra-
bajo de un artesano y considerarlo
como una manera de pasar el tiem-
po. Desde el punto de vista de la efi-
cacia, de poder llegar rapidamente a
una buena solucién de bricolaje, una
gran parte de estas complicadas
uniones carecen de validez va que
por otros medios sencillos se puede
lograr lo mismo.

Repetimos otra vez lo que va he-
mos dicho en otras ocasiones: una
gran cantidad de veces el simple sis-
iema de realizar varios taladrados vy
alojar unas clavijas en los agujeros
correspondientes permitiran obtener
unos sistemas de union entre made-
ros que dificilmente seran superados
por otras manipulaciones mas com-
plejas. Y ¢l taladrado es lo que en la
gran mayoria de los casos estara al
alcance de cualquier aficionado que
disponga de maquina universal o,
por lo menos, de un berbiqui.

Mientras los ensambles que acaba-
mos de describir sirven para unir dos

Dos ensambles de cola de milano cuya realiza-
cidén exige una gran minuciosidad en el trazado y
en la realizacion matenal. Desde luego, son las
uniones, quizas, las mas eficaces y asimismo las
que ponen a prueba no s6io al bricolador que
quiere llevarlas a cabo, sino también al mismo
profesional que no haya pasadeo por un bueno y
largo aprendizaje.
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maderos o piezas de seccién cuadra-
da o rectangular con relativamente
poca diferencia entre las dos dimen-
siones de su seccidn, cuando se trata
de unir tablas cuya anchura es mu-
cho mas importante que su grosor
{por ejemplo, las tablas que han de
servir para formar los lados de cajo-
nes, cubeias, pavetas, etc.) se suele
recurrir como union fuerte y solida a
los lazos, constituidos por una multi-
plicidad de labrados con entrantes y
salientes en cada pieza de manera
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que encajen entre si. La forma mas
perfecta del lazo es la que adopta la
forma trapezoidal, conocida como
enlace de cola de milano, gracias a la
cual se logra no sélo un ajuste perfec-
to y homogéneo entre las piezas, sino
una gran superficie de encolado que
{o hace mas sdlido.

Exige un trabajo minucioso y cui-
dado que puede descorazonar a pri-
mera vista al aficionado. Sin embar-
go a base de proceder con método,
realizar un perfecto marcaje previo y
operar luego con precision y con las
herramientas adecuadas, es un tra-
bajo que llenara de satisfaccion al

que lo lleve a cabo v que a la postre
descubrira que no era tan dificil co-
mo presumia.

Las colas de milano pueden ser
simples, quedando aparentes las tes-
tas de cada pieza, o bien ser hechas
de modo que queden recubiertas por
una sola cara (puesto que la otra ca-
ra, queda normalmente oculta, como
ocurre en las traseras de los cajones)
o también quedar ocultas por ambas
caras, cuando éstas han de quedar
visibles por cualquier lado {como en
el caso de una caja o estuche de ma-
dera noble).

No hay que decir que las cajas o



cubetas que se hagan con colas de
milano simples, a base de una made-
ra de soporte de poca calidad, pue-
den quedar ocultas posteriormente
con un revestimiento o chapeado de
todas las caras del objeto.

La cola de milano puede emplear-
se también a lo largo de todo el ex-
tremo de una pieza para que se aloje
a manera de lengiteta en una ranura
o gargol practicada en la otra pieza.
Esta es también una forma corriente,
menos sélida que las anteriores, para
reunir dos piezas anchas.

Lo mas importante para llevar a
cabo un enlace con colas de milano
es efectuar un buen marcado previo.
A ello, pues, vamos a dedicar los ren-
glones siguientes, procurando salvar
el principal obstaculo que ha de ven-
cer un aficionado.

El mimero y las dimensiones rela-
tivas de unos con otros de los lazos
variaran segun la naturaleza, cali-
dad y resistencia del trabajo.

Las piezas que se unen mediantc
lazos de cola de milano pueden tener
espesores variables pero general-
mente no rebasan los 35 mm.

La forma trapezoidal de las colas
de milano se da para crear una resis-
tencia mecanica que sea superior a
la de la traccién del desensamblado
hacia el exterior de la unidon. Para
ello es convenientie, pues, establecer
la parte mas estrecha de la cola (es
decir del trapecio) hacia el exterior
de cada pieza. Generalmente se da
una dimension de 3 a 5 mm, de
acuerdo con la calidad de los tra-
bajos. En los trabajos concienzudos
de ebanisteria esta dimensién puede
quedar reducida hasta 1,5 mm.

La inclinacién de los lados sesga-
dos del trapecio debe ser suficiente
pero no exagerada. Por regla general
se suele dar a la base del trapecio
una dimensidn tres veces mayor que
la cuspide. Cuando se trata de made-
ros delgados este método puede ori-
ginar una inclinacion demasiado
exagerada, por ello se recomienda
ajustarse a un recurso geométrico
que siendo siempre el mismo, pro-
porcionara una inclinacion constan-
te en los lados del trapecio: se trata
simplemente de considerar como
pendientes las diagonales de un rec-
tangulo cuya longitud sea igual a 5
veces la de su anchura.

Los lazos rectangulares, sin llegar a ser de una

trabazdn tan eficaz mecanicamente como las co-

las de milano, proporcionan una buena union ya

que las superficies que se encotan resultan muy
vastas al sumarlas.

En un trabajo cuya finalidad sea la
de tener gue aguantar continuamen-
ie esfuerzos (los cajones mas usuales
de una comoda, de un canterano, de
una cubeta, etc.), las colas de milano
deben hallarse 1o mas apretadas que
sea posible para obtener un ensam-
blaje perfecto. La reparticion se po-
dra considerar correcta cuando el es-
pacio comprendido entre dos colas
se pueda inscribir aproximadamente
en un cuadrado. Una mayor densi-

Con ayuda de la sierra circular y de un dispositivo

auxiliar se pueden realizar muy rapidamente, de

manera mecanizada, una serie de lazos. Lo im-

portante es realizar un buen marcado en los ma-

deros o tablas para evitar falta de ajuste entre las
piezas que se tienen que unir.

dad entranaria solamente una debi-
litacion de las propias piezas.

Sin que tengan la eficacia y solidez
de las colas de milano, los lazos sen-
cillos pueden ser muy eficaces para
determinados trabajos que no exijan
mucha resistencia. En realidad se
trata de una serie de horquillas prac-
ticadas en los extremos de las dos
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piezas que hay que ensamblar. Es de
mucha mas facil realizacion que las
colas de milano y puede ser una bue-
na solucién para muchos aliciona-
dos. Este ensamble puede reforzarse
con una clavija que atraviese todos
los lazos.

Si las dos piezas que se han de en-
samblar tienen el mismo grosor, los
lazos deben ser cuadrados y en el ca-
so de que tuvieran distinto espesor
seran rectangulares, pues la profun-
didad del labrado de cada pieza ten-
dra que adaptarse a la del grosor de
la otra. En el caso de reforzar el en-
samble con una clavija, la dimensién
del diametro de la misma no debera
exceder nunca de una tercera parte
de la diagonal del rectangulo que de-
termine el ensamble.

Los lazos sencillos pueden reali-
zarse de manera muy facil con ayuda
de la sierra circular, sobre todo si el
accesorio tiene la posibilidad de dis-
poner la hoja de sierra de manera os-
cilante, ya que en este caso con una
sola pasada se consigue directamen-
te el rebajado rectangular en el ex-
tremo del tablero o tabla que hay
que labrar. La operacién se realiza
con la sierra circular estacada sobre
un banco, de manera que se trabaje
con el material contra la herramien-
ta. Con el uso de la propia platina de
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que disponen la mayoria de sierras
circulares, el trabajo se facilitara, es-
pecialmente si se dispone de una
guia lateral graduada o bien de un
listén complementario que haga las
veces de guia, en él se halla marcado
cada uno de los saltos o separaciones
que hay que desplazar para realizar
las entallas.

Algunas marcas disponen de un
plato complementario en el que la
sierra se incorpora facilmente. En el
caso de no disponer de un dispositivo
de sierra oscilante, igualmente se lle-
varan a cabo los trabajos de entalla
realizando primeramente los dos

Existe en el mercado un accesorio que se pueds

acoplar a la maqguina universal y gue mediante

unas guias que se retienan en el madero o tabla

gue se quiere labrar, permite llevar a cabo de

manera muy facil un labrado a base de colas de

milano, ya que la fresa empleada lleva a cabo un
corte trapezoidal,

Ejemplo de labrado con et accesorio de la figura
anterior en los extremos de dos tableros alisto-
nados.

cortes que la determinan y luego di-
ferentes pasadas intermedias hasta
haber eliminado totalmente la parte
de madera que hay que suprimir.
Naturalmente es muy importante
determinar la altura de la hoja de la
sierra, la cual correspondera a la
profundidad de la entalla. Pero des-
pués de esta preparacion preliminar
la gran ventaja es que ya se tiene la
maquina preparada para realizar
una tras otra las entallas correspon-
dientes a cada una de las piezas que
se deben ensamblar, en el caso de
que ambas piezas tengan un mismo
grosor. Si el grosor de las piezas es
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diferente se tendra que hacer la co-
rreccién de profundidad correspon-
diente a cada espesor de las mismas.

En el caso de tener que realizar
muchas operaciones en diversas ta-
blas ser4a muy cémodo utilizar una
plantilla guia.

Al lado de estos labrados en forma
de lazos sencillos existe asimismo
un accesorio que, convenientemente
fijado en un banco o superficie de
trabajo, permite, gracias a unas
guias especialmente dispuestas, el
poder actuar con una fresa troncoco-
nica resiguiendo sucesivamente cada
una de estas gufas.

Merced a este dispositive cual-
quier aficionado podra realizar, de
manera muy rapida y eficaz, unos la-
zos en cola de milano en cada uno de
los maderos que tienen que ensam-
blarse, casando perfectamente.

Aun cuando el dispositivo dispone
solamenie de seis ranuras guias, en

¢l caso de que se quiera ampliar el
numero de entallas en el extremo de
una tabla, basta simplemente con
desplazar ésta o bien el dispositivo.

Aparte de estos sistemas tan per-
feccionados para ensamblar dos ta-
blas en forma de angulo, se pueden
utilizar otros procedimientos en los
que se recurre a piezas auxiliares
(lengiietas postizas, clavijas, etc)),
para reunir las tablas, o bien a ingle-
te o a tope.

Acompanamos unas ilustraciones
a este proposito que creemos son su-
ficientemente claras para no tener
gue insistir sobre la forma de llevar-
las a cabo. Unicamente llamaremos
la atencion de la primera, situada en
la parte superior izquierda (repre-
sentada en croquis perspectivo y a su
pie en planta) en la que la union se
logra a base de realizar una ranura
normal al canto, cortado previamen-
te a inglete, Labrado que se puede

Otros sistemas de union entre tablas o tableros
para conseguir la realizacién de un cajon.

llevar a cabo facilmente si se dispone
de una sierra circular con platina in-
clinable. Téngase presente que la ra-
nura debe penetrar en la rabla de
manera que no se debilite el lateral
de la misma, por tanto, debe vigilar-
se la profundidad del serrado. La
ilustracién representada a su dere-
cha, que tiene la ventaja de quedar
oculta la lengiieta, requiere mucho
mis cuidado en su realizacién y no
es posible realizarla totalmente de
marmnera mecanica.

2.2.7. Acoplamientos
machihembrados

Al hablar anteriormente de la
union por horquilla ya nos hemos re-
ferido al machihembrado como una
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variante de este labrado, aplicado no
obstante a una gran longitud en el
canto de una tabla.

Debido a que ahora es muy facil
hallar en el mercado una gran diver-
sidad de tablas y listones ya dispues-
tos para poder ser acoplados por este
sistema creemos interesante insistir
algo mas sobre ellos.

Los acoplamientos machihembra-
dos consisten en la reunién a lo largo
v en el mismo sentido del veteado de
dos o mas tablas o listones provistos
en sus cantos el uno de ranura y el
otro de una lengiieta que se encajan.

Las tablas machihembradas de
maderas comunes se expenden nor-
malmente en anchuras que varian
entre 10 y 14 cm y longitudes de 250
cm aproximadamente. Pueden en-
contrarse también tablas machihem-
bradas de maderas nobles. Con las
tablas machihembradas se pueden
realizar muchos tipos de trabajos
utilisimos para el aficionado: reves-
timientos de paredes y suelos, pane-
les intermedios de marcos, separa-
ciones, cajones, elc,

En esta clase de acoplamientos lo
mas importante es evitar el trabajo
natural que las superficies que se for-
man pueden sufrir y para ello es util
recordar que cada tabla debe com-
pensarse, en lo que sea posible, con

———
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su inmediata en la disposicion de sus
anillos anuales.

Pero ademéas de esta precaucién
elemental de carpinteria seguramen-
te sera indispensable reforzar, me-
diante unos cabezos o cabios dispues-
tos transversalmente, las tablas. Si
el grosor de las tablas lo permitiera y
se dispusiera de las herramientas ne-
cesarias el refuerzo de estos cabios
seria perfecto ensamblandolos en co-
la de milano. Si se dispone de una
magquina taladradora eléctrica exis-
ten unas fresas especiales que permi-
ten efectuar este trabajo con toda fa-
cilidad tanto para realizar la ranura
en las tablas como para labrar el ca-
bio que hace de macho.

En las trabazones realizadas de es-
te modo, es preferible no encolar los
elementos traveseros de refuerzo con
las tablas para evitar que un snbito
desecamiento de las mismas ocasio-
nen un resquebrajado. Es mejor
dejar que cada tabla actue libre-
mente.

En el mercado existen algunos ma-
chihembrados que tienen la lengtieta
mas ancha que la profundidad de la
ranura, asi como también hay otra
variedad de machihembrados de tra-
zado desigual, que se emplea para
realizar entarimados y alistonados
en los que cada listén se puede cla-
var quedando oculto por una de las
barbillas de la parte hembra.

Al lado de los machihembrados

Diversos tipos de acopiamientos de tablas ma-
chihembradas con labrados de ranura y lenglista
o con lenglieta postiza. Los cantos pueden unirse
a tope © hien existir una moldura © rebajo en
solucion de gontinuidad superficial.

propiamente dichos no hay que olvi-
dar los acoplamientos con lengiieta
postiza, los cuales se realizan entre
tablas cuyos dos cantos estan provis-
tos de ranuras iguales, consigui¢éndo-
se el acoplamiento por medio de una
lengiieta postiza que encaja en las
renuras.

Tal cual se indica en el dibujo que
se acompana, los cantos ademas de
la ranura pueden llevar en una de
sus barbillas {en la cara buena de la
tabla) algin labrado para formar
unas dejas o molduras entre tabla y
tabla. Mas que el efecio decorativo
que estos labrados puedan tener, son
interesantes para disimular el poste-
rior y posible trabajo de las tablas.

Actualmente es facil encontrar en
el mercado tablas y listones ya labra-
dos, en diversas calidades.

En sustitucion de las lengiietas,
pueden también emplearse clavijas
para juntas planas entre dos o mas
tablas, debiendo hacerse en éstas
una serie de taladros a distancia re-
gular y que se correspondan en am-
bos elementos.

Este sistema, que no es aconseja-
ble en revestimientos vastos (pare-
des o suelos), tiene perfecta aplica-
cion en paneles de muebles, una
puerta y en general en cualquier su-
perficie plana y maciza que haya de
trabajarse como una caja, un estu-
che, la carcasa de algin aparato, et-
cétera.



3.

El reencolado:
reparacion basica
en mueblesy
objetos de madera







Ya sea debido al deficiente esmero
aplicado en la construccién, a la ma-
la calidad o condicién de las colas, al
ininterrumpido uso {0 abuso para
otras funciones que no son las pro-
pias, como, por ejemplo, emplear
una silla a manera de taburete o es-
calera), o a las malas y nocivas con-
diciones ambientales en que se halla,
es muy posible que un mueble pierda
su solidez estructural, se halle des-
vencijado o deteriorado, habiéndose
producido, ademas de otros daros,
desencolados en partes importantes
de su armazon (lo que se traduce en
un descoyuntamiento e inestabilidad
del mismo) o bien en partes superfi-
ciales, es decir en los revestimientos
(chapeados, principalmente, pero
también en algunos otros detalles
aparentes). Si se quiere proceder a la
restauracion de un mueble, lo prime-
ro y mas importante es solucionar su
reencolado y hacer que recupere la
solidez v estabilidad. Limitarse a
cuidar la buena apariencia mediante
el barnizado de una mesa ¢ ¢l retapi-
zado de un sillén sera practicamente
un trabajo imitil si antes no se ha
conseguido, mediante un eficaz reen-
colado, devolverle la posibilidad de
resistir las diversas acciones a que
puede quedar sometido durante un
uso normal.

Normalmente, los muebles sc¢ de-
terioran debido, principalmente, a
su uso frecuente, particularmente
cuando se trata de muebles que son
trasladados muy a menudo de lugar
o bien rcciben la presion o traccién
de pesos y acciones diversas, o, sobre
todo, del cuerpo humano al sentarse,
levantarse, moverse, apoyarse, etc.

Ahora bien, estos factores de dete-
rioro pueden ser facilitados no sola-
menie por un mal trato, particular-
mente cuando la pieza, de por si, ya
no habia sido suficientemente bien
construida o en ella se habian em-
pleado materiales delicientes, sino
también por el ambiente en que se
hallan: lugares habiiualmente hua-
medos o expuestos a acciones atmos-
féricas nocivas (en lugares azotados

por vientos marinos y humedos, o
bien extremadamente secos).

La madera que forma parte de los
muebles, pese a todos los cuidados
que se haya tenido antes de su em-
pleo y durante la construccion, se ha-
lla sometida, como material extre-
madamente poroso, a sufrir la absor-
¢cion de agua existente en un sitio
que, de manera constante o bien
eventualmente, se vea afectada por
un grado higrométrico elevado. El
agua absorbida por los poros de la
madera y por las rendijas de los en-
sambles producira trastornos estruc-
turales en el material e incidira so-
bre todo en las colas utilizadas para
consolidar las uniones, especialmen-
te si dichas colas son susceptibles de
reblandecerse con la humedad. Es
logico deducir que a continuacion de
una accion humeda intensa que ha-
bra dado lugar con la absorcion de
agua a rehinchamientos de la made-
ra, ésta volvera a sufrir un trabajo
contrario de desecacién y encogi-
mienio cuando vaya perdiertdo aque-
lla humedad absorbida previamente.
Estos movimientos de dilatacion v
contraccién de los maderos que for-
man una estructura de un mueble,
afectan muy particularmente a los
puntos de unién, puesto que la cola
que hay en ellos se ha reblandecido
también por la acciéon de la hume-
dad, la cual ha calado en el fondo de
los encajes y alojamientos.

Esta accién humeda puede haber
dado lugar también a desencolados
de chapas v regruesos ¢ incluso ha-
ber producido el herrumbrado de los
tirafondos de fijacion de herrajes e
incluso de los mismos herrajes.
Dcjando para mas adelante lo relati-
vo a los accesorios, nos concretare-
mos ahora en lo relative a la restau-
racion de encolados.

Los desencolados pueden produ-
cirse sobre uniones simples o com-
plejas. Consideramos como uniones
simples las que mantiencn retenida
una pieza que dispone solamente de
un punto de retencién en todo su ar-
mazén o cuerpo, como puede ser la

pata de una mesilla ensamblada con
el tablero por su extremo superior, o
bien la pata de una ¢c6moda unida
también sélo por su parte superior al
cuerpo que aloja los cajones. En
cambio, seran uniones complejas
aquellas en las que concurren dos o
mas maderos unidos entre si por va-
rios puntos de los mismos, como ocu-
rre en ¢l caso de un armazén, de un
marco, de una pata de mesa con tra-
bas laterales, etc.

Los desencolados en uniones sim-
ples son los de mas facil solucién
pues basta extraer el elemento ma-
cho de su alojamiento y después de
haber procedido a la limpieza de los
restos de cola que pudieran haber
tanto en una y otra parte del ensam-
ble, volver a encolarlo.

Para conseguir dicho reencolado
sera preciso no solamente- disponer
de un buen adhesivo sino de unos
dispositivos o accesorios de apriete
que mantengan en la posicién co-
rrecta los elementos que se encolan
mientras dura el tiempo de secado
del adhesivo.

En algunos casos, este apretado
puede presentar mas inconvenientes
al tratarse de una unién simple para
mantener en la posicién debida el
elemento que se reencola, por lo tan-
to, se tendran que utilizar dos 0 mas
sistemas de apriete, unos topes o tor-
napuntas, etc. Desde luego, antes de
proceder al encolado es conveniente
tener previstas las soluciones que ha-
bran de servir para mantener en la
posicién correcta ¢l elemento en
cuestion. En algunos casos, como el
de las patas de una comoda e incluso
de una mesa, la consolidacion puede
venir sencillamente solucionada por
el propio peso del mueble, habiendo
comprobado que queda perfecta-
mente aplomada y que al recibir el
peso del cuerpo superior éste ne lo
desviara una vez efectuada su colo-
cacion.



En cambio, en las uniones com-
plejas puede muy bien ocurrir que el
desencolado que afecta solamente a
una unién obligue a tener que desar-
ticular el otro u otros que hubiere en
el mismo punto, para poder operar
eficazmente. Tal es el caso del desen-
colado de una esquina o de un carta-
bon de un marco cuando todas las
demés uniones estan en buen estado;
también la pata de una mesa cuyo
movimiento o inestabilidad se debe
solamente al desencolado de un tra-
vesano encajado en ella, hallandose
todas las demas uniones en buen es-
tado de encelado.

3.1. NORMAS PARA UN
REENCOLADO

Se procurara, siempre que sea po-
sible, poner al descubierto las partes
labradag que constituyen la union,
desalojando el elemento macho del
agujero en donde se recibe.

En el caso de que ello no sea posi-
ble, por tratarse de una unién com-
pleja cuyos otros puntos de articula-
cidn, al permanecer estables, dificul-
tan ¢l desarmado total de la unién
desencolada, se procurara desalojar
o desmontar, tanto como sca posible,
el ensamble afectado, aunque se

Limpieza con papel de lija de los restos de cola
que hayan podidoe quedar en la parte que se aloja
dentro de la caja.

haya de forzar algo el resto del arma-
z6n © marco.

Las partes puestas al descubierto
se limpian eliminando los restos del
antiguo adhesivo. Este trabajo puede
realizarse con ayuda de un formdn,
de una escofina o de papel de lija en-
volviendo un liston. En algunos ca-
sos, se puede hacer recurso a un li-
quido que disuelva o reblandezca la
cola, evitando asi tener que hacer
una accién mecanica que puede da-
nar la madera de los labrados. Si se
trata de un mueble antiguo en que se
empleé la tradicional cola de carpin-
tero de tipo glutinoso, €l agua tibia
podra ser el medio disolvente. En los
adhesivos del tipo de cola de contac-
to, el tricloroetileno, la acetona o un
disolvente analogo pueden también
ser excelentes medios de reblandcci-
miento de la cola e incluso de recu-
peracién de su eficacia. -

Sin embargo, es preferible elimi-|
nar la vieja cola y utilizar una nueva
para conseguir un eficaz reencolado. |

Rascadas las superficies de los la-
brados, a las que se pueda acceder es
imprescindible eliminar el polvillo
que se hava producido. Preferible al
uso de un pincel, paletina o cepillo es
el uso de un aspirador. Las superfi-]
cies estan ya en condiciones de vol-|
ver a recibir la cola o adhesivo que se
vayva a emplear. :

Después de aplicar la cola en las
superficies a unir, se acoplan las pie-|
zas procurando que coincidan cabal-
mente en sus encajes; se mantienen
los elementos que se unen ejerciendo }
presion por alguno de los medios dis- }
ponibles. La presion debe prolongar-
se hasta que Ia cola o adhesivo utili-
zado haya endurecido totalmente.

Extensidn de la cola en toda la superficie que se
ha puesto al descubierto y lijado.




En el caso de no disponer de carceles del tama-

fio adecuado puede resultar muy eficaz el uso de

un torniquete, hecho con un cordel y un liston o
barrote,

3.2, DISPOSITIVOS, SISTEMAS Y
RECURSOS DE APRIETE

Los elementos tradicionales para
mantener en posicion las piezas que
se encolan son las carceles, con va-
riantes modernas denominadas ga-
tos e incluso sargentos. También las
mordazas de un banco de trabajo, el
uso de tornillos muy variados exis-
tentes en el mercado, pueden contri-
buir a consolidar un apretado. En
ciertas circunstancias el bricolador
tendra que improvisar, dadas la na-

turaleza y estructura especial de lo
que se encola. En muchos casos, el
torniquete realizado a base de cordel
trenzado puede dar excelentes resul-
tados. En encolados pequerios ¥ en
los que basta mantener las piezas en
posicion por utilizar adhesivos que
requieren muy poca presion durante
poco tiempo (adhesivos cianoacrili-
cos, de cianoacrilato e incluso algu-
nas colas de contacio} los sistemas

Una vez precedido al reencolado hay que fograr

que los elementos gue se han restaurado se

mantengan estables mediante instrumentos de

apriete, intercalando unos trozos de madera en-
tre las mordazas.

de apriete a que se recurra pueden
ser tan sencillos como el colocar un
peso importante sobre una tabla que
aprisione lo que se encola, en otras
ocasiones una simple gomita, una
pinza de un resorte espiral, etc.
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Algunos Utiles de apriete y sujecion que sirven

para retener piezas que se trabajan sobre un

banco de trabajo o bien para confirmar los ele-

mentos de una construccion o mueble mientras
se produce et secado de la cola.

Al reencolar las patas de una silla es conveniente
asegurarse de que no se produciran desplaza-
mientos entre i de aquéltas. Antes de proceder
al apretado definitivo conviene tomar las diago-
nales enire patas opuestas y en lodo caso se
puede utilizar el listéon de sistema de retencién
hincando un clavo en medio del listdn y coingi-
diendo en el centro de la base de la pata.
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IJs0 de lormqueles de cordel para mantenar en
posician el regrueso de un tabero de mesa mien-
1ras seca la cola.




3.3. EJEMPLOS Y SUGERENCIAS
DIVERSAS PARA
REENCOLADOS

Puede ocurrir que el ajuste de las
partes a unir sea deficiente. Ello pue-
de ser ya de origen (en cuyo caso se
explica el que se haya producido el
desencolado) o bien por haber daiia-
do dicho ajuste al ejercer la accién
mecanica para ¢l raspado de la cola
en las paredes de los labrados de la
madera.

En este caso —sobre todo si la falta
de ajuste es debida a una falta im-
portante de material en la parte ma-
cho— es preferible no confiar en que
supliendo la deficiencia con cola se
lograra rellenar dicho hueco. Ténga-
se presente que la cola al secarse no
rellena totalmente el espacio que puede
ocupar cuando atin estd disuelta o por
endurecer. Lo mas correcto es colocar
una pieza suplementaria que rellene
el espacio defectuoso, cuyo encolado
puede realizarse simultaneamente al
de toda la unién. Si los espacios de-
fectuosos no son muy importantes,
puede ser una buena soluciéon mez-
clar serrin con la cola que se va a
utilizar de modo que haga las veces
de masilla suplementaria, ademas
de actuar como adhesivo.

Si el labrado y por lo tanto el ajus-
te entre las piezas a encolar esia
completamente destrozado, la mejor
solucion es arrancar totalmente la
parte de la unién que desempeiia el

oficio de macho, rellenar en la parte
hembra el espacio que aquel ocupa-
ba, procediendo a un posterior encla-
vijado {dos 0 mas clavijas) que venga
a hacer las veces de aquél. Esta solu-
cion es preferible y mucho mas expe-
dita que el realizar una pieza postiza
sustituyendo a la deteriorada.

Cuando pese a un aparente buen
ajuste, se comprueba que hay mucho
huelgo entre las partes a unir, como
no se puede confiar en que la cola
rellene totalmente un hueco impor-
tanie, es mucho mas prudente refor-
zar la union por otro sistema com-
plementario que socalce y apoye. Es-
te sistema es el de proceder a un en-
clavijado transversal u oblicuo de las
partes que componen la union. Ello
obligara a taladrar desde el exterior
e introducir en el agujero realizado
una clavija (de 6,8 o 10 mm, segun
convenga de acuerdo con los espeso-
res de la madera gue se reencola) que
convenientemente encolada ajuste
perfectamente con dicho agujero.
Naturalmente el taladro se ejecutara
por el lado menos visible.

Esta $olucién de un enclavijado
transversal puede ser la satisfaccion
de reparaciones cuyo reencolado se
prevé como dudoso.

En las uniones simples por medio
de espigas o clavijas, especialmente
en el caso de patas de mesitas que
carecen de travesanc v van directa-
mente unidas al tablero, en las patas
de armario unidas directamente al

zocalo y en otros casos analogos, se
puede robustecer la accion de la es-
piga o clavija, buscando un sistema

de cuiia que expanda dicha espigao

clavija contra las paredes que la
alojan haciendo previamente una in-
cisién en la espiga o clavija que co-

rresponda en una medida ligeramen- ;

te inferior al de la cufa que se vaa
emplear.

Si los elementos que forman la
unién no pueden desencajarse total-
mente, es dificil que la cola penetre
en los alojamientos, por lo que una
vez limpia la cola anterior todo lo
que se pueda en las partes que que-
den al descubierto, se utilizara una
cola muy diluida a la que se ayudara
a penetrar situando el alojamiento
de modo que la cola pueda caer por
gravedad en el interior del mismo.

Asi en el reencolado de ensam-
blajes entre barrotes y la pata de una
silla, una vez se ha limpiado la cola

*

antigua se aplica la nueva, ayudan-

dola a entrar con una espatula u otro
objeto muy fino que se tenga a mano.

3.4, REENCOLADO DE
ABOLSADOS

Otro caso que puede ocurrir es que
las chapas que se han utilizado como
revestimiento superficial de un ta-
blero o de una madera de inferior ca-

Otro recurso por medio de dos irozos de madera
recortados en forma de Wianguio el uno y de
muesca rectangular el otro para poder comprimir
las dos piezas que forman el angulo de un marco.




Reunién de todas las piezas que forman parte del

tablero auxiliar de mesa extensible: tablas y re-

gruesos laterales. Las primeras se relienen me-

diante tornillos de apriete y los regruesos con
torniquetes.

Limpieza de los restos de cola de la lengileta que
acogia un regrueso lateral de tablero auxiliar de
mesa extensible,

Encolado de los cantos de las tablas que forma-
ban el tablero y asimismo de la lengleta lateral.

i

Uso de una cufa para consolidar en su aloja-
miento una clavija ¢ una espiga.



Con ayuda de una jeringuilla hipodérmica se

inyecta agua tibia (en muebles antiguos supues-

tamenta encolados con ¢ola giutinosa) o bien una

dilucion de cola blanca {en chapeados mo-
dernos}.

-En algunos casos podemos encontramos con Si-

llas con s6lo un travesafio desencolado pero sin

eslar totalmente desvencijadas, y que permitan

sacar afuera totalmente la espiga, no habré otro

remedio que, procurando sacarla tedo lo que se

pueda, introducir luego la cola por las rendijas
que se obtengan.

En los desencolados superficiales de chapa se
realizara primeramente una incision en pleno
abolsado con una hoja de afeitar o un cuter.

Con ayuda de una plancha ligeramente caliente

se acelerard el proceso de secado de la cola.

intercalar un papel secante o de periddico entre
la zapata de la plancha y el chapeado.



lidad, se desprendan y formen como
una especie de abolsados, los cuales
o bien se manifiestan claramente o
se detectan golpeando suavemente
con los nudillos.

Cuando se trata de muebles anti-
guos en los que presumiblemente se
empleé la cola de carpintero glutino-
sa, cabra la recuperacién de la mis-
ma a base de reblandecerla,

Para ello se practica una incisién
en pleno abolsado con ayuda de una
hoja de afeitar o de un cater muy afi-
lado. A través de la fisura practicada
se introduce con ayuda de una aguja
hipodérmica agua tibia o bien una
dilucién muy clara de cola glutinosa.
Se procura repartir el liquido en el
interior del abolsado vy luego se apli-
ca una plancha calentada a una tem-
peratura media, intercalando entre
ella v la chapa un papel absorbente.

Si en lugar de un mueble antiguo
es un mueble moderno en que presu-
miblemente se ha utilizado cola de
contacto se puede reemplazar el
agua tibia por un disolvente enérgico
(tricloroetileno, acetona, etc.).

Después de que la cola haya seca-
do, y en el caso de que hubiese que-
dado parte del papel adherido a la
chapa por haber rezumado algo de
cola por la raja, este papel se elimi-
nara facilmente humedeciéndolo li-
geramente con agua fria.

3.5. :QUE CLASE DE COLA HAY
QUE EMPLEAR?

En todo proceso de reencolado se
plantea el problema de la cola que
sera mas conveniente utilizar. Cual-
quier profesional, hombre de oficic y
con afios de practica, resolvera este
problema sin ninguna clase de duda,
pues dispone de medios para conse-
guir realizar perfectamente toda o
todas las operaciones que conven-
gan, aunque para ello tenga que pro-
ceder a un desmontaje casi completo

i del mueble. Y no hay que decir que
‘normalmente procurard emplear las
,mismas colas que se aplicaron al
jmueble en su primitiva construc-
‘cidn. Esta es la norma que emplea
fundamentalmente el buen restaura-
dor profesional.

El aficionado que carece de la
mayoria de instrumentos comeo tiene

el profesional, para el que no tiene
casi sentido €] disponer de colas glu-
tinosas, pues requieren una prepara-
cion y conservacion engorrosa v no
siempre se tienen a punto como ocu-
rre con otros adhesivos del mercado,
preferira seguramente hacer recurso
a estas colas modernas ya prepara-
das v dispuestas inmediatamente pa-
ra su utilizacion, asegurandose al
propio tiempo todas las garantias de
éxito por lo contundentes que son.
Dejando pues de lado las viejas colas
de carpinterc en caliénte o en frio
(del tipo caseina) el bricolador se in-
clinara de manera légica a buscar
entre las colas vinilicas, de contacto
y las epoxidicas los mejores medios
para salir de apuros,

La cola blanca puede ser un buen
adhesivo para el aficionado va que se
emplea directamente tal como se ad-
quiere, sin necesidad de someterla a
ninguna clase de manipulacién. Re-
sulta muy econdémica y puede adqui-
rirse en frascos de pequena cantidad
que conservaldolos bien tapados ga-
rantizan una buena utilidad de la co-
la. Apenas si se producira algan rese-
camiento en las partes inmediatas al
tapon o al dosificador del que suelen
estar provistos. La compra de cola
blanca en grandes cantidades no es
aconsejable salvo que se vaya a utili-
zar toda ella en una gran obra, con el
inconveniente de que si queda mu-
cha cantidad de ella se produciran
pieles de resecamiento en la superfi-
cie, las cuales se tendran que eli-
minar.

En ¢l mercado existen muchos
productos del tipo cola blanca (es de-
cir, a base de acetato de polivinilo)
algunos de los cuales poseen caracte-
risticas especiales, como son, sobre
todo, las que ofrecen un secado mas
rapido que las corrientes.

Las diferencias de precio entre la
mayoria de colas responden al pres-
tigio de las marcas que las divulgan
y consecuentemente a la buena cali-
dad y al grado de dispersion acuoso
en la resina, asi como de las eventua-
les cargas que se puedan incorporar.
Las mismas droguerias o los almace-
nes de madera seran de gran ayuda
para solicitar un buen consejo al res-
pecto.

La cola blanca requiere indefecti-
blemente un apretado a fondo de los

elementos que se encolan, durante,
por lo menos, veinticuatro horas,
tiempo en el cual se habra producido
el resecamiento por evaporacién en
el aire v, asimismo, por absorcion
del agua contenida en la resina dis-
persada por las paredes de Ia
madera.

Téngase presente, sin embargo,
que la cola blanca si bien es muy efi-
caz para conseguir encolados en
uniones que encajen perfectamente,
no proporcionara unos buenos resul-
tados en aquellas uniones con holgu-
ras o pérdidas de material en las cua-
les no se produzca un contacto conti-
nuo y muy proximo de las paredes de
uno y otro labrado. Precisamente por
la cantidad de agua que contiene, el
volumen que se aplica queda muy re-
ducido al evaporarse o absorberse
dicha agua, formando s6lo una tenue
pelicula,

3.6. UNA COLA BLANCANO
RELLENA LAS HOLGURAS
EXISTENTES EN UNA
UNION

Esta propiedad si la posee, en cam-
bio, la resina epoxida, que tiene el
inconveniente de ser un adhesivo ca-
ro, comparado con la cola blanca.
Pese a este inconveniente no vacila-
remos en aconsejar al bricolador que
gracias a este adhesivo lograra estu-
pendos resultados en la mayoria de
los casos de encolados y reencolados
de objetos de madera, asi como en
muebles de este material e incluso de
uniones de madera con metal o con
vidrio y otra clase de materiales du-
ros, siempre vy cuando no se traie de
un termoplastico.

La resina epdxida ha conseguido
una gran divulgacion y puede adqui-
rirse en envases de diferentes capaci-
dades. Salvo tener que hacer uso de
dicha resina en gran cantidad para
un trabajo muy complejo, lo mas re-
comendable es adquirir envases de
pequenas dosis. Esta recomendacién
viene fundamentada por dos moti-
vos: En primer lugar, para conseguir
buenos resultados no es preciso utili-
zar el adhesivo en gran cantidad
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pues basta una tenue pelicula del
producto entre las superficies que se
tienen que encolar. En segundo lu-
gar, hay que tener presente que la
resina epdxida tiene una caducidad
equivalente a un afo, por lo tanto, si
sobra adhesivo en cantidad que no se
tenga que emplear dentro de aquel
periodo de tiempo, es muy probable
que se pierdan todas sus cualidades.

La resina epoéxida tiene, como he-
mos apuntado antes, otra gran ven-
taja: La de que al endurecer ocupa,
practicamente, el mismo volumen
que se ha utilizado para rellenar un
hueco. Dicho de otra manera, una re-
sina epdxida consigue ocupar los es-
pacios vacios de una unién defectuo-
sa o con mucho huelgo.

Lo que ocurre es que la resina epo-
xida al ser mezclada (generalmente
en partes iguales) con el otro compo-
nente que se acompana —el endure-
cedor o catalizador— sufre una reac-
cién quimica en la que ninguno de
los dos componentes tiene pérdidas
de volumen por evaporacion o vola-
tilizacién.

Hemos dicho que realmente la re-
sina epoxida es una de las colas mas
caras si se comparan los precios de
adquisicién con otras resinas, pero
en cambio, compensa el poder depo-
sitar en este producto una confianza
para resolver la mayoria de reenco-
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lados v encolados en que esta opera-
cion sea decisiva y condicion basica
para cualquier otra manipulacién.
Por otra parte, y pese al elevado pre-
cio de adquisicion, lo mas caro viene
dado por un empleo abusivo del pro-
ducto, preparando mas cantidad de
la que es absolutamente necesaria.
Piénsese que una consolidacion de
unas piezas encoladas es tanto mas
efectiva mientras menos cantidad
del producto se incorpore, siempre vy
cuando se consiga establecer un inti-
mo contacto entre las superficies de
lcs elementos que se unen.

Mezcla de los dos componentes de una resina
epoxida. De ellas bay el tipo estandar y el tipo
rapido. Al fondo otro producte de dos componen-
tes: pero en este ¢caso a base de resinas poliés-
ter: masillas de polvo de madera y de metal.

Procediendo a la mezcla de una masilla a base

de resina poliéster. En el polvo de madera o en el

metalico esta incorporado el catalizador o endu-
recedor de la resina.

Por otra parte, segun las condicio-
nes en que debera emplearse una co-
la, resulta a la larga mas barato utili-
zar una cola que sea definitiva que
otra mas barata pero de resultados
inciertos.

Normalmente, se ofrecen dos pre-
sentaciones de cola epoxidica de dos
componentes: el de tipo estdndary el
rdpido. La primera tarda en catalizar
unas veinticuatro horas a tempera-
tura ambiental media (es decir, de 16
a 22 grados). Por lo tanto requiere
que las piezas que se estan uniendo
permanezcan con el sistema de



apriete durante todo aquel tiempo.
En cambio, las colas del tipo rapido
endurecen aproximadamente en una
cuarta parte del tiempo que precisan
las estandar (es decir, unas seis ho-
ras). No hay que decir la gran ven-
taja que representan estas colas rapi-
das para el bricolador que no tiene
por qué esperar veinticuatro horas
para proseguir un trabajo (e incluso
no tener movilizados unos insiru-
mentos de apriete que convendria
emplear para otra funcion).

La resolutividad y eficacia entre
un tipo y otro de cola son quizas algo
mavores en la cola estandar que en
la de tipo rapido. Convendri, pues,
utilizarla para uniones delicadas que
tengan que sufrir fuertes tracciones
en su uso posterior. Por ejemplo: pa-
ra reencolados de piezas de silleria,
mesitas trasladables, etc. Otro adhe-
sivo que ha alcanzado gran divulga-
cién v cuyo precio es muy asequible
es la denominada cola de contacto.
Se trata de una resina derivada del
caucho natural o sintético, que pre-
sentandose disuelta en un liquido
muy volatil se deseca facilmente al
ser expuesta al aire libre, v permane-
ce con cierta elasticidad cuando se
scca.

Estas caracteristicas han hecho
que se utilice preferentemente para

Diversos lipos comerciales de colas de contacto.

el chapeado de laminas decorativas
vy de maderas finas sobre tableros
{pero también sobre otros materiales
que no sean de madera). No son colas
indicadas para unir sélidamente ele-
mentos de armazones o bastidores
que tengan que sufrir tracciones
constantemente.

Las colas de contacto (o de impac-
to) tienen como caracteristica princi-
pal e importante, comuin a todas
ellas —pues las hay de variados pro-
ductos de sintesis v de diferentes
composiciones— el utilizarse cuando
estan casi secas, es decir, cuando han
perdido la viscosidad y se pueden to-
car con las yemas de los dedos, sin
que queden adheridas o untadas. De-
ben esparcirse sobre las superficies
con una espatula, mejor que un pin-
cel v mejor aun si la espatula es den-
tada, va que asi se logra una reparti-
¢ion de estrias regulares, sin que se
dé lugar a la formacion de grumos y,
por lo tanto, a diferencias de espesor.

A los efectos de limpieza de la es-
patula, después de su utilizacion, es
aconsejable que sean de material
plastico (PVC) en el que la cola al se-
car no se adhiere del todo y puede
arrancarse facilmente como si se pe-
lase la capa superficial. Otra solu-
cién a este respeclo es proporcionar
una capa de aceite de siliconas sobre

Espatulas dentadas para conseguir una buena
reparticién de la cola de contacto sobre las su-
perficies que hay que reunir por encolado.

ambas caras de la hoja de la espatu-
la, especialmente cuando ésta es me-
1alica.

Hay colas de contacto que requie-
ren ser utilizadas en cada una de las
caras que se van a unir., En cambio,
otras solamente exigen ser aportadas
a una superficie. Es importante tener
¢sto en cuenta vy leer bien las instruc-
ciones que se suelen acompanar en
105 MisImos envases.

Las superficies que hayan de ser
recubiertas con cola de contacto o de
impacto deben estar perfectamente
limpias de polvo v no tener manchas
de grasa, va que ambas circunstan-
cias impiden la buena adherencia
del liquido sobre la superficie.

El tiempo de presecado (el que
transcurre desde que se ha extendido
la cola hasta que se halla en disposi-
cién de ser utilizada), puede variar
seglin la clase de productos y segun
el tiempo ambiente. En condiciones
de temperatura media (entre 16 y 22
grados) se estima que se requieren
unos quince ¢ veinte segundos.

Si se ha insistido scbre estos tres
tipos de adhesivos mas que sobre
otros, débese al motivo de que son
los que ofrecen una mayor eficacia v
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aplicacion en la madera, habida
cuenta de las principales exigencias
de este material.

Existen evidentemente otros adhe-
sivos que, si bien tienen una gran
aplicacién y contundencia para unir
otra clase de materiales, no son apro-
piados para las construcciones de
madera o bien su precio resultaria
exorbitante.

Quizas en este pequefio apartado
hemos reiterado algunos conceptos
que va se han presentado y pormeno-
rizado en el primer tomo de esta
obra, pero hemos creide oportuno
volver sobre ellos en este tomo, con-
sagrado exclusivamente a los mate-
riales de madera y a su reparacion y
restauracion. Por otra parte, ¢l hecho
especial de considerar las colas des-
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de el punto de vista de reencolado
justifica también, en parte, esta in-
sistencia sobre unos mismos mate-
riales en una vy otra parte de la obra.

Repitamos, para acabar, la espe-
cial atencion que se debe prestar, si
se quiere conseguir un buen resulta-
do en un reencoiado, a conseguir la
eliminacién de todos los restos que
pudieran quedar de la otra cola que
se us6 en el momento de construirse
el mueble. Las incompatibilidades
entre colas pueden ser uno de los po-
sibles fracasos de que no se logre un
buen reencolado en un mueble que lo
precise.

Casi como un complemento a los
trabajos de restauracién en los que
se emplea la cola como un producto
basico, y ademas de los reencolados

Colas de contacto que se ulilizan a una sola cara

de las dos superficies que se tienen que unir,

Pueden extenderse también con espatula, o hien
con rodillo,

propiamente dichos, consideramos
que también forman parte de los tra-
bajos de restauracion que puede lle-
var a cabo un bricolador el reempla-
zo de una chapa muy deteriorada,
por otra en buenas condiciones, asi
como la realizacion de los revesti-
mientos de chapeados, tanto de ma-
dera natural como de placas artifi-
ciales, Trabajos que si bien pueden
considerarse como mas de tipo cons-
tructivo que de reparacion, no dejan
de tener su interés como sistemas au-
xiliares de restauracién y, al propio
tiempo, posibilitan una transforma-
cién v mejora de tableros, laterales,
frontales y otras partes de muebles
existentes o de otros construidos su-
mariamente con materiales rusticos
o baraios.



4.

Chapeados,
rechapados

y regruesados
de supertficies
y cantos







Tanto si la chapa que reviste una
superficie esta muy deteriorada (v la
mejor solucion es reemplazarla por
otra nueva), como el revestir una su-
perficie virgen (tablero o madera
maciza} con una chapa nueva que
proporcione un mejor acabado al
gue tiene dicho tablero ¢ dicha ma-
dera, se fundan en unos mismos
principios: encolar las caras que se
han de aplacar v reunirlas con o sin
presién sobre la superficie general.
Con las antiguas colas frias a base de
caseina era imprescindible el pren-
sado de los dos elementos (chapa
contra el tablero). Actualmente con
las colas de contacto, de las que aca-
bamos de hablar en el capitulo ante-
rior, puede realizarse la operacion
sin necesidad de presién.

Tampoco en los antiguos encola-
dos con ¢ola caliente a base de marti-
Ho era necesario el prensado; éste
quedaba sustituido por la presion
que se ejercia con la chapa, aan re-
blandecida, contra la superficie que
se encolaba, gracias a un martillo es-
pecial que se empleaba para este fin
{el martillo de chapear).

De hecho, ¢l movimiento —acom-
panado de presidn— que se realizaba
con el martillo de encolar es asimis-
mo aconsejable que se lleve a cabo
cuando se realiza el encolado con co-
la de contacto. Es un trabajo de apre-
tado de un instrumento relativamen-
te plano, que se consigue haciendo
presién al propio tiempo que se des-
plaza con movimientos de vaivén y
en forma de ocho. De esta manera se
logra que toda la parte inferior de la
superficie de la chapa tome contacto
con la del tablero o superficie sobre
la que se encola, eliminando las posi-
bles bolsas de aire que pudieran que-
dar entre ambas. Este trabajo de
apretado en el encolado puede lle-
varse a cabo Cofn una maza o tam-
bién con un taco de madera, el cual
puede rodearse con una hoja de plas-
tico blando o con una tela tupida pa-

ra evitar que ciertas chapas o reves-
timientos puedan quedar rayados
durante la operacion de apretado.

Los trabajos de restauracion son
mas complejos que los de chapeado
realizados por vez primera. Es preci-
0, en €stos, por regla general, elimi-
nar la chapa que se halla en mal es-
tado antes de proceder a la incorpo-
racién de la nueva chapa.

En algunos casos podria realizarse
el chapeado nuevo sobre el antiguo.
Pero ello supondria, inevitablemen-
te, un mayor grosor, pues al de la an-
tigua chapa se tendria que anadir el
de la cola v el de la nueva chapa. Por
otra parte, si la chapa esta muy dete-
riorada, con pérdidas importantes,
no cabria otro remedio que enmasi-
llar estas soluciones de continuidad
para evitar que la nueva chapa tras-
luciese dichas irregularidades. Por
varios motivos, incluso para aho-
rrarse fases de trabajo, es preferible
eliminar la chapa anteriof.

A continuacion exponemos los pro-
cesos de rechapado de un frente de
cajon en el que se elimina la chapa
anterior y se procede al ajuste, recor-
tado v chapeado de otro nuevo reves-
timiento.

No hay que decir que el chapeado
nuevo, realizado por vez primera de
este misme frente de cajon, se hara
igualmente en sus ultimas fases al no
tener que eliminar la chapa defec-
tuosa. Describiendo el proceso mas
complejo nos ahorramos repetir ma-
nipulaciones, aun cuando pudiera
parccer mas logico explicar el cha-
peado de un cuerpo virgen por vez
primera v a continuacién dar cuenta
de lo que hay que hacer cuando este
chapeado ha quedado perjudicado.

Ei lecior sabra sacar por si mismo
las fases que le incumben a través de
todas las que intervienen en el
proceso.

Fieles al principio de esta obra se
acompana uinl minuciosc reportaje
de las operaciones, acotando las ob-

servaciones en las mismas ilustracio-
nes para evitarnos en esta parte lite-
raria pesadas descripciones.

Solamente queremos insistir en un
punto importante, especialmente
cuando se trata de realizar un recha-
pado que se tenga que avenir con el
de otras partes del mueble: elegir
cuidadosamente la madera de reves-
timiento; que corresponda exacta-
mente a la clase utilizada en el
mueble.

Se procurara que los dibujos del
veteado correspondan, tante como
sea posible, al de los otros elementios
del mueble. Sobre todo, tal como
ocurre en el presente ejemplo, si se
trata de un frontal de cajon que debe
quedar aparejado con los otros fron-
tales del mueble que se conserven en
buen estado. También convendra
realizar una prueba de tefido para
asegurarse de que aun cuando se tra-
te de la misma clase de madera (no-
gal, como el presente ejemplo, pero
también otras especies) la chapa se
asimilara tanto como sea posible a
las existentes.

Evidentemente, la patina acumu-
lada en el mueble hara dificil que el
tono de color de una chapa —aunque
se haya conseguido uno muy pareci-
do— llegue a ser idéntico al que tiene
el mueble. Es casi seguro que se ha-
bra de tener paciencia durante un
tiempo hasta que la chapa nueva en-
vejezca a su vez y se vaya asimilando
cada vez mas a todo el resto.

Si bien cabria utilizando tintes lo-
grar unos resultados mejores hay
que desconfiar un poco de ellos, pues
pudiera muy bien ocurrir que el pa-
recido que se hubiese conseguido en

los primeros momentos fuese alte-

randose con el tiempo y que el <en-
vejecimiento» marchase por otros
derroteros insospechados y de mas
dificil correccion.
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El cajon deteriorado con desencolado y pérdida parcial de la chapa. Es La chapa que se busca debe tener [a maxima semejanza con la que hay
preferible proceder a la restauracion total de la superficie. que suplir y hacer juego con el resto del mueble. El ligero crespado de las
aguas, sin ser exacto, es bastante parecido.

Marcandoe en la hoja de chapa la altura del cajon. Es preferible proporcio- Marcado de los dos trozos gue hay que cortar de acuerdo con la medida
nar un poco de margen. tomada anteriormente. Los trazos deben ser paralelos.

Recortado de la chapa con ayuda de un formén de boca ancha y muy bien
afilado. Este corte pudiera realizarse también con una pequefia sierra de
marguetero.




l

Después de haber practicado varios cortes con el formén {sin haber llega- Presentagion de los dos trozos de chapa. En este caso se superponen en
do precisamente al fondo) los trozos se separan con un gesto decidido el centro para procurar que la union coincida con el flameado centrai del
después de haber comprimido la chapa entre dos bordes (en este caso el veteado. Se marca hasta donde debe liegar la chapa.

de la mesa y el de la regla T).

Trasladados los dos trozos de chapa sobre una superficie plana, se hacen Las dos chapas se retienen contra la superficie del tablero ¢ 1abla auxiliar

coincidir de acuerde con la marca anterior, y se determina el centro en mediante un listén con un lado perfectamenta reclo (0 bien se usa una
donde tendra que realizarse la union. regla pequeha} procurando que esle lado coincida con la linea de corte., El

conjunto se mantieng en posicién con instrumentos de apriete, A continua-
cion, se realiza el corle de las dos chapas superpuestas.

5ino se ha conseguide cortar hasta el fondo la segunda chapa, se separa
la superior y como se tiene la guia del canto del liston se remata el corte de
la chapa situada debajo.




Las dos chapas ya cortadas y presentadas con los rozos que se han La selucicn de continuidad se mantiene unida con ayuda de cinta autoad-
cortado. Obsérvese que el crespado de los dos trozos coincide en el centro hesiva transparente.
andlogaments a como era la deteriorada.

Arrangque de la chapa estropeada del frente del cajon. Hay que arrancar sin Lijado de la superficie después de haber arrancado la mayor parte de ia
ahondar con el formén para no causar danos al soporte. chapa. Se uliliza para el caso un disco blando de lijar con papel de grano
medio. No hay que dejar entretenida la maquina sobre un mismo punto

sino imprimirle un constante movimiento de un lado para otro.

Se procede al reencolado de las partes descoyuntadas del cajén recurrien-
do a los sistemas de apriete que sean necesarios.




Como sea que hay que realizar el agujerg para el bocallaves, se toma la Transporte de la medida anterior sobre la chapa preparada con antelacion.
medida de allura desde su borde superior hasta el canto del cajon.

Calcado del contorno del bocallaves repasando con una mina de lapiz Después de recartado el contorno del bocallaves se coloca sobre la chapa
sobre el papel. y se retiene tambien por medio de cinta autoadhesiva transparents.

De acuerdo con el perfil del bocallaves se realiza el recorte del contorno
con ayuda de un formén y una gubia muy afilados.
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Presentacién y comprobacion de que el agujero realizado casa cabalmen
te con el existente en el cajon.

Encolado con cola de contacto del revés de la chapa. Se utiliza una ras
queta de pintor para proporcionar la cantidad adecuada de cola,

La reparticion correcta de la cola se consigue, sin embargo, con una ras-
queta dentellada.

Cuando ambas superficies se pueden tocar sin que los dedos queden
4 impregnados de cota se podra proceder a la unién de ambas superficies.

Se proporciona cola al frontal pulido del cajon y se aguarda a que no se
adhiera a las yemas de los dedes en su presecado.




Se presenta, sin que se toquen, la chapa sobre la superficie del cajon,
Cuando se esta seguro de que coinciden las superficies y sobre todo los

agujeros del bocallaves se aplica la chapa contra el cajon.

Ahora ya se pueden arrancar Ios restos de cinta autoadhesiva, No ofreceré

dificultades, pero hay que cuidar gue en la unidn central no haya hinguna

particula que haya quedado adherida a la cinta. Si asi ocurnere habria que
recuperarlas e incorporarlas al sitio de donde hubiese saltado,

Una buena recomendacion es la de
exponer durante cierto tiempo al ai-
re libre la chapa recientemente ad-
quirida antes de incorporarla y te-
nirla definitivamenie. De todos mo-
dos conviene realizar unas pruebas
previas antes de dar como positivo el
procedimiento,

El chapeado o rechapado de una
superficie con placa estratificada
apenas difiere del utilizado para cha-
pas de madera natural o también de
imitaciones de la misma con diver-

sas clases de plastico (PVC, ABS,
etc.). Practicamente la tnica diferen-
cia consiste en ¢l recortado y refren-
dado o pulido de cantos del estratifi-
cado, material que no se puede re-
cortar tan facilmente como una cha-
pa de madera natural o de alguna
imitacién con plastico blando.

Las placas estratificadas (con dife-
rentes nombres comerciales en el
mercado: Formica, Durién, Railite,
Fantasit, Puriplast, etc.), se obticnen
por el prensado de resinas sintéticas

Se consolida el conlacto de la chapa contra el cajén ayudandose de un
martillo o mazo golpeando sobre un taco de madera y repartiendo estos
golpes por toda la superficie.

Recorlado de la chapa que rebasa los bordes del cajon. Continuar utilizan-
do un formon afilado y utilizar como guia del mismo los propios lados y

cantos del cajon.

termoendurecibles  {termoestables,
es decir, que una vez transformadas
no pueden recuperarse). Es un pro-
ducto duro, rigido, muy resistente al
calor y en la mayoria de los casos
indeformable y, asimismo, también
muy resistente a las acciones de pro-
ductos quimicos de tipo casero como
son acidos, bases, sales v alcoholes.
Algunas bases concentradas pueden
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Lijado de los bordes con un papel de grano muy fino. Se debe tener

cuidado en que se aplique la parte del disco que gira en direccion contra-

ria al frontal del cajén para evitar que se produzcan astillas, lo cual podria
ocurrir haciéndolo al revés.,

llegar a alterar o degradar en parte
los estratificados. Pero esto ocurre
solamente en los laboratorios y no en
la mayoria de muebles y mesas de
trabajo de caracter doméstico.

Debido a estos motivos, los estrati-
ficados han hallado un gran campo
de aplicacién para el revestimiento
de muebles de cocina, cuartos de ba-
fio, habitaciones, en donde se utili-
zan frecuentemente agua, detergen-
tes y productos limpiadores en los
que intervienen bases diluidas.

Constituyen, pues, un complemen-
to de acabado de tableros prefabrica-
dos {alistonados, aglomerados de fi-
bras) pero también un revestimiento
de tableros macizos de carpinteria.
Este material es adecuado incluso
para remozar una superficie de una
mesa o mueble que haya sufrido un
desgaste importante por el uso o por
frecuentes lavados, como ha ocurri-
do con mesas de cocina antiguas, las
cuales se limpiaban restregandolas
con lejia.

Las placas estratificadas, especial-
mente las de cierto grosor (practica-
mente va no se utilizan las de poco
espesor de 0,8 mm) resisten bien la
humedad y las variaciones del medio
ambiente; dificilmente se ven afecta-
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das por deformaciones de su propia
textura y menos del tablero que le
sirve de soporte. Una precaucién pa-
ra evitar estas deformaciones es cha-
pear siempre por ambas caras un ta-
blero con estratificado, lograndose
asi una compensacién. La chapa que
se utiliza para las caras traseras sue-
le ser de un tipo mas barato.
Actualmente, €l material estratifi-
cado permite ser conformado y cha-
pear con él superficies curvas con un
radio que no sea inferior a los 3 cm.
Esta operacién s¢ halla, sin embar-
go, fuera del alcance del bricolador

Recortado de una placa de estratificado con ayuda de un instrumento espe-
cial para este trabajo que dispone de una punta de acero duro. Pasar reitera-
damente hasta llegar casi a la cara buena.

ya que se precisan aparatos o equi-
pos de calentamiento y chapeado
bastante complejos.

Tal como se ha dicho anteriormen-
te, las placas estratificadas requie-
ren un cierto cuidado. Dada su dure-
za se precisan herramientas especia-
les para su recortado, tanto con me-
dios manuales como con maquinas.
Manualmente es preciso recurrir a

Para el recortade de placas de formica pueden
utilizarse también discos de abrasivo muy fino,
de corindon, elc.



Para evitar que en el cortado con sierra se pro-

duzcan desportilados de la cara buena de un

estratificado, es un buen recurso recubrir la linea

de corte con cinta autoadhesiva (iransparente

para poder ver siempre la linea que se ha
trazadoj.

Extendido de cola de impacto sobre la superficie
de un tablero que ha de recibir una placa de es-
tratificado.

4

una herramienta dotada con punta
de metal duro (de Widia, nombre co-
mercial divulgado del carburo de
tungsteno) con la cual se raya reite-
radamente la linea que hay que cor-
tar hasta producir una canal profun-
da en la placa que llegue casi hasta
la cara buena, es decir, la recubierta
estrictamente con resina de melami-
na, protegiendo el papel decorativo
que proporciona la apariencia del es-
tratificado. Hecha esta incision se
apova la linea rayada contra el canto
de un tablero o mesa y dandole un
golpe enérgico se consigue una parti-
cién neta. Eventualmente, se pueden
eliminar desigualdades con ayuda de

una lima o lija de grano fino. El raya-
do se realiza siempre por el lado
opuesto a la cara buena, es decir
aquella que no presenta un acabado
decorativo v es de un color oscuro
agrisado y con algunas estrias poco
resaltantes.

Mecanicamente se consiguen cor-
tes con sierras de dientes muy finos
y, asimismo, con discos provistos de
zapatas de metal duro empleando la
maxima velocidad de que pueda dis-
poner la maquina.

Normalmente, se trabaja con la di-
reccion de giro en contra de la cara
buena. Una manera de eliminar casi
completamente los posibles despor-

tillados de dicha cara es ¢l uso de
tiras autoadhesivas sobrepuestas so-
bre la linea de corte.

Este método puede también em-
plearse para aserrar manualmente
las placas con un serrucho de dientes
muy finos.

Los discos de carborundo o de tipo
abrasivo sirven también para conse-
guir recortes limpios en las placas
estratificadas.

Para el taladrado se emplean bro-
cas de metal duro, de punta de lanza,
o de tres puntas, asi como fresas de
corte o escofinas vy sierras de corona,
procurando atacar el material con
una velocidad alta.

La cola mas idénea para fijar una
placa estratificada sobre su eventual
soporte es la de contacto, tanto sumi-
nistrada a una cara como a dos ca-
ras. Preferiblemente, y para mayor
seguridad, es aconsejable emplear en
la mayoria de irabajos €l segundo
procedimiento. Naturalmente se uti-
lizaran espatulas dentadas para es-
parcir la cola. En ¢l caso de carecer
de esta espatula se puede hacer re-
curso a un serrucho de dientes me-
dios que haya quedado en desuso de-
bido al desgaste de sus dientes oa un
deficiente triscado. Es preferible no
utilizar brochas ni pinceles gue sue-
len producir grumos por mas cuida-
do que se tenga en la reparticion,
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Para facilitar el posicionado de una placa de es-
tratificado sobre un tablerc —ambos ya encola-
dos y a punto de quedar adheridos al menor con-
lacto— se puede recurrir a cubrir con un pape! de
pericdico una parte importante de la superficie
del soporte, siendo asi posible presentar y adhe-
rir claramente la parte no protegida con el papel.

Aun cuando se puede prescindir del prensado

utilizando colas de contacto, siempre sera una

mayor garantia recurrir a un apretado con gatos

entre tableros y tablas, especialmente aseguran-
dose de los angulos y orillos,

grumos que dan lugar a desigualda-
des superficiales e incluso, al crear
camaras de aire, a deficientes adhe-
siones superficiales entre la placa v
su soporte.

También, como ya se ha descrito
para todas las colas de contacto, una
vez repartida la cola en una y otra
superficie se deja orear hasta que la
cola ha perdido el mordiente y se
pueden tocar las superficies impreg-
nadas con las yemas de los dedos sin
que queden impregnadas.

Téngase presente que en estos mo-
mentos la cola tiene un poder de
adhesion tan fuerte que solamente al
entrar en contacto ambas superficies
quedan practicamente unidas e ina-
rrancables. No se podra pues corre-
gir la posicion de una placa que no se
hava presentado perfectamente.

Habiendo presentado y encolado por un extremo

la placa de eslratificado bastara retirar el papel

que previamente se habia intercalado y luego

proceder al contacto entre el resto de la super -

ficie. En lugar de papel de periddico puede utili-

zarse con mayor eficacia un plastico auto-
adhesivo.

Para poder corregir con exactitud
posicionamientos incorrectos es cos-
tumbre emplear placas que rebasen
los limites del soporte que se tiene
que revestir, De esta manera cabe el
recurso de recortar la parte so-
brante.

Pero esta solucion que es perfecta-
mente aplicable en placas con deco-
rado uniforme (monocromo o con
muestras o lexturas no muy marca-
das) ya no es tan facil aplicarla cuan-
do las placas tienen muestras o di-
bujos y texturas que deben quedar
perfectamente centrados o correcta-
mente dirigidos en sentido paralelo a
los lados del soporte que se reviste.

Para poder operar con cierta liber-
tad de movimientos y en particular
cuando se trata de manipular una
placa grande (especialmente si se ca-
rece de una persona auxiliar que
ayude a mantener la placa en alto ¢
irla bajando poco a poco, de manera
que presentandola correctamente se
pueda dejar caer sobre el soporte) ca-
be emplear el método siguiente que
permite mayor maniobrabilidad:

Una vez encoladas y presecadas
las superficies se cubren unos dos
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Tratandose en este caso de un tablero de peque-
fias proporciones (menares que las dimaensiones
de la placa de estratificado) resulta muy praclico
utilizar el mismo lablero, previamente encuadra-
do, como plantilla para realizar los trazados y
marcados que convengan, Se hacen los trazos
por &l revés de la placa. Obsérvese que el angulg
del tablero se procura que coincida casi (para
aprovechar material) con el de ta placa pero sin
llegar exactamente alos bordes, dejando un mar-
gen de unos 5-6 cm por cada lado.
Los Irazados de los otros lados en plena placa se
procurara que también dispongan de este
margen.

Una vez dibujado el rectanguto correspondiente
a ta supetficie mayor del tablero se tienen que
marcar las tiras gue se emplearan para rechapar
Ios cantos. Como sea que su longitud ya esta
determinada por el trazado anterior {la mayor di-
mensién del rectangulo), las tiras mas largas so-
lamente se tendran que marcar en funcidn del
grosor del tablero, afadiendo a esta anchura los
margenes de seguridad.
Es con ayuda del propio tablero utilizado a mane-
ra de regla como se pueden llevar a cabo los
trazados.

tercios o la mitad del soporte que
hay que chapear con un papel de pe-
riodico o mejor ain con un papel pa-
rafinado (como el que se emplea pa-
- ra proteger el adhesivo incorporado
a los plasticos autoadhesivos). De es-
te modo, podra descansar la placa
por uno de sus extremos y mante-
niendo levantado el otro extremo se
ira presentando hasta estar comple-
tamente seguros de que se puede
dejar caer sobre el soporte, tal como
conviene, con la direccion precisa de
los motivos o texturas respecto a los
lados del soporte que se reviste., A
continuacion, tirando bruscamente
del papel que se habia intercalado en
el otro extremo, la placa quedara au-
tomaticamente presentada y descan-
. sada tal como nos interesa.
En lugar de este papel parafinado
' 0 papel de periodico corriente se
pueden utilizar asimismo unos tacos

de plastico que mantengan levanta-
da la placa sobre el soporte, em-
pleando los que sean necesarios para
que el pandeo que pueda formar la
placa entre taco y taco no llegue a
entrar en contacto con la superficie
encolada del soporte.

Una vez que la placa se ha unido
con ¢l soporte bastara realizar un
apretado repartido en toda la super-
ficie para que queden ambas superfi-
cies definitivamente encoladas. Pue-
de también asegurarse esta adhesion
a base de dar golpes sobre un trozo
de tablerc de manera regular sobre
toda la superficie. Asimismo cabe co-
rroborar la adherencia de ambas su-
perficies recurriendo a un prensado
de emergencia, con ayuda de un ta-
blerc tan grande como el que se cha-
pea, apretado mediante gruesos lis-
tones con ayuda de gatos o sargen-
tos. Asimismo, la acumulacion de un

peso importante sobre dicho tablero
auxiliar podra ser muy efeciiva. Se
procurard repartir el peso por toda
la superficie del mismo: mediante li-
bros, cubos con tierra, garrafas lle-
nas de agua, etc.

Siguiendo el principio de mostrar
graficamente todo lo que sea posible
y para una mejor comprension de to-
do lo relativo a la manipulacién y
chapeado de un tablero con placa es-
tratificada, a continuacién expone-
mos un proceso completo de revesti-
miento de un tablero aglomerado
con estratificado de un solo color.

Téngase presente que algunas fa-
ses de trabajo se hallan duplicadas
con el fin de mostrar el uso de herra-
mientas manuales y mecanicas, con-
siguiendo el mismo resultado. El lec-
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tor, en funcién de los instrumentos
que posea, sabra atenerse al que mas
le conviene.

Por otra parte acompanamos, asi-
mismo, como se hace a lo largo de
todo el libro, unos comentarios ex-
plicativos correspondientes a cada
fotografia, pero también a algin de-

Dibujada la primera tira se llevan a cabo las de-
més, dibujadas siempre en este mismo lado para
aprovechamiento de material. Ahora bien, como
hay dos tiras mds cortas que las ofras tendran
que marcar éstas con la longitud que les corres-
ponda segin las medidas del tablero de soporte.
Para evitar confusiones se procede a marcarlas.
Aun cuando en este caso las diferencias de longi-
tud entre tiras son suficientemente claras, es
conveniente hacerlo como norma para cuando se
tenga que trabajar con dimensiones muy se-
mejantes,

talle relativo al proceso en cuestioén
como sugerencias complementarias
de cada una de estas manipulacio-
nes. No se indica, por considerarlo
reiterativo, el proceso de chapeado
de la otra cara del tablero que en este
caso se destina a encimera de un la-
vabo, tal como se muesira en la foto
final. Tanto para poder sujetar este
tablero como para dar paso al grifo
situado dentro de su superficie, fue
necesario realizar unos taladrados.
Con una broca de tres puntas de poca
anchura, para dar paso a los tirafon-
dos de fijacién y mediante una fresa
de corte, de diAmetro correspondien-
te al del racor del conducto en el cual
se tenia que roscar el grifo.

Para mayor comodidad se empleé
una maquina universal dotada de
graduacion electronica de velocidad,
para iniciar poco a poco la perfora-
cion del estratificado y evitar des-
portillados. Asimismo, las perfora-
ciones, para una mayor seguridad, se
realizaron con ayuda de un pie dere-

Realizados los trazos se tiene que proceder al
recortade de cada una de las piezas. Para tener
una buena guia se empleard una tabla recta o
bien una regla metdlica retenida mediante sar-
gentos. De este modo se podra pasar y repasar
la herramienta de metal duro reiteradas veces
con toda seguridad, hasta haber alcanzado la
profundidad necesaria. Como sea que se han
marcado con holgura las dimensiones de las pla-
cas, el surco marcado por la herramienta carece-
ra de importancia por lo que respecta a su anchu-
ra. Se ataca la placa por la parte del revés, es
decir por el mismo lugar en donde se han hecho
los trazos.
Sin embargo, si 8¢ quiere lograr un corte muy
preciso sera conveniente rayar por la cara buena
como fase preliminar, cuidando que el rayado
coincida exactamente con el del revés y en su
parte central.

cho que permitia realizar un corte
perpendicular al descansar el table-
ro va chapeado sobre la base del ac-
cesorio en el cual se destaca la ma-
guina universal.

4.1. REENCOLADOS DE
ESTRATIFICADOS

Por las explicaciones anteriores y
por el estudio de las fases de trabajo
de un revestimiento con estratifica-
do, se comprendera facilmente cuj-
les deben ser las actuaciones condu-
centes a un arreglo en una superficie
chapeada con este material.

Por regla general, los desencolados
manifiestos se producen en una es-
quina, en una arista. Procurando le.
vantar con cuidado la placa para que
no se rompa, se podra intentar:

1.° Recuperar y reblandecer la co-
la que se empleé en la construccion

original, acudiendo a un disolvente .

enérgico (acetona, etc.} y procurando
hacerlo penetrar en la rendija forma-
da entre soporte y estratificado. Pro-
curar aplicar presién siempre que
sea posible.

2.° En el caso de que la solucion
anterior fuese ineficaz (pudiera ser
que el polvo y mugre que haya pene-
trado contrarreste la posible reacti-
vacion de la cola anterior) procurar
lijar un poco las superficies interio-
res del desencolado con un papel de
grano fino y luego introducir, con
una hoja de cuchillo o un fleje, cola
de contacto, de manera que cubra
una y otra cara de las superficies que
deben quedar adheridas. Hacer lo
posible para que la cola seque al aire
libre (intercalando una cuna entre
ambas superficies) y apretarlas al ca-
bo de un cuarto de hora de que haya
tenido lugar el presecado. De no po-
der conseguir este presecado, buscar
la manera de que las superficies que
entran en contacto queden apretadas
con presion durante veinticuatro ho-
ras por lo menos.

El eventual rezumado de cola so-
brante se eliminara facilmente pa-
sando una hoja de cuchillo o de cuter
por las aristas en donde se hubiese
producide dicho rezumado.

L
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Manera de proceder para separar log trozos que ya se han

rayado con la herramienta de metal duro. Se retiens la placa

entre dos tablas de modo que los ladas de las mismas coinci-

dan con la linea de corte. Para mayor seguridad se han reteni-
do a su vez las tablas entre si mediante cérceles,

El recortado de una placa de estralificado se realiza mucho
mas cémodamente si se dispone de maguina universal a la
que se pueda aplicar una sierra circular o de vaivén ¢ bien un
disco rigide de carborundo.
En este caso, se trabajé a mano libre contra el material conve-
nientemente retenido. Pero también puede realizarse inversa-
mente, es decir con la maquina estacada y trabajande con la
placa contra la herramienta. Este iltimo procedimiento es muy
practico cuando se tienen que cortar piezas pequefias. En
cambio, para el froceado de placas grandes resultara mas agil
el primero.
En algunos casos se puede hacer recurso para mayor como-
didad, tal como se muestra en la presente folo, a un accesorio
que transforma el movimiento normal del taladro en una des-
viacién angular y que, al propio tiempo, es un mulliplicador de
velocidad.

Colocados junto al tablero todos ios materiales ya recortados
de la placa que se destinaran a revestir las distintas caras y
lados de aguél.




Impregnacién con cola de contacto de cada uno de los trozes
de placa que se tienen gue encolar al tablero, Naturalmente,
la cola se aplica por a cara posterior del estratificado, que es
la gue se adherird a las respectivas superficies del tablero.
Previamente, se habrda dado cola de contacto también a ias
caras y lados del tablero. Para evitar el quedar impregnado
con cola, ésta se suministra primeramente a una cara y cuan-
do haya presecado se untan los lalerales y la otra cara.
No hay que olvidar emplear una espatula estriada. En el caso
de no disponer de una espatula de este tipo se puede hacer
recurso a un serrucho viejo ¢ a denfar una espatula corrients
en Ja gue se habran practicado las entallas con unos golpes
de mueia.

La presentacion o encarecimiento del estratificado con res-
pecto a su soporte ha de hacerse cuidadosamente para evitar
que se produzcan contaclos prematuros que podrian malo-
grar la justa correspondencia con los bordes. La placa debe
sobresalir por todos los lados del soporte. Téngase presente
las normas dadas anteriormente respecto 2 la presentacion y
adherencia de la placa sobre el soporte, sobre todo, cuando
se trata de piezas grandes y no se dispone de una persona
que nos ayude.

Una vez adherida la placa sobre el soporte, se consolida la

adhesidn pasando un taco ancho de madera, protegido con

un trozo de teia suave o papel de periddico para evitar el

rayado de la superficie buena del estratificado. Se ira pasando
el taco ejerciendo presion contra &l mismo.



También puede conseguirse una buena adherencia de la pla-

c¢a con su soporte mediante golpes de martillo sobre un made-

ro que también, para evitar dafios se habra protegido, con

unas hojas de papel 0 un trapo suave. También pueden utili-

zarse unas tablas o tableros gruesos, apretades firmemente

vontra el gque se reviste mediante carceles, tal como se ha
mostrado anteriormente.

El refrentado de la esquina se lieva a cabo comodamente con
ayuda de una fresa especial incorporada a la maquina univer-
sal mediante un accesorio adecuado. De esle modo se logra
una igualacion perfecta det estratificado con ef canto, forman-
do un bisel de 45°.
En su defecio, dicho bisel se puede conseguir con un disco
abrasivo de grano fino, ¥ también de manera manual con
ayuda de una lima de grano fino, asimismo apoyandola obli-
cuamente contra la esquina.

Después de los chapeados de las caras mayores del tablero
se pracede al regruesado de los cantos. En ¢l caso de que la
tola suministrada anteriormente estuviera demasiado seca se
puede volver a dar cola sin temaor. La anterior habra actuado a
manera de tapaporos si se ha hecho una buena y regular
reparticion de fa misma,
La fijacion de los regruesos se lleva a cabo por cualquiera de
ks medios indicados anteriormente: repasado a presidn, gol-
peado o prensado. También pueden retenerse todos los re-
guesos simultaneamente, haciendo una envuelta con corde-
les y atirantando, una vez anudados, por medio de un torni-
quete.
También se tendran que refrentar los cantos con ayuda de la
fresa especial o con otros medios de los explicados.
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Los taladrados en tableros chapeados con estratificados se realizan con brocas incorporadasa

la maquina universal. Las mas adecuadas son las de metal duro y las de tres puntas o de gorte

oblicug. Ef trabajo se lfevara mejor a cabo si la maquina universal dispone de un variador

electronico de velocidad para actuar al principio con pocas rotaciones y (uego, al habar marca-

do el surco inicial, proseguir a mayor velocidad. También se puede intercalar en la conexion un
graduador electronico.

He aqui la pieza de tablero chapeada con estratificado, destinada a cubrir la pared encimera da

un lavabo, colocada ya en su sitio. Obsérvese que ya se han realizado los taladros para dar

paso a los tirafondos de fijacion en los tacos correspondientes alojados en la pared, y asimis-
mo. &l agujerc para dar paso al grifo.
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5.

Los accesorios

de muebles:
Usos y

reparaciones







Con el nombre de accesorios en ge-
neral se engloban todos aquellos ele-
mentos auxiliares y complementa-
rios que intervienen para fijar, unir,
hacer girar, cerrar (con mayor o me-
nor grado de seguridad), etc., diver-
sos elementos que componern una es-
tructura de carpinteria o un mueble.

La mayoria de todos estos acceso-
rios suelen ser hoy metalicos o, tam-
bién, de resinas sintéticas (plasticos),
pero no hay que descariar de ningan
modo aquellos accesorios de madera
que con gran eficacia se emplearon y
aun continuan usandose en algin ca-
s0 excepcional. No olvidemos tam-
poco la funcion desempenada por al-
gunos otros materiales como son el
cuero o algum tejido. Las antiguas ar-
cas v arcones y los mas primitivos
armarios emplearon tiras de cuero a
manera de bisagras y actualmente
en algunos biombos continiia em-
pleandose el propio tejido de revesti-
miento como sistema de giro entre
los distintos paneles u hojas de que
se componen,

Todos estos accesorios, de los que
hay gran variedad para aplicaciones
muy concretas y especificas, han ido
surgiendo, perfeccionandose v sim-
plificaindose cada vez mas para laci-
litar su colocacién y reducir trabajos
superfluos de encajonado 0 empotra-
do v retoques manuales. Este crite-
rio, muy industrial, estara bien que
lo tenga presente ¢l aficionado, pues
si ello es importante para una indus-
tria o taller que dispone de muchas
herramientas especializadas, aan lo
sera mucho mas para el que dispo-
niendo de unas cuantas herramien-
tas elernentales quierc resolver un
problema relative a los accesorios
del mueble.

Diferentes tipos de clavos retorcidos, también de-

nominados tornillos de rosca glosa, gue se hacen

pengtrar a golpe de martilio y que tienen mayor
agarre que un clavo liso.

A pesar de esta gran diversidad de
accesorios existentes podemos inten-
tar unas ciertas agrupaciones de es-
tos elementos en razon de la princi-
pal funcion que han de desempeiar,
sin olvidar que algunos accesorios
cumplen varias funciones.

En principio, los podemos agrupar
en la forma siguiente:

Accesorios de fijacion.

Accesorios de giro.

Accesorios de deslizamiento.
Accesorios de retencion y cierre.
Accesorios para tirar y empunar.
Acesorios para suspender v graduar.
Accesorios para traslacion.
Accesorios para colocacion de cris-
tales o paneles.

Accesorios varios.

5.1. ACCESORIOS DE FIJACION

En los capitulos anteriores nos he-
mos relerido a aquellos sistemas ti-
picos de carpinteria y ebanisteria
mediante los cuales, ya sea directa-
mente o por medio de labrados, se
unian solidariamente dos o mas pie-
zas mediante el encolado. Los ele-
mentos o grupos de elementos asi
montados constituian una vez enco-

lados una unidad estructural defini-
da, en la que no cabe el desmontaje
si no es destrozandola practicamen-
te. Por regla general, muchos mue-
bles y elementos de muebles son con-
cebidos de esta manera: sillas y sillo-
nes, cabeceras y pies de cama, puer-
tas, tableros, bases, laterales de ar-
marios, cajones de cémodas o de
otros muebles, los cuerpos que alber-
gan dichos cajones, los marcos de
cuadros o de puertas y ventanas, etc.
En cambio, algunos de estos elemen-
tos citados se rednen entre ellos me-
diante accesorios de fijacién con los
cuales se logra montar v desmontar
cada vez que convenga un mueble
sin necesidad de tener que transpor-
tarlo integramente: asi, por ejemplo,
los elementos constitutivos de un ar-
mario, las diferentes partes de una
puerta balconera ¢ de una ventana
(hojas, contrahojas, postigos y per-
sianas, etc.), un aparador, etc,

En construcciones rdsticas v de
poca entidad se consigue también el
montaje de los elementos constituti-
vos por sistemas mas simples que no
son los labrados. Reuniendo las pie-
zas que lorman el armazén, unas al
lado de otras, y reteniéndolas por
unocs medios que, si bien pueden lle-
gar a ser objeto de desmontaje, en



realidad ¢ste se realiza de manera
ocasional, tampoco se pretende obte-
ner unos acabados perfectos tanto
estructural como aparentemente. En
altimo 1érmino, estos accesorios de
fijacion primarios, como son los cla-
vos y los tirafondos, pueden utilizar-
se también como medio de consoli-
dacidén de encolados.

Estos dos tipos de accesorios (cla-
vos y tornillos) son quizas los mas
elementales y primarios y, sin llegar
a desmerecer sus cualidades v sus
posibilidades, solamente se utilizan
en la construccion de muebles e in-
cluso de elementos de carpinteria de
manera esporddica ¢ como recurso
para retener elementos auxiliares
que desempenan un papel secunda-
rio, o bien para resolver una unién
temporal gue no requiere un trabajo
muy exigente.

Adviértase que hemos evitado ha-
blar de ellos al referirnos a las unio-
nes entre maderos v que también se
ha aconsejado evitarlos para conse-
guir una reparacion de una union de-
sencolada. En ningun caso se pucden
considerar los clavos o puntas y, en
cierta mancra, los tiralondos {pese a
tener mejores condiciones mecani-
cas de fijacién) como una solucién
eficiente para una union definitiva o
cventual de un mueble que tenga que
soportar tracciones o traslados de un
lugar a otro.

No-obstante, al lado de las uniones
mediante labrados y encolados (para
conseguir uniones definitivas) y, asi-
mismo, de los accesorios de fijacion
{que permiten unir entre si elemen-
tos de muebles que normalmente
permanecen estaticos o incluso pue-
den ser objeto de traslacion, pues
consiguen uniones sélidas v estables)
no {enemos otro remedio que hacer
referencia a los clavos ¢ incluso a los
tirafondos como medios valiosos pa-
ra conseguir construcciones rapidas
v relativamente estables, trabajos de
poca ¢ntidad a los que no se exija ni
un acabado perfecto ni una resisten-
cia a toda prueba. No se pueden
proscribir los clavos ni las puntas de
manera definitiva y excluyente, pues
gracias a ellos se podra avanzar rapi-
damente ¥ de manera muy sencilla
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en trabajos que de ser llevados a ca-
bo con todas las exigencias del olicio
requeririan mucho mas tiempo v
operaciones mas complicadas de
trabajo.

Y si ello ¢s valido para el profesio-
nal, asi como para la gran indusiria,
con mucha mas razon podra echar
mano de ellos el aficionado, que en
muchas ocasiones necesita ventilar
rapidamente una obra, aunque no
esté perfectamente realizada.

Respecto a las principales clases
de clavos, puntas y tirafondos nos re-
feriremos a lo ya tratado en el pri-
mer tomo de esta Enciclopedia.

Veamos ahora en qué casos los cla-
vos pueden constituir una ayuda va-
liosa, ¥y de cuyo uso no tendremos
por qué sentirnos avergonzados co-
mo unos chapuceros:

a. Para construir rapidamente un
armazon de caracter efimero, que
una vez colocado en su sitio no ten-
dra que sufrir trepidaciones o recibir
tracciones o cargas muy pesadas:
cajones para guardar frutos o verdu-
ras, acumular elementos sobrantes,
embalajes de otros géneros que hay
que defender contra golpes v rozadu-
ras, peanas (convenienlemente refor-
zadas y trabadas), estanterias de un
almacén o bodega, etc.

b. Para retener eficazmente dos
maderos que se han encolado care-
ciendo de sistemas de apriete mien-
tras ha durado el secado de la cola.
Pasado el tiempo de secaje del enco-
lado se podran arrancar las puntas o
bien rehundirlas mediante un bota-
dor, cubriendo con pastas los aguje-
ros producidos.

¢. Para conseguir la unidn o reten-
cion entre si de listones de relleno
que han de constituir el interior de
un iablero atamborado (dentro de un
marco). En este caso, el grapado sera
una solucién muy conveniente,

d. Para presentar un armazon
complejo antes de dar por definitivo
su ajuste v proceder al montaje con
el encolado final de sus elementos.
Incluso para consolidar unioones ya
encoladas v que debido a lo resbala-
dizo de la cola no se logra una cabal
unién micntras se procede al ensam-
blado de otros elementos.

e. Para otras circunstancias y oca-
siones en que el aficionado sabra sa-

car partido, del clavado como un sis-
tema auxiliar de fijacion o de mera
retencién efimera, o como avuda a
trabajos complicados.

En la mayoria de casos sera prefe-
rible utilizar las puntas conicas (sin
cabeza) que se podran botar llegado
el caso. Asimismo, conviene usar las
puntas del menor calibre que sea po-
sible, siempre y cuando mediante su
grosor se consiga el efecto que se per-
sigue,

Para construcciones de armazones
que precisen mayor consistencia, re-
sultan muy utiles los clavos o puntas
retorcidos, los cuales, si bien se hin-
chan por percusion, penetran en la
madera girando como si se tratase de
un tornillo. Algunos de estos clavos
disponen ademas de unos resaltos
que logran penetrar en las fibras de
la madera y cuya consolidacién den-
tro del seno del madero llega a ser
tan estable como la de un tirafondeo.
Se utilizan mucho en carpinteria de
armar, debido a su gran resistencia
al arranque,

Ya hemos dicho antes que los tira-
fondos consiguen una mayor fuerza
de retencién gracias a las hélices de
que estadn provistos y que penetran
abriéndose paso entre las fibras de la
madera.

Asi pues, ademdas de constituir
uniones mas estables que las que se
logran por medic de clavos o puntas
(incluso de los dltimamente citados
de puntas retorcidas) es comprensi-
ble que se utilicen los tirafondos pa-
ra lograr la fijacion de la mayoria de
accesorios, tanto si se empoiran co-
mo si se colocan superpuestos.

Antiguamente, los rasticos acceso-
rios complementarios de muebles o
de construcciones de carpinteria se
consolidaban con relativa eficacia
mediante calces, cunas o clavijas con
las que se trababan los elementos
que se tenian que incorporar: bisa-
gras, cerraduras, pasadores, etc,

Para conseguir una mayor solidez
de los accesorios con el mueble u
objeto que los utiliza, la tendencia
cada vez mas extendida ha ido desde
el simple uso del tirafondo en el ac-
cesorio meramente superpuesto has-
ta encajar o empotrar éste en el cuer-
po de la madera, de modo que la uti-
lizacion del tirafondo actia asi mu-
cho mas eficazmente, a manera de



eje transversal que de simple reten-
cién superficial. Aunque hay aun
muchos accesorios que se colocan su-
perpuestos v que tienen la ventaja de
que su colocacion es muy facil para
cualquier aficionado, actualmente la
gran mayoria de accesorios suelen
resolverse empotrandolos o bien en-
cajandolos (por el canto), pero ha-
biendo, eso si, resuelto el hecho de
que las cajas o encajes que se necesi-
tan para albergarlos ya no sean de
tipo cuadrado o rectangular, como se
precisaba en los antiguos accesorios,
sino de forma circular, lo cual permi-
te conseguir dichos alojamientos por
medio de perforaciones simplemen-
te, con brocas o fresas incorporadas
a una taladradora manual o eléc-
trica.

Cuando se utilizan tirafondos para
confirmar en la madera un acceso-
rio, los punios de fijacion se acos-
tumbra realizarlos con una separa-
cién adecuada para gue no se pro-
duzcan desgarres de material en ca-
so de que estuvieran situados muy
cercanos enire si.

El uso de tirafondos requiere una
correspondencia precisa entre gro-
sor, paso de rosca y clase de madera
en la cual se hace penetrar.

Si los tirafondos son extremada-
mente delgados (v por lo tanto, exis-
te muy poca separacion entre los file-
tes) y se emplean para retener acce-
sorios que han de resistir esfuerzos
continuos, come puede ser la bisagra
de una puerta, a cada acciédn y resis-
tencia del tirafondo el filete del mis-
mo acina como si fuese una lima,
perdiendo su eficacia de inclusion en
las fibras de la madera y llegando a
producir un alojamiento de paredes
cilindricas con las roscas embotadas
con la madera arrancada. Natural-
mente, habra perdido toda su efica-
cia en la retencion del accesorio.

Cuando haya ocasién de poderlo
colocar, mas eficaz que el tirafondo
conico (especialmente para recibir
fuertes tracciones) es el tornillo pa-
sante con rosca (empotrada o apa-
rente), cuya superficie es la que reci-
be el golpe de la traccién, actuando,
por lo tanto, con mucha mayor resis-
tencia. El eje del tornillo actaa sola-
mente contra el filete metalico de la
hembra metalica, mucho mas resis-
tente que las fibras de la madera.

Se facila la penetracion de un bralondo realizando previamente un agujero con una
barrena de calibre ligeramente inferior al del tirafondo.

Ei urafondo penetrara facimenle si se lubncan sus héiices. Este lubricado se conseguird
con parafina o cera, ya que el uso de un aceite podria dar lugar a manchas inconve-
nientes.

Para consolidar el trabajo de los
tornillos pasantes conviene interca-
lar arandelas con las que se consigue
una mayvor superficie de contacto vy,
par lo tanto, de resistencia. Al propio
tiempo se evita danar la madera al
apretar el tornillo dentro de la
tuerca.

La solucién del tornillo con tuerca
no es siempre posible ni aconsejable.
Hay muchos casos en que puede mo-
lestar ver en el exterior de un mueble
las tuercas de un tornillo pasante
(aunque existen (fuercas ciegas que
vienen a quedar como un adorno a
manera de gota de sebo) o bien no es
factible empotrar la tuerca en el seno
de un madero para que quede oculta.
Por otra parte, es evidente que el em-
pleo de un tornillo pasante siempre
es de mas complicada colocacion y

de costo mas caro que unos vulgares
tirafondos.

Los tirafondos se introducen en
sus alojamientos haciéndolos girar
con el destornillador (atornillador,
también en segiin qué paises). Esta
labor se facilita mediante un taladro
previo, cuyo diametro sea ligera-
mente inferior al del calibre del tira-
fondo, pero tampoco debe ser tan
profundo como la longitud del tira-
fondo, para que asi pueda penetrar
hasta el fondo, abriéndose paso y for-
zando la ultima parte de su recorri-
do. El agujero previo puede hacerse
con una barrena o una broca. De esta
manera es dificil hender la madera.
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Para ayudar a abrirse paso, con-
viene lubricar el tirafondo, con cera
o parafina en su parte roscada. Tam-
bién puede utilizarse el jaboén siem-
pre y cuando no esté humedo, ya que
esto puede dar lugar a que el tirafon-
do se oxide, especialmente si carece
de tratamiento superficial antioxido
(zincado, cadmiado, cobreado o cro-
mado, etc.). No interesa utilizar gra-
sas o vaselinas que pueden manchar
la madera. Un sistema muy pedestre
para lubricar un tirafondo es fregar-
lo entre los cabellos...

Para aflojar un tirafondo o tornillo
que fija un herraje o accesorio con-
viene tener mucho cuidado, sobre to-
do, cuando llevan mucho tiempo en
su alojamiento. Aparte de elegir un
destornillador que ajusie exacta-
mente en anchura con ¢l diametro de
la ranura de la cabeza del tirafondo,
convendra reforzar la accidn de
aflojar la rosca mediante una Ilave
inglesa que pueda actuar a manera
de palanca, mientras su mordaza se
ajusta en e] mango del instrumento.

Sin embargo, los tirafondos sola-
mente se suelen emplear en muebles
v objetos de madera de tipo desmon-

Para atornillar a fondo se puede usar una lave

fija 0 inglesa gue retenga la boca o cafa del des-

tornillador o bien se aplique en el mango del ins-
trumento.

table como elementos secundarios v
auxiliares de los otros accesorios de
fijacién mas importantes. Asi, por
ejemplo, en los armarios los tirafon-
dos sirven para mantener en posi-
cién la trasera o fondo, asegurandola
contra los laterales, la cornisa y la
base del mueble. Analogamente pue-
de ocurrir en algun aparador, para
fijar unas correderas de una mesa,
etcétera.

Los accesorios de fijacion propia-
mente dichos, es decir, los que consi-
guen la posicion de los elementos de
un mueble desmontable, se fundan
basicamente en el tornillo y tuerca,
aun cuando a partir de este principio
se haya llegado a conseguir unas va-
riedades algo apartadas, como son el
uso de excéntricas para conseguir el
apretado entre las partes mecanicas
encargadas de conseguir la trabazdon
de los elementos desmontables.

Los materiales de que estan he-
chos estos accesorios de fijacion sue-
len ser esencialmente metalicos. Ac-
tualmente también el plastico ha pa-
sado, al menos parcialmente, a for-
mar parte de ellos.

En muebles muy antiguos cabe ha-
llar también elementos destinados a
la fijacion de partes de mueble reali-
zados con maderas duras. Tal es el
caso de cunas alojadas en agujeros

Anguios, escuadras y placas meltalicas para con-
seguir uniones enire tablas y tableros en cong-
frucciones sencillas sin labrados encolados.

labrados en las partes a ensamblar o
en abrazaderas superpuestas a di-
chas partes. Estos sistemas rasticos
de fijacién se emplearon para unir
cornisas o bases de un armario con
sus laterales. Otro sistema de fija-
cion a base de madera es la clésica
tarabilla que se solia emplear para
fijar un tablero macizo con un basii-
dor (en el caso de mesas) o con los
lados del mueble {cuando se trataba
de una cémoda o de un armario). La
tarabilla viene a ser una derivacidn
de la cuna y esta constituida esen-
cialmente por un taco de madera
{con una cara ligeramente falseada
en forma oblicua) que esta retenido
por un tirafondos en una de las par-
tes a ensamblar, y que le permite gi-
rar v alojarse en una ranura ¢ hueco
de la otra parte que hay que unir.
Viene a ser como una especie de al-
dabilla que, en lugar de quedar hol-
gada, queda comprimida gracias a
su forma oblicua. La ranura, por lo
tanto, no ha de ser demasiado ancha,
asi permitira un eficaz asentamiento
de la parte aguzada de la tarabilla
que en ella se aloja.

La ventaja de estos sistemas de
fijacion hechos a base de madera, pe-
se a no ofrecer una estabilidad vy re-
sistencia como los metalicos, estri-
baba en que permitfa responder a



cualquier trabajo de la madera (dila-
tacion y contraccion), especialmente
en aquellos tiempos en que los made-
ros eran macizos a base de grandes
tablas y tablones. La tarabilla es po-
sible aun encontrarla de manera oca-
sional, en algin mueble que se tenga
que montar y desmontar, tal como
ocurre en algunas mesas hechas a
base de bastidor plegable al que se
intercala, cuando las hojas se sepa-
ran, un tablero auxiliar de quita v
pon. Para estos casos, sin embargo,
se suelen emplear las correspondien-
tes versiones metdlicas de las anti-
guas tarabillas de madera. Una con-
dicion indispensable para que las ta-
rabillas consigan una fijacion eficaz
es que deben existir, como minimo,
tantas como lados tiene el bastidor
sobre el que se tiene que asentar el
tablero. De esta manera se logra la
total compresion de la superficie que
se incorpora contra el armazon.
Mucho mas elemental que los ac-
cesorios de fijacién derivados a par-
iir del tornillo y tuerca, de los que
hablaremos inmediatamente, son los
elementos metalicos en forma de an-
gulo o esquina, como son las escua-
dras y cartabones, de las que hay
muchas variedades en el comercio,
ya sea a base de pletinas angulares
con tornapuntas o bien de piezas em-
butidas. Estas escuadras y cartabo-

Eltornille de cabeza de muerto se ulilizaba espe-
cialmente para unir los montantes de las camas
con la cabecera v los pies. La cabeza quedaba
vista en una depresion en tanto que el resto del
fornillo se alojaba en un agujero interior. También
era Util para unir los laterales de un armario con
la base y la cornisa y, asimismo, en grandes i-
brerias y otros muebles desmontables.

nes se suelen colocar en la parte inte-
rior de maderos que se encuentran
para formar estanterias y anaqueles.

Devivados de ellos hay también
otros elementos metalicos en forma
de placas que se fijan por la parte
exterior. Estos elemenios pueden ad-
quirir diferentes formas segin que
unan dos tablas ¢ tableros en forma
de angulo, 0 que una de elas se en-
tregue en medio de otra vertical, o

Tornilios de hierra negro que fueron muy utiliza-
dos para unir mecanicamente elementos de
muebles que interesaba poder gesmontar facil-
mente en caso de traslado. El de arriba es de
cabeza cuadrada y el otro de cabeza de muerto.

bien reuniendo dos tableros al mis-
mo nivel pero a uno v otro lado del
montante, Asi se pueden encontrar
piezas en forma de L, de T o de +,
que corresponden respectivamentce a
las uniones descritas.

Tanto las escuadras y cartabones
como estas placas se fijan a los ma-
deros mediante tirafondos.

Las placas suelen tener una anchu-
ra correspondiente al grosor de los

Variantes mas modernas del lomillo cabeza de
muerto. Unos son para ir encajados y otros pue-
den colocarse directamente superpuesios.




Otros tipos mas modernos de sistemas mecdni-
cos de union de elementos para constituir un
mueble. Estas fijaciones se caracterizan por la
facilidad de alojamiente de sus elementos, requi-
riendose solamente la accion de taladrados.
El modelo de la izquierda es otra variante para
poder ser colocada superpuesta y que ha queda-
do hoy dia practicamenle arrinconada en su utili-
zacion,

tableros o maderos que tienen que
unir. Algunos de estos elementos tie-
nen un perfil en forma de U para en-
cajar mejor y aprisionar el tablero.

Una variante de estos sistemas me-
talicos es la plancheta en forma an-
gular que en uno de los lados, en lu-
gar de tener dos o mas agujeros pre-
cisos para alojar los tirafondos, tal
como tiene en el otro lado, posee un
agujero coliso para que en caso de
movimiento de la tabla o tablero que
retiene, no se lleguen a producir res-
quebrajamientos o danos en el aloja-
miento o en el tirafondo que consoli-
da la union.

Todos estos sistemas de fijacién
pueden ser buenos para construccio-
nes sstaticas, en las que los grosores
y secciones de los maderos que las
forman estén perfectamente calcula-
dos v no sufran deformaciones en el
caso de ser recargados con pesos su-
periores a los previstos.

Mucho mas eficaces que estos sis-
temas de fijacion en que se consigue
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una trabazén mediante un elemento
metalico rigido, fijado a su vez a la
madera por medio de tirafondos {na-
turalmente con el inconveniente an-
teriormente apuntado de que si el
mueble sufre tracciones el roscado
del tirafondo actila 2 manera de lima
y pierde agarre entre las fibras de la
madera), estan las fijaciones conse-
guidas mediante tornillo y tuerca.
Con ellas se consigue una unitn en-
tre maderos por medio de compre-
sion, al hacer girar el tornillo.

La forma mas primitiva de este ti-
po de tornillo y tuerca es el denomi-
nado tornillo romano y de cabeza de
muerto, el cual se utilizé durante
muchos afos para conseguir uniones
estables entre cabeceras y pies de ca-
ma, mediante los largueros laterales
que los separaban pero que al mismo
tiempo mantenian unidos; asimismo
también se utilizé para fijar los late-
rales de armarios con las cornisas y
las bases de estos muebles.

Por regla general, los dos elemen-
tos de la fijacion (el tornillo y la tuer-
ca) se alojaban y encajaban en los
maderos que unian, logrando asi una
mayor fuerza. Las tuercas se compri-
mian contra las paredes del agujero
donde se hallaban empotradas y el
tornillo alojado dentro de un agujero
circular que le servia de guia, apoya-
ba la base de su cabeza contra una
arandela de didmetro algo mayor,
con la cual se lograba una compre-
si6n contra las fibras de la madera.
La cabeza del tornillo provisto de
cuatro agujeros quedaba al descu-
bierto dentro de una caja y, gracias a

dichos agujeros, se podia conseguir
el atornillado mediante una varilla o
un botador.

A partir de este principio (que en
realidad intenta imitar la union por
labrado en forma de cola de milano
de la tradicional artesania) se han
ide desarrollando muchas varieda-
des en las que se elimina el encaje y
los accesorios se lijan superpuesta-
mente mediante tirafondos; se redu-
cen los trabajos de encaje y cajeado
empotrando los accesorios que reci-
ben los tornillos en alojamientos re-
dondos, que solamente requieren
una accion de taladrado en tanto que
los tornillos se introducen en aguje-
ros también obtenidos por perfora-
cion, etc. :

En algunos casos, se suple la ac-
cion de compresion que ejerce el tor-
nillo por otro mecanismo a base de
excéntrica ¢ bien de una especie de
tarabilla perfeccionada pero con fun-
damento de acunado.

Al lade de estos accesorios de fija-
cién que trabajan comprimiendo los
elementos que se retienen, existen
otros mucho mas sencillos que se
emplean para acoplar elementos mo-
dulares por simple retencién o pre-
§i6n, a manera de como actia un cie-
rre pollera en una prenda de vestua-
rio. Se trata de elementos hechos a
base de plastico en los que un ele-
mento macho se introduce en un
alojamiento hembra, forzando los
bordes del orificio con algo de fuer-
za. Son retenciones mas que fijacio-
nes estables y, por lo tanto, incapa-
ces de resistir esfuerzos y traqueteos
a menos que se refuercen con otros
medios en algunos puntos criticos.
La misién de estas retenciones de
plastico corresponde mas bien al de
unas clavijas de mantenimiento de
posicion (sin ser encoladas), tal como
las que se utilizan entre un lateral de
armario y la cornisa del mismo para
posicionar ambas piezas pero con-
fiando la fijacion a un accesorio mas
contundente situado entre ambas
clavijas. Estas impiden que, a pesar
de la fijacion central, se puedan pro-
ducir desplazamientos o giros entre
los elementos que se unen.

Descritas las principales clases de
fijaciones que se suelen utilizar para
unir entre si elementos o partes de
un mueble desmontable, convendra
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Otro modelo de fijacion moderna que no es preci-

s0 empotrar y que basta atornillar cada uno de

sus dos elementos mediante tirafondos. Ambos

elementos quedan unides con ayuda de una pla-
¢a corrediza.

hacer un repaso de aquellas acciones
en las que podra intervenir un aficio-
nado cuando, por los motivos que
sea, se tenga que proceder a una re-
paracion al no ofrecer la estabilidad
y solidez que se requiere de ellas.

Naturalmente, las eventuales re-
paraciones estardn, por regla gene-
ral, muy intimamente ligadas con la
naturaleza del accesorio y de la épo-
ca en que fue realizado v aplicado.
En el caso de muebles antiguos pu-
diera muy bien ocurrir que la pérdi-
da de eficacia de la fijacion depen-
diera de circunstancias ajenas a ella
y tuviera por causa, por ejemplo, un
deterioro de la misma madera, como
por ejemplo en el caso de haber sufri-
do el ataque de la carcoma.

En este caso, el remedio es entrar a
fondo en una obra de gran alcance,
consistente en la colocacion de una
pieza postiza que reproduzca exacta-
mente las condiciones de la estropea-
da, o bien se encaje deniro de ella
por la parte interior, procurando que
pase desapercibida tanto como sea
posible. Por regla general, y salvo
que se trate de un mueble de poca
importancia, este irabajo de ejecu-
cion bastante comprometida, sera
quiza recomendable confiarlo a un
especialista.

En el caso de las fijaciones anti-
guas por medio de madera, tipicas
de muebles antiguos, lo mas frecuen-

te es que se haya producido un des-
gaste de la madera y que por lo tan-
o, si es la cuna como la tarabilla no
realicen su eficaz mision de apretado
en sus correspondientes alojamien-
tos o ranuras. Si el desgaste s¢ ha
producido en la parte macho, es de-
cir en la cufa o en la tarabilla, lo
mejor sera sustituirla ponfendo otra
pieza nueva que sera facil reproducir
tomando por pairén la desgastada.
Si el desgaste se ha producido ¢cn la
parte hembra (ranura o alojamientc)
lo mas conveniente sera colocar una
pieza postiza que venga a cumplir la
misma funcién que el alojamiento
antiguo. Para ello colocaremos un
liston o listones suplementarios em-
potrados en la misma madera, re-
bajando el borde o bordes desgasta-
dos para asentamiento de la picza
nueva. Pudiera muy bien ser que en
lugar de tener que hacer este trabajo
de ajuste muy preciso se resolviera
colocando unas planchetas metali-
cas que compensaran ¢l desgaste
producido. Como el desgaste, si se ha
producido, tendra una forma sesga-
da al colocar la plancheta se produ-
cira una especie de raja, la cual con-
vendra rellenar con masilla para que
la plancheta no se deforme al intro-
ducir la tarabilla. En las tarabillas,
el desperfecto mas corriente es el
mal alojamiento del tirafondos que
permite el giro y retiene la tarabilla

Otra variante de fijacién que no requiere encaja-
dos pues solamente va fijada y superpuesta.

a una de las partes del muelle a en-
samblar. En este caso o bien pode-
mos sustituir el tirafondos por otro
de mayor calibre, o bicen rellenar con
madera sintética 0 masilla para que
el tirafondos pueda volver a actuar
correctamente.

En los muebles en que se emplean
tornillos como sistemas de fijacion
puede ocurrir gue estos tornillos se
hayan ido aflojando con ¢l tiempo,
particularmente esto suele eviden-
ciarse cuando se ¢fectia un traslado
del mueble sin desmontarlo. Nor-
malmente bastara volver a apretar el
tornillo ya sea usando una llave in-
glesa sobre la tuerca, cuando ésta
queda vista o bien usar un botador
introducido sucesivamente en los
agujeros de la cabeza del tornillo,
tanto si ésta queda vista como si esta
empotrada parcialmente, Lo que sf
es importante, es comprobar que
tanto la base de la cabeza del torni-
llo, como la tuerca dispongan de una
arandela intermedia, pues de no
existir esta arandela la presion ejer-
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Fijacién a base de dos eiementos plasticos que

se alojan en un agujero de cada una de las pie-

zas que se quieren juntar. La retencion se consi-

gue simplemente por introduccion de la espiga

saliente de un elemento dentro del agujero del

otrg elomento, ejerciendo presidn y sin necesi-
dad de ninguna herrarmienta.

cida en el apretado pedria causar da-
fio a la madera contra la cual trabaja
mecanicamente uno y otro extremo.

Pudiera muy bien ser que el afloja-
miento de una fijacién por tornillo se
debiera a que habiéndolo forzado de-
masiado se hubiera pasado de rosca
un filete del tornillo o de la hembra.
En estas circunstancias lo proceden-
te es sustituir el tornillo, adquirien-
do uno de las mismas medidas que el
estropeado. Esta sustitucion no ten-
dra dificultad, pues aun existen en el
mercado toda esta clase de tornillos,
aunque presentan alguna variante
formal de escasa significacion y que
no tiene ninguna trascendencia.
Aparte de comprobar que e] paso de
rosca sea idéntico al del tornillo es-
tropeado, es también importante
que sea del mismo largo exacto para
que pueda cumplir perfectamente
con su funcion. En el caso de no ha-
llar la misma dimension se optard
por adquirir un tornillo mas largo v
se recortara a la medida conveniente
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con una sierra de hierro, retocando
las estrias de su extremo ¢on una li-
ma triangular o de media cana. Esto
es especialmente importante cuando
la hembra esta empotrada y no pode-
mos desalojarla facilmente.

Si la hembra fuese del tipo de tor-
nillo con rosca exterior, esta rosca
puede haber actuado a manera de li-
ma sobre las paredes de su aloja-
miento quedando por lo tanto caren-
te de adherencia con sus paredes. Lo
procedente, serd volver a consolidar
esta hembra recurriendo a una masi-
lla de serrin y resina epoxy, evitando
que la masilla penetre dentro del
agujero donde se tiene que alojar el
tornillo.

Los tornillos que recurren a plan-
chetas o escuadras sobrepuesias (tor-
nillos hamburgueses) deberan segu-
ramente su falta de buena fijacién a
los tirafondos que retienen las placas
metalicas. Esto se puede corregir
reapretando los tirafondos o bien re-
forzando su asentamiento, tal como
ya otras veces se ha indicado (coloca-
cién de una astillita en el alojamien-
to o de masilla de madera sintética).

e
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Diversos tipos de tornillos con tuerca vista y tuer-
ca ciega, de acero, de acero y cobre, de plastico,
etc. Los tomillos con cabeza que dispone ds
algjamiento hexagonal {lipo Allen) han hallado
gran aplicacién para el montaje de muebles y
otros elementos constructivos. A la derecha del
grabado, arandelas que evitan que se puedan
aflojar los tornillos {glober y estrella} v a su pie,
hembra que hincada en un tablero puede recibir
tornillo,

Si se debe al tornillo, que se ha pasa-
do de rosca, convendra cambiar toda
la fijacién por otra que esté en buen
estado.

5.2. ACCESORIOS DE GIRO

Coinciden en la funcién que reali-
zan con los anteriores accesorios de
fijacion pues sirven para mantener
unidos permanentemente dos ele-
mentos que constituyen los planos
que forman parte del mueble, pero,
al propio tiempo, dan lugar a que es-
ta union no sea estatica e Inmovil si-



no que uno de los elementos unidos
pueda girar sobre unos puntos que
determinan una especie de ¢je situa-
do en uno de sus lados o cantos, per-
mitiendo que dichos elementos se
abran o cierren segin convenga.

Esta funcion de giro que —insisti-
mos— esta ligada también a la de
fijacién, es la que permite que se
abra y cierre una hoja de ventana,
una puerta de paso, de armario, de
cualquier tipo de mueble, ya sea dis-
pttesto verticalmente el eje de giro, u
horizontalmente para permitir que
actite una iapa, etc.
. Los actuales sistemas de giro no

son otra cosa, tal como ocurre con
los de fijacion, que la evolucién per-
feccionada de sistemas ya empleados
en la antigiiedad con otros materia-
les que no eran los metales. Las puer-
tas de las casas o de corrales se resol-
vian a base de que un madero verti-
cal, que era el que sostenia la super-
ficie formada por la puerta, giraba
dentro de unos huecos realizados en
unas piedras del diniel {es decir: los
quicios) o bien dentro de una especie
de abrazaderas de madera. Las tapas
de las arcas {primer antecedente del
armario con mueble formando cuer-
po paralelepipédico) s¢ podian abrir
gracias a unos trozos de cuero rec-
tangulares clavados en ¢l montante
por un lado, en tanto que por el otro
lo estaban a la tapa.

En la Edad Media empezaron a
utilizarse los goznes de hierro forja-
do como evolucion de aquellos qui-
cios anteriores, adquiriendo al pro-
pio tiempo una misién decorativa v
de adorno, como se aprecia en mu-
chos muebles de aquella época.

Al lado del cuero también se utili-
zaron ielas recias como antecedente
de lo que luego serian las bisagras o
charnelas.

Con la evolucién del arcon trans-
portable en una pieza mas estable, es
decir. el armario v, debido a la con-
veniencia de acceder al interior del
mismo con mas facilidad accionando
las puertas colocadas ahora vertical-
mente, se sustituyd el cuero v la tela
por accesorios metalicos de hierro,
cobre, bronce ¢ incluso laién, aun-
que este ultimo se desgaste mas fa-
cilmente. En objetos preciosos las bi-
sagras podian ser también de meta-
les nobles como oro y plata.

Estos metales son los que se han
venido utilizande mayormente para
desempenar las funciones de acceso-
rios de giro. Recientemente, algunas
resinas sintéticas han empezado a
introducirse como equivalentes de
los metales aunque su aplicacion pa-
rece haber quedado frenada, pese a
sus excelentes condiciones de resis-
lencia, por ciertos prejuicios de ido-
neidad y de tradicidn. Pese a estos
prejuicios debemos dejar constancia
de que algunos materiales plasticos,
adecuadamente empleados, pueden
llegar perfectamente a desempenar
la misma funcién que los metales en
este menester concreto, de accesorio
de giro.

El fundamento de los accesorios de
giro, tal como va se ha apuntado, es-
triba en el deslizamiento sobre un
eje comun de dos elementos (gene-
ralmente planos, pero también en
otras formas) capaces de ser fijados o
alojados en las partes {ijas y moviles
de un mueble u objeto que tenga que
abrirse y cerrarse, es decir, en las
puertas, tapas, etc., por un lado y en
los montantes, laterales, cornisas o
travesanos, etc., de otro lado.

El accesorio mas vulgar de giro es
la bisagra, consistente en dos hojas
planas unidas entre si por medio de
un eje, gracias a que en cada uno de
los lados de las hojas existe una in-

Bisagras estarmpadas de acero (atonado o de Ja-
tén, sin finales y con finales torneados.

curvacion o bien un agujere en cuyo
seno se aloja el eje. Aquellas bisagras
en las que cada una de las dos hojas
que la forman se curva sobre si mis-
ma, puede llegar a ser doblada total-
meute (bisagra estampada) o limitar-
se hasta formar solamente una espe-
cie de cilindro hueco que sirve para
alojar el eje comun (bisagra arrolla-
da). Estos cilindros formados en los
lados son {ragmentados para que
puedan alternarse entre si las palas u
hojas. Existen bisagras que en lugar
de estar dobladas sobre si mismas
tienen sus palas formando como una
especie de protuberancia cilindrica
por uno de sus lados. Este perfil se
obtiene por fundicion {extrusion o la-
minado) ¥ luego se mecanizan (fre-
sandolas y taladrandolas) para que
esta forma cilindrica se vacie, for-
mando un agujero por donde pueda
pasar el eje. Estas son las bisagras
fundidas v las bisagras fresadas que
suelen poseer mayor espesor que las
anteriores y que asimismo son las
que se suelen hacer con aleaciones de
cobre v, por lo tanto, son mucho mas
caras que las de obtencién mecanica
por estampacién de fleje de acero,
descritas en primer lugar.
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Segun como se tengan que fijar las bisagras y

slementos andlogos de giro, las palas pueden

quedar desplazadas en e! plano axial del argjo al

objete de facilitar su colocacion y proporcionar

una abertura a ia puerta con mayor o menor radio
de giro.

Ya se ha dicho que la pala de la
bisagra suele ser plana. El plano su-
perficial que forman las dos partes
interiores de las palas suele coincidir
con el centro del perno, es decir, del
eje. Pero en otros casos las palas for-
man un ligero acodamiento, de ma-
nera que el plano interior de las pa-
Jas queda en linea tangencial con la
parte cilindrica que envuelve al per-
no. Esta diferencia es debida a que se
precisara una colocacidn especial se-
gun la forma de abrir las puertas: las
primeras se utilizan en aquellas
puertas que al estar cerradas su su-
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perficie exterior quedan enrasadas
con el montante; las segundas, sir-
ven para fijar aquellas puertas que
quedan ligeramente remitidas o bien
sobresalen respecto al montante que
las soporta.

En otras bisagras la pala tiene for-
ma quebrada (bisagras quebradas)
para poder adaptarse a puertas que
se colocan solapadas o estan provis-
tas de tapabocas.

Todas estas bisagras que acaba-
mos de describir y que se represen-
tan en las ilustraciones que se acom-
pafnan, necesitan forzosamente ser
recibidas mediante encajes y rebajos
en las hojas y montantes. En algunos
casos, puede realizarse el labrado so-
lamente en una de las partes (o bien
en la fija, el montante, o bien la mo-
vil, la puerta). Ello no es recomenda-
ble puesto que el rebajo sirve, al pro-
pio tiempo, de encaje de consolida-
¢ién para la fijacion e inmovilizacion
de la pala, reforzada naturalmente
con el uso de los tirafondos de fija-
cion, Hay que convenir, pese a este
argumento de mayor calidad en el
trabajo,.que ¢l realizar el trabajo de
ajuste solamente en una parte, cons-
tituye un ahorro de trabajo v no re-
quiere operar con demasiada preci-
sion para que los rebajos se corres-
pondan.

Los pernos o ejes de las bisagras
pueden llevar como remate una ca-
beza o adorno torneado. En otras bi-
sagras se prescinde de este adorno o
queda limitado a una especie de bo-
ton en forma de gota de sebo. Las
bisagras con remate son caracteristi-
cas de los muebles de estilo y sus per-
files corresponden a cada uno de sus
evoluciones.

Las bisagras corrientes, particu-
larmente las de acero estampado,
tienen su parte cilindrica, donde va
alojado el perno, constituida por so-
luciones de continuidad alternadas
de los artejos correspondientes a una
y otra pala. En cambio, existen bisa-
gras en que solamente hay un artejo
para cada pala, permitiendo des-
montarlas v montarlas simplemente
tirando de ellas. Estas bisagras o per-
nios (propiamente dichos, aunque
también reciben los nombres de fijas
o pomelas) tienen la ventaja de que la
puerta puede sacarse sin necesidad
de sacar los tirafondos en que, tanto

una. pala como otra, estan fijadas '

respectivamente en la puerta y en el
montante. Estos pernios deben usar-
se de tal manera que el artejo que
sale vaya siempre colocado en la par-
te superior y, por lo tanto, no son in-
diferentes para ser colocadas a la de-
recha o a la izquierda. A esto se le
denomina que tienen mano y que se
habra de tener en cuenta segtn el
punio de giro en donde vayan coloca-
das en una puerta, teniendo presen-
te, si ésta abre a derechas o bien abre
a izquierdas.

Las bisagras estampadas y arrolla-
das acostumbran a tener poco espe-
sor de pala. En cambio, las fresadas
o extrusionadas tienen una pala mas
recia y son, por lo tanto, mas indica-
das para soportar pesos mas impor-
tantes. Anaden a estas cualidades el
tener un mejor aspecto y acabado.
Dentro de las bisagras de pala reciay
de tipo desmontable, se hallan las
variedades ya mencionadas, las po-
melas y pernios de formas especia-
les, que se caracterizan por tener un
cuerpo cilindrico de giro muy apa-
rente y grueso (pero menos largo que
las palas), semejante a las cabezas de
nuez o de bellota, separadas general-
mente por una arandela indepen-
diente que facilita el deslizamiento
enire los dos elementos en giro.

Una variedad particular de la bisa-
gra arrollada y que tiene mucho inte-
rés para el bricolador es la bisagra de
piano o bisagra corrida, en ella las
palas pueden ser cortadas a la medi-
da que conviene vy ocupan toda la li-
nea de union de una puerta con su
montante. En las ferreterias y esta-
blecimientos de bricolaje la serviran
cortada a la medida que interese.

Otra variante de la bisagra des-
montable es la ficha o fija. En este
accesorio, en lugar de fijar la palaen
un rebajo superficial, se encaja en un
alojamiento practicado en medio del
madero. Este accesorio, que fue el
que se utilizé6 mayormente a prime-
ros de siglo para fijar las ventanas y
contraventanas y postigos, parece
que estd claramenie en reiroceso,
pues requiere una precision en los
trabajos de entalla que solamente los
buenos artesancs son capaces de rea-
lizar y resultan, por lo tanto, caras
de colocacion. Las palas una vez em-
potradas en sus alojamientos se con-
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Variante de bisagra que consta de artejos {o pa-

las parciales) y que permite sacar las puertas sin

desatomillar los tirafondos con que van fijadas.

Los dos tipos del centro y de la derecha son las

denominadas fijas o fichas que fueron muy utili-

zadas para retener las hojas de ventanas y bal-
cones.

solidaban mediante dos o mas cla-
vos o tirafondos que atraviesan los
agujeros de que estan provistas. Apa-
rentemente, apenas se distinguen de
las otras bisagras desmontables e
igual que en las pomelas hay que te-
ner en cuenta la mano izquierda y la
manc derecha.

Asi como todos estos accesorios de
giro que se acaban de enumerar tie-
nen como caracteristica comun el
que se fijan por el lado o canto verti-
cal de una puerta, los pivotes difieren
de ellos pues trabajan en los cantos
horizontales (superior e inferior) de
las puertas verticales y estén coloca-
dos en los cantos laterales o vertica-
les 0 inclinados de las tapas de mue-
bles del tipo escritorios o canteranos.
Los pivotes, aun cuando hay ligeras

variedades entre ellos, segin donde -

tengan situada la espiga y segtin la
forma de las palas que lo acogen, tie-
nen como caracteristica comtin ¢l te-
ner que ser empotrados tanto en el
canto de la puerta o tapa como en el
montante o travesafio donde se

apoyan. El pivote tiene como carac-
teristica también que no queda a la
vista y permanece oculto cuando la
puerta esta cerrada, detectandose so-
lamente la mitad del mismo, una so-
la pala, cuando dicha puerta se abre.
Los pivotes fueron muy empleados a
finales del siglo pasado en armarios
v no sera extrano tenerlos que res-
taurar en muebles antiguos.

Son muy dignos de ser tenidos en
cuenta unos accesorios de girc cuya
divulgacién data de hace unos cuan-
tos aios; cumpliendo una funcién
parecida a la pomela desmontable
tiene ademas la ventaja de que pue-
den colocarse directamente en puer-

Parecidos por su facilidad de desmontaje a las

bisagras anteriores, los pernios se caracterizan

por tener una gran pala y, en cambio, un cuerpo
mas pequerio para albergar el eje de giro.

Bisagra corrida o de piano en la gue las palas son

tan largas como todo el costado de la puerta 2 la

que se aplica. Se adquiere a medida en las ferre-
terias.




ias solapadas y con tapabocas sin te-
ner que proceder a encajes y ajustes,
ni empotramientos, tal como exigen
todas las bisagras, pomelas, fichas vy
pivotes hasta ahora enumerados. Re-
petimos que solamente se pueden
emplear en puertas que no vayan en-
cajadas por luz dentro del marco del
armario donde van dispuestas. Este
tipo especial de bisagras son precisa-
mente dignas de destacar para el afi-
cionado especialmente para la cons-
truccion de muebles dotados de
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puertas va que gracias a ellos no ten-
dra que proceder al engorroso v deli-
cado trabajo de ajustar exactamente
la puerta dentro del marce, pues la
podra colocar superpuesta sobre los
montantes o formando mediante un
rebajo un tapabocas que al mismo
tiempo que proporciona un buen ce-
rramiento presentara un buen aca-
bado exterior. Ilustramos a conti-
nuacién algunos de estos tipos de bi-
sagras cuya diversa presentacion po-
dra adecuarse a gran diversidad de

}
tipos de muebles, tanto rusticos co- -
mo finos. Algunos se fijan directa-
mente mediante unas tijas de que va
va provisto el artejo, otras se fijan
con tirafondos corrientes, con cabeza
plana o de gota de sebo, cromada o
latonada seguin convenga.

También para puertas solapadas
se usan mucho hoy dia unas bisagras '
que poseen una articulacion de pla-
quitas gracias a las cuales al mismo
tiempo que el giro de la puerta se
obtiene un desplazamiento de la

Otros elementos de gire interesantes: en lugar de
fijarse en los cantos laterales de la puerta se en-
cajan en 0 superiores e inferiores, y al propio
tiempo, en los paramentos horizontales son los
pivotes, los cuales pueden corresponder a las
bisagras con palas centrales o doblegadas, Enla
parte superior de la derecha, una bisagra para
ampotrar en agujeros circulares de la puerta y del
montante.

Diferentes tipos de pernios-bisagras para puerlas

de poco peso gue pueden ser colocadas sin ne-

cesidad de encajar en los lados de las puertas

solapadas y sobrepuestas al montante. Son muy

inleresantes para el bricolador gue quiere aho-
rrarse trabajos de encajado.



Otbro tipo de bisagras articutadas que pueden uti-

lizarse incluso con puertas de cristal o de plexi-
glds o material analego.

Para el giro de tableros que se despliegan v tie-

nen que formar una superficie continua pueden

uilizarse indistintamente bisagras alojadas en

los cantos de los tableros que se juntan, o bien

pivotes en los cantos exlericres laterales, Pero

tambien cabe ta posibilidad de encajarlos en las
superficies planas.

misma, quedando la cara interior de
la misma enrasada con la pared inte-
rior del mueble. Se utiliza mucho pa-
ra muebles de cocina e incluso para
armarios de comedor y elementos
componibles de tableros aglomera-
dos vy alistonados.

Las hay empotrables (aunque este
encaje se realiza facilmente por me-

Bisagras articuladas que desarroltan un doble
mavimiento y que son idéneas para puertas sola-
padas y superpuestas. Un elemento de ellas se
encaja y empotra en uno de los paneles (general-
mente el que forma parte del mueble) y el otro se
superpone en el otro panel que gira (generalmen-
te la misma puerta). Se utiliza mucho para mue-
bles de cocina,

dio de simples alojamientos circula-
res hechos con taladro} y también su-
perpenibles que no requieren ningu-
na clase de labrado y al propio tiem-
po permiten una regulacién en po-
sicion.

Anteriores a estas bisagras y cons-
tituyendo, por asi decirlo el funda-
mento de las mismas, estan las bisa-
gras invisibles que quedan ocultas
mientras la puerta o tapa permanece
ajustada o cerrada. Se emplea no so-
lamente para puertas, sino también
y mas especificamente para unir ta-
bleros de mesa que se despliegan en
forma de libro (mesas de juego, me-
sas consola de pared, etc.).

Para mesas desplegables se usa
también un tipo de bisagra especial
que en vez de ir colocada por el canto
como la anterior, debe encajarse so-
bre la superficie del tablero y que
por tanto queda visible cuando dicho
tablero se despliega.

Aparte de los principales tipos de
bisagras, pernios, pivotes y otros ac-
cesorios de giro que se han presenta-
do en las paginas que anteceden, hay
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que advertir que en el mercado exis-
te una gran variedad de articulos pa-
ra cumplir este cometido de giro y
que cada vez surgen nuevos produc-
tos que de una manera muy clara
procuran facilitar los trabajos de co-
locacion y fijacion en los elementos a
los que tienen que servir.

No hay que olvidar tampoco que
hay accesorios especiales (como el
mostrado en la pagina anterior) que
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Elementos de giro para puertas o tapas abati-

bles: puertas de escritorios y canteranos, patas

de una mesa plegable, registros o tapas de supe-
riores de armarios, eic.

no sclamente es adecuado para ma-
dera sino que permite ser wiilizado
también para puertas de vidrio a las
que previamente se haya realizado
un taladrado.

Veamos a continuacion las princi-
pales reparaciones que podran venir
ocasionadas por desgaste, mala fija-
cion o deterioro de los diversos acce-
sorios de giro.

Por la descripcion hecha anterior-
mente vemos que la gran mayoria de
los accesorios de giro (bisagras, per-
nios, pomelas, etc.) suelen venir fija-

Estos elementos de giro, dificiles de catalogar
entre bisagras y pernios, sirven para el giro de

. puertas solapadas y superpuestas. Para su pre

cisa colocacion se necesita hacer uso de un dis-
positivo de plantillaje.

Este tipo de bisagras permite el sentido de giro
de una y ofra direccién, Se emplean para puertas
de vaiven y asimismo para biombos.

dos mediante tirafondos a los ele-
mentos del mueble a los que propor-
cionan la posibilidad de girar sobre
otra parte fija. Solamente consti-
tuyen una excepcion (v en algunos
solo parcialmente) los accesorios que
se empotran en alojamientos realiza-
dos en una y otra cara interior de la
puerta y del elemento que hace las
funciones de montante.

Los esfuerzos, tracciones y tensio-
nes que se producen durante el giro
repercuten, pues, scbre estos siste-
mas de fijacién mayvormente, y en se-



gundo lugar sobre aquellas partes
que rozan entre si obligadamente pa-
ra que una pala se abra o cierre sobre
la otra pala.

El peso de la puerta, los bruscos
tirones de ella, el cargar sobre la
misma cuando esta abierta, ejercen
una funcién de palanca que repercu-
te sobre las fijaciones, dando lugar a
aflojamientos de las hélices 0 a que
éstas ejerzan una accion de lima con-
tra las paredes en que estan alojados
los tirafondos.

La correccién de este dario ya se ha
detallado anteriormente: se contra-
rresta facilmente por relleno de los
orificios afectados, ya sea mediante
una astilla encolada o bien mediante
el uso de una masilla sintética. Por
regla general, cuando ha ocurrido es-
te percance de falta de agarre de las
hélices de un tirafondo en la madera,
no s6lo es uno el afectado sino los
otros dos (normalmente cada ele-
mento de giro suele disponer de
agujeros para tres tirafondos). Por lo
tanto, aun cuando no sea tan percep-
tible dicha falta de agarre, sera
mejor actuar en los tres alojamien-
tos. Debido precisamente a aquel
efecto de palanca que antes se ha
mencionado, la pérdida de agarre
suele producirse precisamente en el
montante mucho mas que en la
puerta.

Cuando este fenémeno es a la in-
versa, es decir, es en la puerta donde
se ha producido una pérdida de fija-
cién de los tirafondos, casi con segu-
ridad se tendra que atribuir este fa-
llo a no haber procedido en el mo-
mento del montaje a un correcto
atornillado: agujeros previos dema-
siado grandes, utilizar un tirafondo
—por ¢l contrario— excesivamente
delgado con hélices muy apretadas
que no han penetrado correctamente
en las fibras de la madera, etc. No
hay que descartar, especialmente en
puertas prefabricadas de algunos
muebles modernos el que los marcos
interiores estan constituidos por ma-
dera extraordinariamente blanda o
poco compacta.

Pero ademas de esta falta de fija-
cién pueden concurrir otros desgas-
tes y desperfectos por la mala cali-
dad del mismo accesorio de giro o
por un trabajo constante y excesivo,
mayor de lo que se habia previsto. El

desgaste principal de las bisagras se
halla directamente en relacion con la
clase de metal (u otro material) de
que estan hechas, El desgaste natu-
ral de abrir y cerrar una puerta da
lugar a un roce de los dos elementos
que giran, roce que producira al ca-
bo de mucho tiempo un abajamiento
de la hoja de la puerta, la cual, segun
la holgura que tenga en la parte infe-
rior, llegara a descansar sobre la ba-
se del armario o del suelo segin se
trate de una puerta de mueble o bien
del paso entre una habitacién v oira.
Este defecto se detecta facilmente
pues ademas de ofrecer cierta resis-
tencia al abrir y cerrar el roce de la
parte inferior de la puerta, se mani-
fiesta en la superficie donde se apoya
con unas rozaduras ligeramente cur-
vadas como partes del perimetro de
una circunferencia cuyo centro se
halla precisamente en el eje de los
accesorios de giro.

Normalmente una bisagra, pernio,
etc., incluso las hechas con material
mas blando y sencillo, estan dotadas
suficientemente para resistir un uso
normal de abrir v cerrar una puerta
0 una tapa durante mucho tiempo.
El desgaste, en cambio, es muy per-
ceptible en puertas de paso de casas
antiguas, en puertas de armarios
también antiguos o a los que se ha
exigido un trabajo constante (puede
ser muy bien ¢l caso de puertas de
armarios de cocina o de otros mue-
bles de mucha utilizacion).

Cuando un mueble o marco de
puerta muestra inequivocamenite
que sus accesorios de giro han adqui-
rido este desgaste, lo mejor es proce-
der a la sustitucion del accesorio o
los accesorios afectados. Ello sera fa-
cil si se pueden encontrar recambios
exactos... cosa que no siempre sera
posible, especialmente si el mueble o
el elemento estructural del edificio
corresponde a una construccién de
hace bastantes anos.

Téngase presente que la corres-
pondencia en exactitud debe relerir-
s¢ mas a las dimensiones, espesor de
las palas y del sistema de giro que a
las apariencias formales (estéticas).
Pudiera ser que al intentar reempla-
zar una bisagra con finales tornea-
dos, el contorno de los mismos difie-
ra ligeramente o simplemente no los
tengan, pero que, en cambio, el resto

del accesorio coincida cabalmente
con el que se trata de cambiar.

En cambio, si existen ligeras dife-
rencias de dimension, grosores, etc.,
no habra otro remedio que proceder
a un reajuste, compensando en los
encajes las diferencias de grosores y
de dimensiones, retocando en los dos
elementos donde se halla el elemento
de giro (en la pueria y en el montan-
te) o bien en uno soloc los rebajos
existentes: ampliandolos si el nuevo
accesorio es mas grande o grueso ¢
bien reduciéndolos si éste es mas
pequeno.

El trabajo siempre es delicado
cuando se tiene que proceder a un
agrandamiento 0 a una reduccién
del alojamiento de las palas de una
bisagra. En algunos casos se tratara
solamente de compensar unos mili-
metros (e incluso solamente unas dé-
cimas de milimetro}. Pero bastara
que ello no se haga para que el giro
no se produzca correctamente.

Lo que nunca se debe hacer es (para
obtener un giro correcto debido a la
colocacion de unas nuevas bisagras)
retocar la puerta misma: es decir, in-
tervenir en los cantos v dimensiones
de la misma puerta. El cambic de
unas bisagras debe resolverse ya sea
por ellas mismas o bien por ligeros
retoques de los alojamientos que les
corresponda.

Las ampliaciones de un encaje se
realizaran facilmente con un for-
mon, corrigiendo las dimensiones
rectangulares correspondientes a la
pala o bien profundizando en la su-
perficie si es menester ampliar la
hondura para que encajen los groso-
res de las nuevas palas de la bisagra.
Hechas estas rectificaciones conven-
dra taponar los agujeros que hubie-
sen quedado de los tirafondos que
fijaban la anterior bisagra. Incluso
es preferible realizarlo aunque los
agujeros de las palas coincidan con
los anteriores. Pudiera muy bien ser
que los orificios correspondientes a
los tirafondos de la anterior bisagra
sean de calibre diterente del que aho-
ra se necesitara.

Las reducciones de un alojamiento
son de mas dificil ejecucidn si se
quiere obtener un trabajo limpio,
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pues no hay nada que haga mas feo
que una bisagra pequefa dentro de
un alojamiento mayor, en ¢l que no
se vea un ajuste de sus bordes con el
rebaje realizado en la madera. La
mejor y mas correcta solucién es
proceder a la colocacion de una pie-
za postiza, de la misma clase de ma-
dera y una vez esta colocada, proce-
der a efectuar los rebajes que corres-
pondan para ajustar la bisagra. Aun
asi y habiendo trabajado con el ma-
ximo cuidado, seguramente sers per-
ceptible la parte de madera anadida.
Ello sin tener en cuenta que al reali-
zar el nuevo encaje, siendo muy poca
la madera que quedard para com-
pensar el ajuste de la pala, se tendra
que ir con mucho cuidado para no
resquebrajarla. Este trabajo es me-
jor realizarlo con una sierra muy fi-
na, cortando primerc transversal-
mente las [ibras de la pieza y luego
procediendo al corte longitudinal,
antes de rebajar en superficie, opera-
ciones estas dos ultimas que si se
pueden realizar con el formoén.

Si la bisagra es de las mismas di-
mensiones rectangulares pero tiene
una diferencia en el espesor de las
palas, se puede suplir dicha diferen-
cia mediante una chapa de madera e
incluso, mediante uno 0 mas gruesos
de papel.

Por lo tanto v como consecuencia
general de todo lo dicho es muy im-
portante, si se tiene que proceder a la
sustitucion de un accesorio de giro,
que éste sea lo mas ajustado posible
en dimensiones v, en ¢l caso de tener
gue aceptar uno que difiera del colo-
cado en el mueble, es preferible dar
preferencia a una diferencia de espe-
sor que a la diferencia superficial, ya
que es mas facil y comodo retocar un
alojamiento en profundidad (aumen-
tandolo o supliéndolo) que en los
bordes. Y en este ultimo caso sera
también preferible adquirir un acce-
sorio mayor, ya que el trabajo de
arranque que exigira, sera mas [acil
y de mejores resultados aparentes,
que el de tener que reducir las di-
mensiones superficiales de dicho
alojamiento por haber adquiride un
accesorio mas pequeno.
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Todos los accesorios de giro exis-
tentes en un mueble, es conveniente
que se hallen siempre en buenas con-
diciones de funcionamiento. Es de-
¢ir, deben lubricarse periédicamente
y evitar que se produzcan herrum-
brados. Estos no solo dificultan el gi-
ro sino que actiian como un abrasivo
desgastando prematuramente a las
partes del accesorio que rozan entre
si. Por lo tanto, se tendra la precau-
cion de lubricar cuidadosamente los
accesorios de giro en todas sus partes
articuladas v que trabajan unas con-
tra otras. Mejor que €l empleo de un
aceite mineral es recurrir al aceite de
siliconas en spray, gracias al cual no
s6lo se tendra una buena lubricacion
y una proteccion muy eficaz contra
la oxidacion, sino que se evitaran las
posibles manchas oleosas que des-
cuidadamente se podrian originar en
la madera de la puerta o de los mon-
tantes, por haber abusado en la can-
tidad del liguido o por fluidificarse
éste durante los periodos de calor, si
el aceite o grasa se hubiera dado en
momentos frios.

Es evidente que la fijacién obteni-
da mediante tornillos pasantes, pro-
vistos de arandela v hembra en la
parte opuesta a la cabeza, es optima
para todos aquellos casos en que los
accesorios reciben mas o menos in-
tensamente una sacudida al final del
giro que tienen que recorrer, como
ocurre en [as tapas abatibles, si no se
acompanan con cuidado al abrirlas.
En los tipicos muebles que se em-
plecan dichas tapas {canteranos, se-
cretaires, escritorios incorporados a
muebles componibles, etc.) desgra-
ciadamente no se suelen tomar aque-
llos cuidados y precauciones, espe-
cialmente cuando estos muebles son
utilizados —lo que es muy comian—
para gentie joven. Si a este golpe de
apertura se anade la presién cons-
tante de apoyarse schre la superficie
v el inconsciente e ininterrumpido
reclinarse con cierta intensidad, es
logico que las fijaciones mediante ti-
rafondos se aflojen v las espiras de
los mismos actiien a manera de lima
fina, destruyendo la hélice obtenida
por su penetracion en la madera y
convirtiendo el alojamiento en un
agujero liso y carente de eficacia.

En estos casos ¥ con una solucion
mucho mas eficaz que la ya reiterada

de rellenar con astilla o masitla el
alojamiento del tirafondos, sera pre-
ferible usar tornillos pasantes. El
prejuicio que se pueda tener en con-
tra, por el hecho de que cuando la
tapa se halle en situacion vertical no
abatida, sean visibles las cabezas de
los tornillos, puede ser objetada fa-
cilmente por las légicas exigencias
funcionales y también por el motivo
de que estas cabezas visibles puede
llegar a convertirse en un motivo de-
corativo, perfectamente justificado.
Evidentemente se procurard que
sean unas cabezas bien acabadas, re-
servando la rosca (la cual puede ser
ciega, para un mejor acabado) en la
parte interior. Esta manera de dispo-
ner el tornille solamente tiene el in-
conveniente que entonces la rosca re-
saltara de la pala de la escuadra,
rompiendo la lisura del tablero, pu-
diendo llegar a entorpecer, segiin es-
tén dispuestas las escuadras, el tra-
bajo que se tenga que llevar a cabo
sobre el tablero. En este caso puede
recurrirse a otras dos soluciones en
las que inversamente al caso ante-
rior la rosca que recibe el tornillo es-
tara en la cara exterior de la tapa. La
primera solucién consiste en utilizar
un tornillo normal cuya cabeza se
ajuste al avellanado de las palas de
la escuadra y utilizar como tuerca
exterior una rosca ciega. La segunda
solucion es utilizar un tornillo de las
mismas caracteristicas del caso an-
terior y una tuerca empotrada en la
cara exterior de la tapa v luego recu-
brir la misma con un tapén, de la
misma clase de madera que reviste
el mueble, o de una madera que con-
traste con ella manifiestamente o,
también, con un tapén o botén de
cualquier otro material: metal, plas-
tico, etc.

Otro detalle importante a tener en
cuenta para la conservaciéon y buen
funcionamiento de los accesorios de
giro, es el que los tirafondos que ejer-
citan la fijacion se hallen perfecta-
mente roscados a fondo sin forzarlos.
8i el tirafondos se afloja va asoman-
do la cabeza mas arriba del nivel de
la pala e impidiendo que se produz-
ca, tal como debe ser, el contacto
perfecto entre las dos caras interio-
res de la bisagra en esta clase de ac-
cesorios o, lo que es atiin mas perjudi-
cial, el dificultoso deslizamiento en-



tre si de las caras interiores de las
palas de los pivotes, ocasionando
ravaduras v otros desperfectos,
cuando no llegar a impedir la aber-
tura de la puerta o tapa abatible. De-
bemos, pues, reapretar de vez en
cuando los tornilles de una puerta o
elemento giratorio que se utiliza mu-
chas VeCes. Reaprelar correctamen-
te, pero nunca queriendo forzar la
penetracién del tirafondos, que ello
nos ocasionaria otros perjuicios.

Otro motivo de restauracion puede
ser reemplazar un remate de bisagra
que se haya extraviado. Como dichos
remates van simplemente introduci-
dos a presion dentro del hueco donde
va alojado el perno o eje de giro, es
posible que con ¢l reiterado acciona-
miento de giro de una puerta, espe-
cialmente si ésta es muy pesada y las
bisagras son poco recias o mal calcu-
ladas para el peso que han de sopor-
tar, dichos remates vayan cobrando
holgura y caigan vy se extravien. Se-
guramente sera posible hallar un re-
mate igual o muy semejante al extra-
viado, aunque a veces lengamos que
adquirir una bisagra completa para
lograr dicho reemplazo. Tomando
con unos alicates (envueltas las mor-
dazas con un pedazo de tela o de
plastico, para no danar el torneado o
cincelado del remate} arrancaremos
éste de su sitio y lo colocaremos en la
bisagra que lo haya perdido. La re-
tencion podremos conseguirla apre-
tando también con las mordazas la
parte del artejo que tiene que reci-
birlo o bien utilizando una punta
de adhesivo para metales (resina
epoxy).

Las fijas o fichas presentan ciertas
dificultades en el caso de tener que
reconsolidarlas o repararlas. Ya he-
mos dicho que las fijas logran su fija-
cién por atravesado de su pala me-
diante un clavo o un tirafondo desca-
bezado. Naturalmente la primera ve-
rificacion que tendremos que levar
a cabo, en una [ija, es comprobar si
esios pasadores se hallan en buen es-
tado. Para ello sacaremos de sus goz-
nes las puertas y una vez éstas se ha-
llen descolgadas, miraremos si cada
una de las fijas, tanto de la puerta
como del montante, tiene movimien-
to en sentido vertical, ya que de ser
asi ello indicaria que los pasadores,
uno o los dos, no cumplen su cometi-

do, ya sea por haberse partido (debi-
do a haberse herrumbrado y a no ha-
ber soportado el peso que tiene la
puerta o ventana). La sustitucidn de
uno o de los dos pasadores, exigira
en primer lugar identificar el sitio
exacto donde se hallan, para lo cual
tendremos que despintar y rascar la
cara de la puerta hasta localizarlos.
Si se trata de un tirafondo podremos
desprenderlo con un destornillador
tomando las medidas ya explicadas
para este menester. Pero si se frata
de un clavo, el cual sera seguramente
descabezado o una punta, sera mas
engorroso recuperarlo. De todos mo-
dos si empleamos una gubia o un for-
mon v descalzamos, a manera de
avellanado, una regién como de unos
4 ¢ 5 mm alrededor de la cabeza que
asoma el clavo, es posible que intro-
duciendo en este tronco de piramide,
excavado en la madera, las puntas de
unas tenazas puntiagudas consiga-
mos arrancar todo el clavo. El ira-
bajo tendria casi todas las garantias
de éxilo si pudiéramos utilizar unas
tenazas de presién,

Si el pasador, tornillo o clavo se ha
partido, tendremos el problema de
que habiendo extraido la parte inme-
diata a la cabeza, quede dentro de la
madera el resto del pasador. Ello no
solamente podria dificultar el arran-
que de la parte de la fija que estamos
reparando, sino que impediria vol-
ver a colocar en el mismo sitio un
nuevo pasador. Por ello no tendre-
mos otro remedic que, determinan-
do con la maxima exactitud el sitio
que le corresponde por la cara poste-
rior, practicar con la barrena o con
una broca un ligero agujero que ade-
mas de localizarnos el extremo hin-
cado del pasador, nos sirva para in-
troducir la punta de un botador que,
adecuadamente percutido, lo haga
salir por la otra cara.

Una vez desprendida la pala de la
fija, podremos volver a fijarla con
unos nuevos pasadores, tornillos des-
cabezados o clavos, después de haber
rellenado los agujeros que se hayan
realizado con masilla de madera sin-
tética, la cual servira para dar un
buen asentamiento al nuevo pasador
y al mismo tiempo restaurara la su-
perficie de la madera para volverla a
pintar posteriormente.

Tanto las fijas como los pernios

pueden ir acompanados de una aran-
dela de seccién circular que facilita
el giro entre las dos palas. Esta aran-
dela, cuando no es de acero sinc de
un metal mas blando, puede sufrir
un desgaste importante con el tiem-
po, hasta el punto de que las puertas
rocen en su canto inferior con la jam-
ba o base del mueble o carpinteria al
que sirven. Convendra reemplazar
dicha arandela por otra nueva, des-
colgando la puerta, es decir arran-
candola con sus respectivas palas de
los goznes o quicios sobre los que
descansan en el montante y reempla-
zar las arandelas gastadas de cada
fija, pomela o gozne que se trata de
reparar.

De lo dicho anteriormente se dedu-
ce claramente —sobre todo cuando
se tenga que proceder a la reestaura-
cion de un mueble o un marco de edi-
ficio antiguos— que en la mavoria de
los casos no se podra simplemente
reemplazar una pieza desgastada
por ofra nueva sino que¢ tambicén se
tendran que sustituir todos los de-
mas elementos de giro que actian en
una puerta para recuperar de una
manera uniforme el correcto giro de
la misma.

Aun hay mas: es muy posible que
cuando tengamos que proceder al
cambio de una bisagra, no sélo nos
veamos obligados a cambiar todas
las demas bisagras que sirven parael
giro de una misma puerta, sino que
es muy posible que lo tengamos que
llevar a cabo con todas las otras que
puedan existir en el mismo mueble.
La razon de ello tanto puede deberse
a una previsién muy razonable de
querer homogeneizar los accesorios
de giro de 1odo el mueble —pues es
de suponer que todos elios habran
sufrido un desgaste parejo, aunque
en un mismo mueble puede produ-
cirse muy bien que sea una sola
puerta la que habitualmente sea la
mas usada— como también a que, no
hallando exactamente los mismos ti-
pos de bisagras, tengamos que efec-
tuar la total sustitucion de las mis-
mas, pues las partes visibles resulta-
rian muy distintas en las nuevas de
las viejas.
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5.3. ACCESORIOS
DE DESLIZAMIENTO

Son aquellos dispositivos y acceso-
rios (metalicos ¢ no) gracias a los
cuales un elemento de mueble o de
carpinteria puede desplazarse en
sentido longitudinal, de derecha a iz-
quierda o viceversa, de arriba a
abajo o viceversa y de adentro para
afuera o viceversa. Asi como a los ac-
cesorios anteriormente descritos les
corresponde un sentido rotativo ¢ de
giro, a éstos les incumbe un despla-
zamiento dentro de un mismo plano
vertical, horizontal o en cualquier
otro sentido. Son, pues, aquellos ac-
cesorios que facilitan el desplaza-
miento de una puerta corredera de
carpinteria o de armario, una puerta
de guillotina o de bureau, ¢l sacar o
remeter un cajén o una bandeja.

Se comprende, pues, que el princi-
pio general de estos accesorios sea ¢l
deslizamiento de una ¢ varias vari-
Has o listones dentro de otras u otros
que le hacen de gufa, manteniéndole
dentro de una direccién e impidien-
do que salga del cauce o direccion
que ellos marcan.

El sistema mas primitivo realiza-
do en madera es el de un listén apri-
sionado entre otros dos. Mientras el
primero esta fijo al elemento que se
desplaza, los otros lo estan al cuerpo
que permanece quieto.

Aunque continttan en uso los dis-
positivos a base de madera, son mu-
chos muebles y elementos de carpin-
teria que reciben hov unos acceso-
rios encargados de cumplir este mis-
mo cometido, pero a base de acerou
otros metales y también de plastico.
Tampoco es extrano ver combinados
al mismo tiempo materiales diver-
sos: madera y acero, madera y plasti-
co, metales y plastico; pero el princi-
pio es siempre ¢l mismo para unos y
otros, a pesar de que puedan incor-
porar para facilitar el desplazamien-
Yo diversos recursos mecanicos como
pueden ser bolas, rulinas, ruedecitas,
patines o zapatas, etc., con los que se
trata de lograr una menor superfi-
cie de contacto entre los listones o
gufas para reducir el roce entre ellos
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¥ proporcionar, por consiguiente,
una mayor facilidad en ¢l desplaza-
miento.

Actualmente son tantos los proce-
dimientos empleados que no es posi-
ble describirlos todos. Trataremeos
de dar una idea general que facilite
la identificacion del sistema y permi-
ta al aficionado aplicar su inventiva
y buen sentido a cada uno de los ca-
sos que se le pueden presentar.

Queda claro, en primer lugar, que
el cometido de estos accesorios es fa-
cilitar el deslizamiento, entre ele-
mentos méviles de un mueble o cons-
truccion de carpinteria.,

La lubricacion de los elementos es
algo que debe cuidarse mucho y al
mismo tiempo haremos referencia
en varias ocasiones.

Son los que se emplean para cajo-
nes, tanto si tienen como si no tienen
guia lateral incorporada, es decir,
que descansan y se deslizan por el
canto inferior de los laterales; asi-
mismo se usan para puertas correde-
ras de armarios, en que el canto infe-
rior de la parte resbala en unos en-
cajonadds o guias o bien tiene un ca-
nal que alberga el listoncillo que le
sirve de base de deslizamiento. Tam-
bién podriamos incluir agui muchos
otros sistemas de deslizamiento a
base de madera como las guias de
extensores de mesas, las guias coli-
sas de las mesas, las bandejas aloja-
das en muebles, asi como los apoyos
gue pueden sacarse hacia afuera pa-
ra que descanse un tablero abatible,
etcétera,

En todos estos ejemplos citados y
en los otros que se pueden presentar
de tipo analogo, la mision de desliza-
miento se encomienda a una madera
o elemento de mueble que se desliza
sobre otra que forma parte del mis-
mo mueble v que permanece en su
sitio. El roce entre maderas no es
precisamente muy bueno, ya que
siendo la madera un material poroso
siempre ofrece cierta resistencia en
el roce de una madera contra la otra.
Para reducir este roce, suecle em-
plearse dos tipos de madera distinta:
una madera de tipo duro para la gufa
o listén que permanece quieto y otra
clase de madera menos dura que
aquélla para el elemento; de esta for-
ma se evitan las asperezas, y se faci-
lita el deslizamiento reduciendo el

desgaste y alargando la vida del
mueble.

Pese a estas normas sencillas de
ebanisteria que debieran ser recono-
cidas y respetadas, son muchos los
muebles en los que guia vy liston son
de la misma madera v que en el caso
de ser ambas de madera blanda ofre-
cen ciertas resistencias para un buen
deslizamiento entre ellas.

Para obviar esta dificultad se recu-
rre a un sistema muy tradicional pe-
ro no demasiado efectivo: el de em-
badurnar con cera virgen los elemnen-
tos encargados de rozar entre si. Si
bien, al principio, la cera lubrica las
maderas y permiten una amortigua-
cién del roce, a la larga este relleno
de cera, al cargarse de polvo y de re-
siduos del frotamiento, acaba siendo
mas un entorpecimiento que una fa-
cilidad.

No es aconsejable embadurnar con
cera virgen las guias y listones que
puede ser sustituida con ventaja por
la parafina y que es mas fluida v no
reseca tanto, si bien acaba absor-
biendo polvo y dificulta el desliza-
miento. El mejor lubricante para la
madera son los polvos de talco, que
rellena los poros de la madera v pue-
de renovarse con facilidad sin que el
exceso de polvos llegue a ser nocivo.

Para accesorios de madera son el
lubricante ideal y también dan bue-
nos resultados en accesorios en que
se conjuga la madera con plastico,
vidrio y hasta metales.

Generalmente las resinas que se
emplean para accesorios de desliza-
miento no ofrecen dificultades de ro-
ce, ya que sin llegar a ser autolubri-
cantes se deslizan con bastante faci-
lidad. La unica dificultad, superable,
que algunos plasticos pueden ofrecer
es el que por poseer carga estatica
atraen y retienen el polvo, que éste si
que puede entorpecer los movimien-
tos de vaivén. En estos casos mejor
que lubricar sera limpiar el polvo
con un cepillito o un pincelito de cer-
das duras de pelo natural.

La combinacion de sistemas de
deslizamiento de plastico con made-
ra es una buena solucién.

Estos accesorios, provistos de sis-
temas mecanicos de bolas o de pati-
nes de diversa forma, han sido y con-
timian siendo los mds idoneos para
facilitar el resbalamiento de elemen-



Accesorios que se utilizan para el deslizamiento
de pueras correderas de armarios. Los hay de
muchas formas; pueden ser empotrados o super-
puestos en los travesanos. En algunocs casos se
Himitan a ser meras guias a manera de lenglietas
en tanto que otras veces constituyen un dispositi-
vo complejo a base de elementos metilicos den-
tro de los cuales se alojan las puerlas de madera
0 de cristal.

Accesoric extensor para lograr la amphacién de
una mesa. Vienen a sustituir los antiguos disposi-
tivos de madera denominados colisos, en los que
varios listones podian exlenderse gracias a unos
elementos comunes que actuaban a manera de
gjes, generalmente en farma de cola de mitano.,

tos pesados de muebles y de carpin-
teria. Especialmente cuando contie-
nen cristales gruesos de 4 a 6 mm, o
lunas pulidas de 5 a 10 mm inclusi-
ve. Suelen [labricarse por encargo
aunque los perfiles de que constan
sean prefabricados.

Dos son los tipos mas corrientes de
deslizamientos metalicos: el mas co-
rriente es el formado por dos casacas
empotrables entre si en cuyo interior
van unas bolas de acero alojadas en
muescas que las relienen permitien-
do que giren libremente. Estas car-
casas se pueden fijar en los marcos o
en ranuras especialmente practi-
cadas.

Otro sistema de deslizamiento es
el de suspensién. Las puertas cuel-
gan de unos carrillos con ruedas,
convenientemente alojados dentro
de una guia que los retiene, Esta guia

va fija a la parte estructural del mue-
ble o carpinteria que permanece
quieta.

Tanto un sistema como otro, con-
viene que sea lubricado.

Para ello se pueden emplear acei-
tes finos de engrase (aceite como el
empleado para las maquinas de co-
ser) o también utilizar con mucha
mayor eficacia los aceites de silicona
en spray. Estos tienen la ventaja de
ser antiestaticos y de repeler el pol-
vo, en lugar de mezclarse con él co-
mo ocurre con el aceite de maquina
que puede dar lugar a agarrotamien-
tos, especialmente cuando la puerta
no se utiliza con frecuencia.

Los sistemas mixtos de desliza-
miento a base de madera y de acce-
sorios metalicos, colocados en uno y
otro exiremo de los cantos de las
puertas, tienen el grave inconvenien-

te de que el roce del metal con la ma-
dera produce un desgaste importan-
te en este ultimo material. La lubri-
cacion a base de aceites de maquinas
no resulta indicada porque con ellos
mas que un buen deslizamiento lo
que se logra es manchar la madera y
que el aceite, incluso, la rehinche,
produciendo un efecto contraprodu-
cente. Ademas de poder recurrir a los
polvos de talco, también en este caso
es mas indicado el aceite de sili-
conas.

Aunque este aceite de siliconas
puede aplicarse directamente con un
pincelito, es mucho mas efectivo el
emplearlo en botes de aerosol (spray)
ya que asi se logra una mejor pene-
tracion en los intersticios y partes es-
condidas de los accesorios.

Muchos cristales correderos que
tapan el interior de muebles suelen
usarse directamente sin ningin acce-
sorio. El cristal va alojado deniro de
unas canales cajeadas o postizas en
el marco de la madera, Debido a la
diferencia de constitucion de la ma-
dera y del vidrio, éste, si posee los
cantos bien pulidos, se desliza muy
bien contra aquella, particularmente
si la textura contra la cual actda es
dura.

El interior de estas canales convie-
ne que se limpien del polvo periodi-
camente, pues éste si podria llegar a
entorpecer el buen deslizamiento
que naturalmente se produce entre
vidrio y madera. En el caso de que el
cristal sea algo importante y que por
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lo tanto sea el peso el principal fac-
tor para que el deslizamiento no se
produzca con soltura, puede proce-
derse a una lubricacién con polvos
de talco o también con aceite de sili-
conas. En cambio deberemos abste-
nernos completamente del uso de
cualquier aceite de maquinas.

Debido al constante roce y consi-
guiente desgaste de material entre
las partes constitutivas de un acceso-
rio de deslizamiento, es natural que
en un elemento de mueble o de car-
pinteria que se hace servir a menu-
do, se produzcan danos que practica-
mente no admitiran otra reparacion
que el recambio no sélo del elemento
mas perjudicado sino, seguramente
de todo el accesorio o dispositivo de
deslizamiento.

En los sistemas de deslizamiento a
base de madera sera donde quepa
una restauracion factible por un afi-
cionado. Los indicios de desgaste,
tanto si es en un listén, como €n un
canto, como en las guias que pueden
albergarlos seran perfectamente per-
ceptibles. Cuando los elementos en-
cargados de producir el buen desli-
zamiento esién sobrepuestos la repa-
racién sera simple pues bastara
aflojar los tirafondos y sustituir el
liston o listones por otros nuevoes en
buen estado, reproduciendo las di-
mensiones que tenian en su origen,
medidas que se pueden tomar en los
extremos de los mismos listones, ¢n
donde el roce practicamente ha sido
nulo.

Cuando ¢l sistema de deslizamien-
to se obtiene por medio de un labra-
do o cajeado, en la puerta o cajon, la
reparacion sera engorrosa pues se
habra de colocar una pieza suple-
mentaria (un listoncillo muy delga-
do o simplemente una chapa). Pero
antes serd necesario rebajar, igua-
landolos perfectamente, los bordes
de las canales, pues como antes se ha
dicho, las partes que rozan entre si
no tienen un desgaste uniforme en
toda su longitud. Este rebajo se reali-
zara con un formon si el desgaste es
considerable o con papel de lija en-
volviendo un listén escuadrado
cuando sea menor.
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En lugar de perliles metaicos se emplean lambién para lograr deslizamientos otros
hechos con material plastico. Se utilizan preferentemente para suspender cajones en
los laterales de los cuernos aue los recihen

Las guias melalicas prowvisias con geshizamenlos de Dolas resullan mas resislenles ¥
seguras que 1as de plastico. Se emplean para cajones que deben aguantar mucho peso
y ser sacados lotalmente hacia afuera del mueble.

En muchos casos sera mejor hacer
la suplantacidn con plastico que con
madera, con tormica ¢ incluso con
metal que con madera, porque facili-
tan el deslizamiento. Estas iras se
encolan con cola de impacto cuando
se trata de plasticos ¥ con resina epo-
xy en ¢l caso de cmplear tiras meta-
licas.

Al ser dos los elementos que rozan
parece logico hacer la suplantacion
€n uno y oLro; pero es mas cticaz ha-
cerlo en uno solo, se regruesa de una
sola vez v con mayor facilidad. Hay
que cuidar ¢l enrasado del elemento
que no se rellena, tomando como
punto de relerencia los extremos
dende el roce es menor.

Las reparaciones en los accesorios
i plastico son relativamente senci-
llas, pues como éstos suelen estar so-
brepuestos o alojados en canales la-
brados, sera facil desalojarlos aun-

que estén encoladas las tiras o perfi-
les de que s¢ compouen. La sustitu-
cion del accesorio de plastico por
otro igual, ¢ muyv parecido, en que
ienga las medidas exacias no sera di-
ficil, pucs el uso de esios materiales
es aun muy recicnte v no se han deja-
do de producir los que se han venido
usando. Pueden existir variaciones y
perfeccionamientos, pero lo mas fa-
cil sera que se acomoden a las medi-
das que sc requieren.

Las reparaciones en los accesorios
de deslizamiento de metal son mas
delicadas que las anteriores, pues ge-
neralmente no bastara con cambiar
un clemento desgastado de los que
estan encargados de facilitar el desli-
zamienlo (una ruedecilla, un carro
de bolas, una zapata, etc.), sino que
se tendra que reparar o sustituir to-
do ¢l sistema de deslizamiento. Para
ello se tendra que desmontar toda la



carcasa metalica, tanto la parte co-
rrespondiente al elemento desplaza-
ble como la que esta fijada al mue-
ble. Una vez desmontado el acceso-
rio se procede a examinar y ver las
causas de la averia o fallo. Casi siem-
pre es recomendable buscar el re-
cambio de la pieza desgastada en ca-
sas comerciales especializadas. Sien
tales establecimientos no pueden
subsanar el fallo, es casi seguro que
habremos de comprar un nueve ac-
cesorio de caracteristicas iguales al
que hemos desmontado.

La reparacién de accesorios a base
de carcasas y también los de guias
con ruedas, no esta al alcance del
simple aficionado y en la mayoria de
los casos resulta mas baraio sustituir
que reparar, teniendo en cuenta que
al ser fabricados en serie no resulian
demasiado caros.

Hay que cuidar mucho cuando los
accesorios van sujetos con tirafon-
dos, que las cabezas no sobresalgan
del avellanado en que deben alojar-
se. Si esto ocurre, ademas de impedir
el deslizamiento, dafan considera-
blemente el elemento del mueble
que se intenta hacer deslizar y que
tropieza con la cabeza del tirafondo.

5.4. ACCESORIOS DE CIERRE

Los elementos desplazables a que
son destinados los accesorios ante-
riormente descritos (es decir, las
puertas giratorias o deslizables, las
tapas abatibles, los cajones, etc.)
ademas de los accesorios que permi-
ten el que se abran y cierren o cu-
bran {(bisagras, pernios, guias, etc.)
suelen recurrir a otro tipo de acceso-
rios que consigue que el elemento
cuando no se utiliza quede retenido
de una manera mas ¢ menos perfec-
cionada, Habra casos en que el acce-
sorio sera meramente de retencién y
bastara una simple accion, tirar de
la mano, para que cese de actuar. En
otros casos se tendra que desarrollar
un movimiento complejo como pue-
de ser el actuar con una llave mas o
menos complicada...

Conviene pues distinguir los ele-
mentos mas sencillos de retencién de
los otros mas complejos de cerra-
miento.

Tanto los unos como los otros pue-
den ir superpuestos y fijados con ti-

rafondos o bien hallarse encajados
en cada uno de los elementos que re-
tienen o cierran.

Pese a su cierta analogia con algu-
nos accesorios de fijacion, los de re-
tencion v cierre difieren en la finali-
dad. Los de fijacion logran una union
o ensamblado estable que s6lo queda
afectado cuando se desmonta el
mueble.

En cambio, los accesorios de reten-
cién y de cierre cumplen una mision
temporal que sera mas o menos dila-
tada segun lo requieran las circuns-
tancias de tener que acudir a la aber-
tura o cerramiento de la puerta o ele-
mento de mueble que permita el ac-
ceso al interior del mismo.

Una manera muy simple de mantener cerrada
una puerta es con ayuda de los pasadores. Los
que aqui se muestran no son otra cosa que pro-
ducciones industriales para pequefias puertas y
sencillos desempenos de los pasadores y alda-
bas que antiguamente se empleaban para afir-
mar desde el interior una puerta que debia prote-
ger del exterior.

Pasador que en {ugar de ir colocado superpues-
tamente como los gue se ilustran en la figura
anterior, debe ser colocado con rebajo y empo-
tramiento, del elemento pasador quedando sola-
mente a la vista el botdn circular con estriados.




Los accesorios de retenciéon se li-
mitan a mantener el elemento (puer-
ta, tapa o cajon) en posicion de cerra-
miento de manera que solamente
ejerciendo una accién simple (tirar
de €él) se consiga la abertura o el co-
rrimiento. Hay una infinita gama de
accesorios de retencién, pues hay
muchos sistemas para conseguirla.
Sin embargo, puede decirse que es-
tos sistemas se han llegado a estereo-
tipar, pudiendo establecerse unos
grupos que pese a gue difieran lige-
ramente de forma, corresponden a
un mismo sistema aunque, cOmo €s
natural, se vayan introduciendo per-
feccionamientos diferentes que faci-
litan su manipulacion.

Dentro de estos accesorios simples
de retencion se hallan las aldabas,
aldabillas, pasadores v pestillos que
consiguen la retencién entre los ele-
mentos que hay que sujetar por me-
dio de una trabilla, un fiador, una
varilla que 1o mismo puede girar que
deslizarse. En ellos hay un elemento
activo (el que gira o se desliza) que se
aloja o asienta en otro pasivo. Por re-
gla general, el primero se suele in-
corporar a la puerta en tanto que el
pasivo se halla en el montante o tra-
vesano fijo del mueble o del marco
de puertas o ventanas.

En el caso de los pasadores es fre-
cuente el uso de accesorios que se en-
cajan en el canto de las puertas {en el
superior normalmente pero también
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suele hacerse en el superior e inferior
si se trata de puertas de gran tama-
o). Una de las utilizaciones de los
pasadores mas frecuentes consiste en
la retencion de una de las puertas
cuando el marco (o armario) dispone
de dos de ellas que se abren por el
centro. En este caso, la otra puerta es
la que lléva el accesorio de cierre del
que mas adelante hablaremos.

Los cierres de vaivén, de bola, de
lira y otros anélogos hacen general-
mente uso de un resorte. En unos ca-
sos es la pieza macho la que posee ¢l
resorte que comprime a aquella en
un alojamiento del otro elemento del
mueble. En otros casos, es el macho
el que penetra en una especie de
mordazas. Lo mas corriente es que
sea el elemento macho del accesorio
el que se incorpore a la puerta que
gira y que el elemento hembra se ha-
lie fijo en el marco estatico.

En sustitucién de estos cierres me-
canicos se han divulgado mucho los
cierres magnéticos, en los cuales se
logra la retencion por efecto de un
iman permanente sobre una plaqui-
ta de acero. La mayor o menor fuerza
magnética de cada tipo de cierre sir-
ve para retener puertas de mayor o
menor tamaiio o peso. Naturalmente
a mayor retencién mayor potencia
del iman, se tenga mayor fuerza se
tendra que aplicar para conseguir se-
parar los dos elementos. Habra pues
que graduar la potencia de atraccion
de los elementos magnéticos segtn
la funcién que se tenga que desem-
penar.

Quiz4 las formas més primitivas y simples de los

pasadores corresponde a las aldabillas y zogueti-

llos. Los que se ilustran solamente se emplean a

manera de retenedores de puertas que no re-
quieren una gran sequridad.

Asi, por ejemplo, sera un cierre

‘magnético con relativo poder de re-

tencién el que se tendra que aplicara
puertas ligeras que giran sobre un
eje vertical. En cambio se requerira
mayor fuerza para una tapa cuyos
ejes de giro se hallen dispuestos hori-
zontalmente y la hoja se tenga que
retener resistiendo el peso de la
misma.

Los accidentes que por dario o de-
terioro se pueden producir en los cie-
rres de retencion se solucionan, por
regla general, sustituyendo el acce-
sorio estropeado por otro en buen
estado.

En tanto que los pestillos y pasa-
dores, asi como cierres magnéticos
son generalmente superpuestos, los
cierres de bola y de vaivén suelen en-
cajarse dentro del armazon o bien en
la puerta o tapa que se tienen que
retener. Por lo tanto, mientras que
con estos ultimos sera conveniente
adquirir un accesorio de recambio
que se ajuste en medidas lo ma4s
exactamente posible al deteriorade,
para no tener que realizar modifica-
ciones en el cajeado o alojamiento,
en cambio en los otros bastara sim-
plemente sobreponer el nuevo acce-
sorio, taponando eventualmente los
agujeros que se hayan empleado pa-
ra la fijacion del accesorio anterior.
En algunos casos es posible que se
tenga que modificar el alojamiento
del pasador o de la tirita de metal
que desempeiia esta funcion. Ello se-
ra facil de realizar con ayuda de un
formén de boca estrecha si se trata
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de realizar una ampliacién de la ca-
nal o ranura, o bien anadiendo una
pieza postiza y volviendo a realizar
el nuevo alojamiento que correspon-
da al nuevo accesorio.

Por lo que respecta a algunos pasa-
dores de armario que puedan estar
empotrados en una canal labrada en
la cara interior de la puerta o tam-
bi¢n discurrir a través de un agujero
perforado con broca. Cualquier sus-
titucion tendra que llevarse a cabo
respetando las medidas del pasador

deteriorado o bien prescindir de este
sistema y aplicar uno que desempe-
e iguales funciones so pena de tener
que proceder a modificaciones muy
importantes o a la colocacion de pie-
zas postizas.

Los imanes o cierres magnéticos
acostumbran a trabajar perfecta-
mente, especialmente si la pastilla
metalica que es atratda por ¢l nucleo
ajusta correctamente con €l, es decir
si se consigue cerrar total y perfecta-
menie el circuito magnético. Sin em-

bargo, puede ocurrir que, a veces,
por descuido, las puertas no se cie-
rren totalmente o bien que se haga
de manera defectuosa, acarreando
con ello el que el iman pierda su
fuerza de atraccion. En este caso ca-
ben dos recursos: el mas simple, qui-
zas el mas barato y que requerira
perder menos tiempo, consistira en
sustituir la parte del cierre que con-
tiene el iman (o todo el cierre, es de-
cir ambos elementos si no es posible
adquirir aquella pieza suelta). El se-

(O]
(o]

L 25 mm i

<)
LS
01

120 mm

150 mm.

Diferentes clases de dispositivos da cierres para hojas de ventanas y balcones: cremonas y fallebas,
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Sobre puesta

Solapada

\e

E! eroquis adjunto se muestra la manera de pro-
ceder a la colocacion de cerraduras.

gundo recurso seria el hacer reiman-
tar la pieza en una casa especializa-
da, como podria ser la misma [abrica
de imanes permanentes,

Derivados en cieria manera de las
aldabas vy pasadores, hay que tener
en cuenta un sistema muy particular
de cerramientos, cuales son los cons-
tituidos por las fallebas, cremonas vy
espanoletas, las cuales de manera su-
perpuesta ¢ bien empotradas en un
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larguero de una hoja de ventana, dis-
ponen de unas varillas (o bien una
sola) acodilladas por sus extremos
las cuales se sujetan por medio de
unas anillas en el marco donde se
aloja dicha hoja. El giro de las vari-
llas para conseguir el atrancamiento
o desatrancamiento de los extremos
acodillados se consigue por medio de
una manija que se afianza por medio
de un saliente, de manera analoga a
una aldaba. En otros casos, este
afianzamiento se consigue por giro o
apalancamiento de la misma manija
que acita sobre las varillas.

Las reparaciones que afectan a es-
ta clase de cerramienios suelen ser
debidas a falta de fijacién de los ele-
mentos que retienen las varillas, o
también a rotura de los extremos
acodillados. La mejor solucion con-
siste generalmente en cambiar inte-
gramente toda la pieza o bien los ele-
mentos de articulacion si es posible
hallarlos iguales. Mas dificil y enojo-
sa es la reparacion de las cremonas
cuyas varillas se han empotrado, va
que no siempre sera facil encontrar
un recambio exacto y se tendra que
proceder a una pieza postiza v volver
a realizar el empotramiento que sea
preciso.

Los accesorios de cerramiento mas
perfectos son aquellos que estan do-
tados de un mecanismo consistente
en un juego de pestillos accionados
por palancas o borjas, las cuales so-
lamente pueden ser puestas en movi-
miento por el giro de la llave cuando
los resaltos, dientes o relieves del pa-
letén coincide con ellas. Por otra par-
te, el perfil del paletén tiene que
coincidir asimismo con un agujero
de la carcasa v penetrar su agujero o
hueco en una tija o guarda que situa-
da en el mecanismeo sirve para cen-
trar la Hlave.

En realidad, todo este mecanismo
o que hace es desplazar un pestillo o
pasador, pero asi como en los pasa-
dores simples se logra sin mas su
desplazamiento, en las cerraduras es
preciso recurrir a una llave y preci-
samente a la llave que le corres-
ponde.

Las cerraduras se utilizan para
conseguir el cerramiento de puertas
simples, de tapas abatibles y de cajo-
nes. En las puertas dobles se aplica
la cerradura a la puerta que se tiene

que abrir en primer lugar, en tanto
que la otra puerta se mantiene con
un pasador.

Cabe de todos modos suprimir este
pasador cuando en lugar de una ce-
rradura de pestillo simple se consi-
gue actuar al propio tiempo sobre
dos varillas cuyos extremos se alojan
en los travesanos donde se enmarcan
las puertas. Estas cerraduras son las
denominadas de cremona con las
que se consigue retencion y cerra-
miento al propio tiempo. Viene a ser
una variedad de las cremonas cita-
das anteriormente en las que no es
preciso actuar sobre una cerradura
sino sobre una palanca como en las
aldabas.

También existen puertas dobles en
que los pasadores situados en la
puerta segunda reciben la accién de
retencién al ser empujades por los
cantos de la primera puerta cuando
se cierra. De esta manera se consi-
guen cerrar simultaneamente ambas
puertas sin necesidad de cerrar la se-
gunda puerta en primer lugar ejer-
ciendo un movimiento especial.

Las cerraduras, cualquiera que sea
su clase, pueden ser colocadas de
tres maneras:

a) Sobrepuestas y fijadas superfi-
cialmente a la puerta por medio
de tirafondos.

b) Solapadas de tal modo que se en-
cajan en un alojamiento hecho en
la misma pero de tal modo que
quedan aparentes dos caras de la
cerradura (una de las de mayor
superficie del paralelepipedo v
otra cara menor que coincide con
el canto de la puerta). Requiere
fijacién en ambas caras por me-
dio de tirafondos.

¢} Empotradas de manera que toda
la cerradura se aloja en una caja
practicada en el canto de la puer-
ta 0 cajén y solamente queda a la
vista la cara por donde asoma el
pestillo. En este caso, la fijacion
se realiza sélo por el canto visto
que debe quedar enrasado con el
de la puerta.

Cualquier reparacion en una ce-
rradura sobrepuesta no ofrece serios
problemas, pues bastara aflojar los
tirafondos que la retienen a las su-



Cerradura que se coloca solapada en un rebajo
de la puerta,

Quitando la cerradura de la figura anterior. Basta
simptemente sacar los tirafondos gue la fijan a ta
puerta.

Cerradura de llave para ser tolocada de forma

superpuesta tanto en el mentante del marco co-

mo en la primera puerta. Es una cerradura de

pestillo accionado con llave y de resbalén, para

cuyo accionamiento se precisa un manubrio cuyo

¢je se aloja en el orificio cuadrado de la parte
superior.

perficies de la puerta y del marco. La
parie de la cerradura propiamente
dicha en la pueria y el accesorio que
permite el alojamiento del pestillo
en el marco. En realidad, es mas
practico proceder a su sustitucion
que a su reparacién puesto que la

nueva cerradura adquirida a precio
de ferreteria no solo sera muy se-
mejante a la estropeada sino que su
precio resultara mucho mas barato
que el arreglo que llevaria a cabo un
cerrajero,

Las cerraduras sobrepuestas sue-
len gozar generalmente de poco
aprecio pues basta un ligero em-
pujén para que se pueda forzar la
puerta al arrancar los tirafondos
—poco potentes— que retienen la ce-
rradura. Si en lugar de tirafondos se
emplean tornillos pasantes, las ce-
rraduras sobrepuestas tendran una
mayor estabilidad y firmeza. Pese al
inconveniente de que en la otra cara
aparecera la cabeza del tornillo y en
la correspondiente a la cerradura se

Cerraduras que requieren ser cajeadas en el
canto. La de la parte superior es la que suele
emplearse para cajones, en tanto gue las otras
dos de debajo se utilizan para puertas. En am-
bas, ademas del cerramiento obtenido con el
pestillo accionado por la llave, hay también el
resbalén para gque empujando la puerta guede
autométicamente cerrada sin necesidad de otra
accion. Esta accion es preciso aplicarla para abrir
la puerta haciendo girar el mecanismo gue hace
entrar el resbalén.
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Cerradura de cremona o de pasador, La accion

de la llave acciona dos levas opuestas las cuales

logran el cerramiento al insertarse en unos aloja-

mientos situados en el marco y en el dintel, Pue-

de utilizarse en forma superpuesta o bien empo-
trada.

Cerraduras Unicamente de resbalén. La de la iz-

quierda se coloca de forma superpuesta, en tanto

que la de \a parte inferior debe ser cajeada en el
canto de la puerta.

|

Ejemnplos de bocallaves y escudos. Los primeros

se alojan y empotran en la puerta, en tanto que

los escudos simplemente se superponen aia su-
perficie mediante tirafondos.

vera una tuerca, esta solucién de tor-
nillo pasante puede ser muy reco-
mendable para aquel aficionado que
no desea complicarse con manipula-
ciones de encaje o de cajeado, como
exigen los otros dos tipos de ce-
rradura. .

Consecuentemente, las cerraduras
sobrepuestas solamente se suelen
utilizar en puertas de paso interiores
y para muebles cuyo cerramiento no
exija mucha seguridad.

Las cerraduras solapadas, pese al
gran uso que se hace de ellas para
muebles de cierta calidad, no ofrecen
una garantia mucho mayor que las
sobrepuestas, pues también su fija-

cion se realiza con tirafondos. Tiene,
sin embargo, sobre aquélla la ven-
taja de cruzar ¢l sentido de penetra-
cion de los tirafondos, pues no solo
hay que retenerla por la parte inte-
rior de la puerta sino también por el
canto. Las cerraduras solapadas exi-
gent, pues, un encaje en la madera, de
acuerdo con la forma de la cerradu-
ra. Dicho encaje tiene que realizarse
de modo que al quedar perfectamen-
te alojado el mecanismo de cierre,
quede toda la madera de modo que
no impida el funcionamiento de la
cerradura, para no debilitar la
fijacion.

En caso de mal funcionamiento de
la cerradura se tendra que despren-
der de sus fijaciones v proceder a su
reparacién o sustitucion. También,
en este caso, el precio poco alto de
este tipo de cerraduras, aconseja
proceder a la sustitucion mejor que a
la reparacidn, de no ser ésta extraor-
dinariamente simple.

Las cerraduras empotradas ofre-
cen mayores garantias que las dos
anteriores. Es mas, la calidad de di-
chas cerraduras suele ser mejor v
asimismo disponen de mecanismos
mas perfeccionados. Este perfeccio-
namiento fundamenta el que, preci-
samente en caso de reparacion (que
puede quedar justificada para aho-
rrarnos lo que no costaria otra nue-
va) se consulte y confie a un cerraje-
ro. Si la cerradura vemos que funcio-
na deficientemente pero podemos
accionarla, aunque sea con dificul-




Cerradura de seguridad de pestille accionado
con llave de sierra y cuerpa de bombin y al propio
tiempo de resbalén, cuya abertura se logra por
un simple accionamiento de un pasador. El inter-
calado de las alas de la cerradura supemuesta
en la puerta v de las que se fijan en e marco
proporciona una garantia contra apalancamien-
tos y efracciones.

tad, podremos proceder a arrancarla
de su empotramiento, aflojando los
tirafondos que la retienen por el can-
to de la puerta. En el caso de haber
quedado atascada la llave y no poder
abrir la cerradura, mejor es requerir
el auxilio de un especialista si el me-
canismo de cerramiento es algo com-
plejo {llaves de borjas o de serreta).

Complemento de las cerraduras
son las bocallaves y el escudo, visi-
bles en la cara anterior y que rema-
tan el agujero que permite la entrada
de la llave en la cerradura. Los boca-
ilaves pueden ser sobrepuestos, en-
cajados de modo que quedan a flor
de la cara anterior de la madera o
solapados, sobresaliendo ligeramen-
te de la misma. Hay cerraduras (ge-
neralmente muchas cerraduras sola-
padas) que suelen llevar incorporado
el bocallaves cuya salida tendra que
acomodarse al grosor de la puerta en
que se emplea. El escudo es siempre
sobrepuesto.

Los bocallaves encajados suelen
ser frecuentemente causa de proble-
mas ya que se desprenden con facili-
dad de su alojamiento, va que ¢l cla-
vito que se emplea para su retencion
no constituye una perfecta fijacion.
En estos casos recomendamos utili-
zar un adhesivo, a base de resina
epoXy, que nos proporcionard una
perfecta retencion de la madera con
el metal.

Cerradura para ser empotrada en el canto de una
puerta de canterano o escritonio.

Un sistema de cerramiento muy
simple que se utiliza para puertas de
paso es el picaporte de resbaltn en el
que un pestillo asoma constante-
mente gracias a un resorte que lo
empuja hacia ¢l exterior. Como este
pasillo tiene un sesgo a favor del sen-
tido de cierre de la puerta basta un
empujon para que la puerta quede
cerrada al introducirse el pestillo en
un alojamiento o accesorio dispuesto
para recibirlo en el marco. La aber-
tura del picaporte se consigue por
medio de una palanca ¢ de una
manija.

Todos estos sistemas de cerra-
miento a base de mecanismos y re-

sortes conviene que sean lubricados
periddicamente con aceite fino de
maquinas o bien con un spray lubri-
cante y, al propio tiempo, desoxidan-
te. Esto se tendra muy en cuenta en
casas con tendencia a la humedad,
particularmente cuando se tenga
que dejar cerrada la vivienda una
temporada. La reparacion de llaves
defectuosas es preferible no hacerla,
v si realizar un duplicado de otra
buena. Actualmente existen servicios
de «llaves al momento»; por un cosie
mucho mas bajo que el que haria pa-
gar un cerrajero, se consiguen con
gran rapidez duplicados de muchas
clases de llaves. Habra, sin embargo,




Cortado de la llave en pleno astil para Hevar a cabo el alojamiento de la

lengiieta.

Taladrade de uno y otro trozo de 1a llave para fijar el pasador que hade Repasado final con limado v lijado de las posibles mellas y resaltos que hayan

retener la lengiieta de union entre ambos trozos.

cierto tipo de llaves especiales que
no se podran solventar por estos sis-
temas baratos.

Un trabajo que puede realizar el
aficionado es el cambio de anillo de
una llave de serie por otro mas visto-
so u original que pueda servir al pro-
pio tiempo como tirador de puerta.
En el comercio se venden anillos
sueltos de diversos estilos para reali-
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zar estos trabajos. Para realizarlos
basta con aserrar el astil de la llave y
ajustar el nuevo anillo dejando en el
eje la longitud necesaria para que al
penetrarla en la cerradura el anillo
rebose por lo menos unos 10 mm so-
bre el escudo. El anillo puede soldar-
se o bien reforzar el ajuste con una
resina epo6xida. Otra accion posible v
que no requiere ninguna clase de sol-

podido producirse en el cuerpo de la llave durante los trabajos.

dadura es conseguir que una llave
muy larga se convierta en plegable
sin que produzca molestias. Acom-
panamos una ilustracion en que se
muestran las fases operativas: reali-
zacion de las entallas después de ha-
ber cortado el astil por la mitad, ta-
ladrado ¢ incorporacién de una pla-
quita a manera de bisagra y, final-
mente, pulido del astil de la llave.



6.

Acabados
y tratamientos

superficiales y sus
restauraciones







Cualquier trabajo llevado a cabo
con un material, tanto si se trata de
madera, como de un metal u de otro
cualquiera, después de las manipula-
ciones conducentes a su ensamblado,
chapeado o rechapado, eliminacién
de manchas, reposiciéon de una pér-
dida de material, etc., suele requerir
que se realicen previamente otra cla-
se de trabajos fundamentales para
que se consiga un buen acabado. Es-
te acabado, tanto o mas importante
que el motivado por una exigencia
de caracter esiético, tiene por objeto
proteger debidamente el mueble pa-
ra que pueda resistir los avatares a
que se vera sometido: como pueden
ser la simple exposicién en un am-
biente, tanto interior como al aire k-
bre, el uso y desgaste logico en ¢l de-
sempefio de la funcién que le corres-
ponde, etc.

Si se trata de un material virgen y
de una nueva construccién los mate-
riales que intervienen en ella ten-
dran que ser lijados y pulidos en la
mayoria de los casos; cuando se trate
de madera, desengrasados, y desoxi-
dados cuando corresponda a meta-
les, etc. Si se trata de una reparacién
¢s casi seguro que los antiguos aca-
bados y tratamientos superficiales
que la pieza poseia se habran dete-
riorado v se tendran que restaurar.
Asi, por ejemplo, ocurrira en la con-
solidacién de un mueble desencola-
do, en la reparacién de un descon-
chado de chapa o la eliminacion de
una mancha en la misma. Las zonas
proximas al punto en que se ha reali-
zado la operacion habran quedado
afectadas con rayados, pérdidas de
barniz, etc,

Seria absurdo y solamente se lo-
graria una chapuza si en una obra
nueva se pasase a proporcionar ¢l
tratamiento superficial final sin ha-
ber antes procedido a un esmerado
lijado e igualacién de irregularida-
des superficiales. Del mismo modo
que no se podra proceder a un barni-
zado de una zona deteriorada por la

restauracion llevada a cabo vy creer
que dicha zona quedara igualada
con el resto. En la mayoria de los ca-
s0s no sclamente se tendra que lijar
y pulir la parte afectada sino tam-
bién todo el resto de la superficie o
superficies que corresponden al lu-
gar de la reparacién.

No insistiremos sobre estos tra-
bajos preliminares de acabado pues
ya se ha hablado de e¢llos extensa-
mente en el tomo correspondiente a
PINTURA Y BARNIZADO. Si bien en
aquella ocasién nos referimos basi-
camente a estos trabajos de prepara-
cién para acabados de pintura y bar-
nizado a pincel exclusivamente, las
recomendaciones alli expresadas son
validas perfectamente para otra cla-
se de barnices o de acabados como
los que aqui se pormenorizaran, co-
mo son el suministro del barniz me-
dianie muhequilla que entonces no
se detalld por considerarla una técni-
ca demasiado complicada y alejada
del comodo sistema de -barnizar,
ayudado con una paletina o bien con
una pistola de proyectar que ahora
estd al alcance de cualquier afi-
cionado.

Ahora bien, en el caso de restaura-
ciones de muebles y objetos antiguos
en los que anteriormente se habia
aplicado esta técnica del barnizado a
muneca, técnica por otra parte muy
ligada con la técnica artesana de la
ebanisteria tradicional, puede que
en ocasiones convenga acudir a ella,
aun cuando pueda parecer algo com-
plicada.

A los efectos, pues, de valernos del
mejor medio para proceder a una
restauracion superficial de un mue-
ble que, habiendo estado barnizado
ha sufrido danos debido a la repara-
cion que en €l se ha hecho, hagamos
un pequefio repaso de los diferentes
tipos de barniz que se pueden em-
plear, asi como de sus sistemas de
aplicacion, para elegir el que mas
convenga en cada uno de los casos
que nos pueda incumbir,

6.1. DIFERENTES CLASES DE
BARNICES Y DE
BARNIZADOS

Actualmente, los acabados superfi-
ciales a base de materiales estratifi-
cados o con revestimientos de pelicu-
las plasticas se han simplificado, me-
diante una técnica muy diferente ala
que se habia venido utilizando tradi-
cionalmente para proporcionar una
proteccién a un mueble: el barniza-
do, sobre todo, y en cierta manera,
no tan frecuente, su equivalente, el
pintado. Ya sabemos que la tnica di-
ferencia esencial entre un barniz y
una pintura es el ser transparente el
primero y opaca la segunda. Los me-
dios de aplicacién son también basi-
camente los mismos aun cuando las
diferentes clases de barnices y de
pinturas y el hecho de que se apli-
quen sobre unas superficies u otras
haga que se empleen instrumentos
especiales en cada caso. Tal como
acabamos de decir, de ellos se ha ha-
blado bastante en el tomo de PINTU-
RA Y BARNIZADO. Pero alli no se ha
hablade de una técnica muy espe-
cial: proporcionar una clase deter-
minada de barniz cual es la de la go-
ma laca, o de algtin sucedaneo que la
equivalga, disuelta en alcohol y apli-
cada con ayuda de una munequilla.

A partir del siglo xv1 se divulga-
ron los barnices que ofrecian una
mejor proteccidén y acabado que los
productos, hasta entonces utilizados,
a base de encausticos (ceras v aceites
diversos). Con el barniz se logro una
especie de pelicula protectora bas-
tante mas gruesa que la proporcio-
nada con los encausticos, permitien-
do percibir gracias a su transparen-
cia la cualidad v textura de la made-
ra, su color y su veteado.

Las primeras resinas empleadas
para obtener barnices procedian de
Oriente y se lograban alli por exuda-
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cion de ciertos arboles exédticos, ine-
xistentes en Europa. Sus propieda-
des eran muy diferentes segiin el di-
solvente en que se desleian.

Algunas de ellas se disolvian en el
aceite de trementina (que ya era co-
nocido y aplicado precisamente para
los encausticos) pero las mas intere-
santes y que proporcionaban pelicu-
las mas duras eran las que se disol-
vian con alcohol, producto del que se
disponia también abundantemente
en Europa. La resina que mas predi-
camento alcanzo fue la denominada
goma laca, por los bellos y resisten-
tes acabados que se consiguieron: li-
sos y brillantes.

La goma laca requiere, eso si, una
técnica muy laboriosa y precisa que
formaba parte del patrimonio y or-
gullo del profesional ebanista v bar-
nizador, Aun cuando en aquel enion-
ces las horas de artesano no eran ni
con mucho tan caras como hoy dia,
¢l barniz con goma laca se reservaba
solamente para muebles de valor,
para otros muebles mas sencillos se
empleaban acabados mas someros,
realizados a pincel o incluso, tam-
bién, a muneca, pero con procedi-
mientos abreviados.

Ello lo permitian otras resinas no
tan fluidas como eran las de cumaro-
na, de sandaraca y otras que siendo
mas espesas reducian el proceso ian
minuciose de tapado de poro que se
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requeria para el barnizado de goma
laca. Estos barnices, a base de resi-
nas secundarias, son el origen de los
denominados barnices y pinturas
grasas, con disolvente a base de acei-
tes que se utilizaron para ser sumi-
nistrados a pincel.

La utilizacién del barnizado con
goma laca se ha hecho cada vez mas
rara debido precisamente a la minu-
ciosidad laboriosa v el tiempo que se
requiere, v ello obligadamente reali-
zado por especialistas que cada vez
son mas escasos. Un mueble barniza-
do a goma laca hoy dia resulta ex-
traordinariamenie caro.

Es logico, pues, que inientando
buscar acabados semejantes a los de
la goma laca se hayan buscado solu-
ciones mas baratas a base de utilizar
otras resinas y otras técnicas de apli-
cacién,

De esta manera fueron surgiendo
los barnices mixtos o de carga, que
simplifican el proceso elemental de
rellenado de poro, base indispensa-
ble de un buen pulimentado de la
madera. Vinieron luego los barnices
de base celulésica, que si bien eran
menos duros que los de goma laca,
permitian en cambio ser suministra-
dos a pistola, simplificando, pues, el
rellenado de poros y ¢l recargado.

Actualmente los barnices a base de
resinas sintéticas (las celulésicas
modificadas, las de poliéster, de po-
liuretano, acrilicas, etc.) proporcio-
nan acabados iguales en apariencia a
los de la goma laca, pero mucho mas

El barniz de goma laca se logra disolviendo la

resina en alcohol etilico de 96°. Es dificil poder

establecer proporciones exactas pues depends

de la congentracién de la resina y de la calidad

del aleohol. Hay que procurar que la disolucién

se realice hasta la saturacion. La resina sobrante
queda depositada en el fondo.

En las operaciones de lijado de las superficies

que se han de pulimentar es conveniente em-

plear sucesivamente granulaciones medias y fi-

nas (del 0 al 60 o sea de 120 a 150 en normaliza-
cién FEPA).

resistentes que ella. Por otra parte,
las aplicaciones de estos barnices (a
pincel, a pistola, a pistola electrosta-
tica, en polvo en lugar de liquido,
etc.), han hecho asimismo que en la
actualidad el barniz de goma laca,
con todas sus premiosas y caras fases
de trabajo para conseguirlo, haya
quedado relegado.

Y esto que es valido para el profe-
sional lo es igualmente para el aficio-
nado, al cual le resulta mas comodo
hacer uso de un pincel o paletina, in-
cluso de una pistola de pintar, que
utilizar la mufiequilla.

Del barniz se puede hablar relati-
vamente de forma parecida a como
se puede hacer de los adhesivos. Del
mismo modo que seria en cierto mo-
do un contrasentido emplear anti-
guas colas glutinosas de carpintero
en un reencolado, cuando se dispone



Las superficies planas consiguen ser perfeciamente pulimenta-
das si se dispone de una lijadora orbital, ya sea acoplando el
arcesorio a una maguina universal o bien como méquina integral,

Ademés de la aplicacion de goma laca a mufequilia es también
posible y muy sencilla la aplicacion a pincel con barnices grasos
que pueden incluso estar tefiidos en el tono que convenga.

de adhesivos tan eficaces v de mas
facil aplicacién que aguéllas, tampo-
¢o, en principio, es aconsejable acu-
dir a la aplicacién de la munequilla
de barniz de goma laca, siempre que
sea posible acudir a otra clase de
barniz que ofrezca, no sélo mayores
cualidades intrinsecas, sino mayores
facilidades de aplicacién, sobre todo
de practicas o aprendizajes indispen-
sables, como exige el uso de la goma
laca.

Los barnices actuales sélo requie-
ren para su aplicacion que la superfi-
cie a barnizar esté bien igualada y
pulimentada, cosa facil de lograr con
abrasivos de granulacion fina v con
accesorios de tan facil manejo como
la lijadora orbital acoplable a cual-
quier maquina universal. Incluso a

lugares de acceso dificil se podra lle-
gar con abrasivos incorporados a es-
pumas, etc.

Sin embargo, el acudir a sistemas
mas cdmodos, emplear barnices mas
eficaces, no descarta la conveniencia
de conocer las técnicas tradicionales
v explicar ¢como hay que proceder
con el sistema artesano de propor-
cionar la goma laca con munequilla.
Habra aficionados que desearan sa-
ber como hay que actuar en estos ca-
$0S, ya sea porque no tienen otro re-
medio que realizar una restauracién
acorde con el resto del mueble o por-
que desean llegar a conseguir un do-
minio en esta técnica gque parece que
se le quiera vetar.

Cierto es que la técnica de barni-
zar con munequilla no se logra de

buenas a primeras y que hay toda
una serie de operaciones engorrosas
como, por no decir otro inconvenien-
te, el pringarse los dedos. Pero es que
ahora esto puede evitarse facilmente
utilizando guantes rechazables... re-
curriendo a barnices de carga que fa-
ciliten las fases..., etc.

Por otra parte conviene establecer
aquellas ocasiones en que si puede
utilizarse la goma laca y aquellas
otras en que sera preferible, por mu-
chas otras razones, acudir a otras
clases de barniz.

El barniz de goma laca auténtico,
se obtiene por disolucion de las esca-
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millas de dicha resina en alcohol de
96°, hasta lograr gran viscosidad. La
agitacidn de esta disolucién que an-
tes se hacia a mano, puede ahora
simplificarse con €l uso de un agita-
dor domeéstico o bien con unas palas
incorporadas a la maquina univer-
sal. Una vez se logra una saturacién
conviene filtrar la solucién para ase-
gurar la limpieza.

Los barnices de carga que se ven-
den preparados, facilitan el relleno
de los poros de la madera v los de
carga propiamenie dichos acortan el
proceso de pasadas sucesivas, con el
tiempo necesario para el secado en-
tre una pasada y la anterior.

Los barnices celulosicos o mejor
dicho vitrocelulosicos, pueden darse
con paletina o con pincel. Proporcio-
nan un revestimiento resistente a la
mayoria de agentes domésticos, si
bien presentan el inconveniente de
que dejan ver facilmente el trazo del
pincel con que se aplicaron.

No conviene aplicarlo en capas
gruesas; el aficionado, especialmen-
te, debe dar pasadas sucesivas y del-
gadas, dejando secar una antes de
aplicar la siguiente. Puede mejorar
la calidad del trabajo si una vez seca
la primera capa se hace un lijado pa-
ra hacer que desaparezca casi toda la
capa, contribuyendo asi al mejor re-
llenado de los poros v a la homoge-
neidad de la capa siguiente. El lijado
debe hacerse en dos manos: una con
lija 0 ¥ otra con lija del 00. No llegan-
do a la madera y procurando que las
manos siguientes de barniz sean del-
gadas sc obtienen excelentes resul-
tados.

Auxiliar valioso para el lijado pue-
de ser la lijadora orbital, aplicada a
una maquina universal.

Los barnices grasos para pincel,
con posible adicion de aceites sccan-
les, son mas apropiados para piezas
de carpinteria exterior que para el
acabado de muebles. Pueden, sin em-
bargo, dar muy buen resultado para
recubrir piezas macizas que se
havan de utilizar en cocinas o habi-
taciones en que sca previsible una
concentracion de vapores, o agqucllas
que deban ser lavadas con frecuen-
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cia. No se consiguen acabados tan
perfectos como los obtenidos con
barnices celuldsicos.

La moderna version de los barni-
ces grasos, que dan acabados mas
brillantes, son los barnices glicerof-
talicos. Secan mas lentamente y
cuesta mas extenderlos a pincel. Re-
sultan apropiados para trabajar a
pistola.

Los barnices de dos componentes a
base de urea formol, no actvuan por
evaporacion del disolvente sino por
endurecimiento del mismo, actuan-
do uno de los componentes como ca-
talizador de la resina por lo que am-
bos componentes deben mezclarse
antes de su aplicacion.

Hecha la mezcla se da la primera
capa y han de pasar veinticuatro ho-
ras antes de aplicar la segunda. La
primera ha de lijarse a fondo 1al co-
mo dijimos al hablar de los barnices
celuldsicos.

El ciclo se repite cada veinticuatro
horas. Suelen bastar tres capas para
lograr un buen acabado, pero pue-
den ser cuatro o ¢cinco, cuando se de-
sca mayor resistencia v proteccion
que pueda lavarse con esponja hu-
medecida.

El barniz de dos componenies pue-
de tambien aplicarse a pistola.

También el poliester es de dos
componentes, que puede adquirirse
ya preparado para su aplicacion sin
tener que hacer la mezcla previa.
Mas faciles aan de aplicar son los
barnices de poliuretano, con los que
se ahorra material, no se requiere un
acabado o pulimentado final. Por 1o-
das estas razones son mas recomen-
dables para un aficionado que los de
poliéster.

Unos y otros pueden aplicarse a
pincel en sus versiones mas recien-
tes, pero requicren mucha atencién v
cuidado.

Existen ademas de estas clases de
barniz, diversos tipos que facilitan
su aplicacion, tales son, por ejemplo,
los de imprimacion v tapaporos, in-
dispensables como preparacién del
barnizado propiamente dicho.

Siendo la naturaleza de la madera
la de un material poroso, para poder
lograr un buen acabado superficial
liso, terso y brillante, requiere que se
rcllenen estos poros, para que luego
no se revelen por transparencia del

barniz las irregularidades de su
textura.

Este rellenado de los poros debe
realizarse en condiciones tales que el
material que venga a colmarlos, no
aparezca como algo extrafio sino que
se identifique con la madera.

Este trabajo de preparacién es
analogo al de la pintura que consiste
menos en dar las manos que en pre-
parar previamente la pared, salvan-
do las desigualdades v accidentes de
la misma {grietas, desportillados, su-
cesiones de continuidad, etc.).

Como ocurre con la pintura, se lo-
gra un buen recubrimiento por reite-
radas capas delgadas mas que por
querer acabar rapidamente con una
capa gruesa y espesa. Ello es mucho
mas importante en el barniz, pues
mientras la pintura ¢s opaca, el bar-
niz por su cualidad transparente re-
velara asimismo las desigualdades
en la lisura que hubieran quedado
después de cada capa.

Para lograr la correcta superposi-
cion de capas v eliminar las trazas
del pincel o los posibles goteos de la
proveccion a pistola se recomienda
un lijado o pulimentado después de
haber dado cada capa. Si bien con la
proveccion a pistola se logran capas
mas finas y homogéneas, conviene
dar a cada superficie el espesor nece-
sario para que quede correctamente
protegida.

Suponiendo que la madera a bar-
nizar esté convenientemente cepilla-
da, acuchillada y lijada, no estara to-
davia en condiciones de ser barniza-
da. Para ello es preciso:

1.° Eliminar los restos o vestigios
que hubieran podido quedar del tra-
bajo de ebanisteria, como son: defec-
tos de acuchillado o lijado, manifes-
tadas por rayvaduras en contra del ve-
teado, vestigios de encolado que se
trasluce a través de la chapa, etc. Es-
tos defectos pueden ser eliminados
por un bano de agua tibia, que tiene
la virtud de levaniar el poro de la
madera v proceder, a continuacién, a
un lijado hecho siempre a favor del
veleado. No son aconseiables, pues,
los lijados con discos abrasivos que
dejaran una senal circular, pero si lo
son los realizados con lijadora orbi-
tal, si s¢ quieren emplear medios me-
canicos.



2.° Teiiir o decolorar la madera,
segun sea el caso. El primer proceso
consiste en la aportacion de baios
con materias colorantes que oscure-
cen dando un cierto tono de color a
la madera (fucsinas, nogalinas, etc.).
En cambio, el segundo proceso se lo-
gra mediante decolorantes (agua oxi-
genada de 120 volumenes o su prece-
dente, el empleo del acido oxalico y
lavado con agua tibia).

En uno y otro caso, debido al vehi-
culo himedo de los liquidos, ya se
logra una dilatacién de los poros, por
cuyo motivo no sera precisa la fase
anterior de humectacién. El lijado,
después de estas fases, es imprescin-
dible.

3.° Conseguido un lijado e iguala-
do superficial, conviene rellenar los
poros de la madera que aun conti-
ndan existiendo a pesar de la releva-
cion de la madera blanda. Antigua-
mente el rellenado de poro se reali-
zaba con mufequilla empapada de
alcohol de 90° y restregandola contra
la superficie de la madera con polvos
de piedra pémez. Estos polvos no s6-
lo brufien la superficie sino que la
masilla formada por alcohol y polvo
de pdmez va recubriendo los poros.
Actualmente esta misma operacién
viene facilitada por un barniz espe-
cial tapaporos, que una vez aplicado
y seco se lija hasta volver a poner las
fibras de la madera al descubierto y
enrasando, por lo tanto, las oqueda-
des y faltas de continuidad entre
ellas. El barniz tapaporos lo mismo
se puede dar con pincel o con pistola.

4° Obtenida una continuidad v li-
sura superficial se puede pasar al
cargado o recubrimiento con barniz.

Si se da con murieca, ésta se empa-
pa con barniz, ya preparado algo di-
luido, y aclarado con alcohol para fa-
cilitar el extendido, que se hace dan-
do a la muieca un movimiento con-
céntrico, que se amplia hasta cubrir
toda la superficie.

Para rellenar la murieca, se abre v
se vierte en su interior el barniz, so-
bre los cabos que la forma. En nin-
gln caso debe sumergirse la muneca
en la goma laca.

Cuando el barniz al ir calando en
la madera e irse secando empieza a
ser dificil de arrastrar, es cuando sc

deja de dar la mano, siempre y cuan-
do se haya repartido uniformemente
por toda la superficie. Los profesio-
nales, consiguen extender mayor
cantidad de barniz, incorporando
unas gotas de vaselina a la munequi-
lla que lubrifica v facilita el extender
méas comodamente el barniz.

Se deja secar esta capa y solamen-
te entonces se vuelve a dar otra ma-
no, esta vez con ¢l barniz menos di-
luido con alcohol.

Se vuelve a dejar secar y va con la
goma laca sin diluir se va procedien-
do al cargado sucesivo, dando una
mano y dejando secar, hasta lograr,
finalmente, una superficie tersa y
brillante.

Este proceso tradicional de la go-
ma laca, es el que se logra también a
base de dar sucesivas capas de bar-
niz, dejar secar y lijar, para los tipos
de pincel, o bien haciendo lo mismo
pero prescindiendo del lijado cuando
el barniz se da con pistola, aunque
en algunos casos conviene recurtir a
él, si se nota que la capa proyectada
no esta uniformemente repartida.

5. Un pulido final con un abri-
llantador o polish, remata en cual-
quiera de los casos las fases de un
barnizado.

Cualquiera que sea el proceso de
barnizado seguido, no es un trabajo
que se logra perfecto al primer inten-
to. Lo mismo si se da con mufeca,
que a pincel o a pistola. Conviene
cuidar atentamente que cada fase
haya sido correctamente resuelta an-
tes de pasar a otra.

En las paginas siguientes se por-
menoriza un proceso de rebarnizado
de un frontal de cajon, precisamente
del mismo cajon que en otro proceso
anterior se mostraron las diferentes
etapas para proceder al rechapado.
Completamos asi, con el que ahora
se ofrece, la total obra de restau-
racion.

Para el aficionado que no ha reali-
zado nunca un barnizado a mufieca o
mediante otro procedimiento (a pin-
cel o pistola) es recomendable que
después de haberse aprendido la téc-
nica y antes de llevar a cabo un tra-
bajo definitivo realice unas cuantas
pruebas y detecte por si mismo una
serie de detalles importantes como
pueden ser:

No es lo mismo barnizar una ma-
dera maciza que una chapa.

Las maderas de gran porosidad
son mucho mas dificiles de reltenar y
requieren mucha mayor cantidad de
tiempo para conseguir un cargado.

Las chapas de cuchilla y las desen-
rolladas, presentan también diferen-
cias en relacion con su cargado.

La textura del veteado, la presen-
cia de fibras muy duras junto a ma-
deras porosas de vasos, requerira
una mayor atencién para repartir
uniformemente el barniz en toda la
superficie.

Remojado con agua tibia para levantar el poro de
la chapa, pese a haber sido ya previamente lijado
con grano fino,




Lijado con abrasivo de graneg fino después de Preparacion, mediante mezcla, del tinte de noga-
haber secado el bafo de agua hecho anterior- fina que se ulilizara para igualar el tono de la
mente. nueva chapa con el tono existente en los demas

cajones del mueble en buen estado.

Aplicacion del tinte teniendo como referencia de Vertido de las escamas de goma laca en el enva-
tono un cajon del mueble. gse donde se realiza la dilucion.

La dilucidn puede acelerarse empleando un agi- Preparacién de la murfiequilla con una tela de ca-
tador de palas incorporado a una maquina uni- miseta (de género de punto) y borra de hilachas.
versal.




i

Pulimentado de la chapa a base de utilizar polvo
de piedra pémez y actuar con la mufequilla em-
papada en alcohol.

R

e

Cargado con goma laca realizando sucesivas pa-
sadas en forma de 8. Dejar secar y volver reitera-
damente.

El frontal de cajon rechapado de nuevo y rebarni-
zado esta ya completamente restaurado para ser
incorporado al mueble.

A

Impregnado de la muriequilla vertiendo la goma
laca en ella después de abrir sus esquinas.

La foto recoge la posicion dé ia mano que deseri-
be una especie de «ocho» para repartir el barniz.

En fin, pese a que con tenacidad se
logra superar cualquier técnica por
dificil que sea, aconsejamos que el
bricolador haga uso de toda su pa-
ciencia v afan de vencer cuando
quiera llevar a cabo un barnizado
con goma laca a base de mufiequilla.

No cobstante, estamos igualmente
seguros que adquiridos un poco de
conocimientos y practica, no se vaci-
lara en emprender una restauracion
de barniz cuando se tiene la seguri-
dad, casi absoluta de que si- se em-
plea otro procedimiento {a pincel,
sobre todo) resultara manifiesia-
mente una chapuza que desentonara
sensiblemente respecto al resto de
toda la superficie que se pretende en-
mendar o bien con respecio a las
otras partes del mueble.



6.2. NORMAS PARA UNA
RESTAURACION
SUPERFICIAL A BASE DE
BARNIZ

Guardando cierta relacion con las
diferentes clases de barniz y con el
principio que puede aplicarse para
cada uno de sus usos y de los mas o
menos complejos sistemas que re-
quieren cada una de estas aplicacio-
nes, conviene establecer diferencial-
mente los principales problemas que
se pueden plantear:

1. El mueble es nuevo, su superficie
es virgen y no ha recibido ningu-
na clase de tratamiento super-
ficial.

2. El mueble u objeto ha sido previa-
mente tratado y se tiene que res-
taurar total o parcialmente.

3. El mueble no es nuevo y posee un
tratamiento superficial que no es
precisamente el del barnizado si-
no otro que puede resultar incom-

Un barniz antiguo puede eliminarse por medio de alcohol, ue bencina o dea tricloreetile-
no. Este 0ltimo si bien es de resultados contundentes debe ser manejado con pracau-
cion, Isjos del fuego y actuar en habitaciones ventiladas.

Después de haber sacado con un decapante ¢ diluyente la parte mas importante del
barniz serd procedente remojar la madera y una vez seca realizar un lijado, a fondo, con
un abrasivo de granulacién media a fina.

patible con el mismo (una cera,
un aceite, etc.).

Previamente a todo planteamiento
diterencial anterior digamos que en
lo que respecta a la eleccién del bar-
niz que se va a emplear en la restau-
racién también tienen mucha impor-
tancia otros aspectos diversos como
son:

a. La calidad que se quiere obtener.

b. Los instrumentos y medios de que
se dispone para proporcionarlo.

¢. El factor humano: los conoci-
mientos y capacidades para hacer
recurso a las habilidades propias
v a las técnicas que se conocen.

En realidad, se trata en uno y otro
caso, de dos esferas que pueden lle-
gar a coincidir o a superponerse sola-
mente de una manera parcial.

Digamos en principio que siempre
que se disponga de una pistola y de
un minimo de experiencia con ella se

lograran resultados con los barnices
que la pistola proyecta muy superio-
res a los que se obtengan por aplica-
cion de pincel o, por mucha técnica
que se posea, en la reparticién con
munequilla.

Si bien bay que reconocer que el
trabajo con pincel es muy sencillo
pues no solamente no requiere el uso
de la pistola o del saber usar la mu-
nequilla, las cualidades finales que
se obtienen estan muy por debajo del
de las segundas. Los espesores de
barniz, particularmente en sitios con
relieves, no resultaran nunca tan re-
gulares como los otros procedi-
mientos.

Si no se da mucha importancia a
la cualidad final, es evidente que la
reparticién con pincel o paletina, so-
bre todo si se va con cuidado v no
con técnica de brocha gorda, es la
que resulta mas sencilla y menos en-
gorrosa, aunque solo sea por el aho-
I'To €n procesos complementarios co-
mo son limpieza de utensilios.

En la técnica del barnizado con
munequilla hay un condicionante




fundamental que habra muchos bri-
coladores que no desean pasar por
él: el tener que proceder con pausa,
dejar reposar el irabajo después de
cada fase y no actuar con precipita-
ciones, atender a las fases previas de
rellenado de poro (premiosas y peno-
sas), proceder al cargado paulatino y
aguardar a que haya secado del todo
antes de volver a actuar.

La técnica de pistola es semejante
en cierta manera a la de la munequi-
lla, pues también requiere aplicar
reiteradas capas después de un seca-
do completo de cada una de ellas, pe-
ro debido a que las capas son muy
sutiles no hay que aguardar mucho
tiempo vy, ademas, resulta mucho
menos fatigoso apretar el gatillo y
mantener la boquilla a una distancia
correcta que realizar el cargado ma-
nual sobre toda una superficie, ven-
ciendo la misma resistencia del bar-
niz para esparcirlo.

Otro detalle, como antes hemos
apuntado, es el tener que considerar
si el mueble esta totalmente deterio-
rado o si Unicamente necesita un re-
paso. Si la superficie se percibe con
falta de lustre y con mateados regu-
lares o repartidos irregularmente no
se precisa una reparacion a fondo,
bastando un repaso superficial con
un abrillantador ¢ con una nueva ca-
pa de barniz.

Pueden ser signo de una repara-
cion a fondo los sintomas siguientes:

a. Haberse producide desprendi-
mientos con pérdida de barniz.,

b. Detectarse resquebrajamientos
profundos vy copiosos.

¢. Haberse levantado o desprendido
parte del chapeado, cuya repara-
cion dara lugar a un deterioro del
barniz existente.

d. Haberse producido grietas entre
dos o mas tablas macizas, las cua-
les obligaran, como en ¢l caso an-
terior, a unos trabajos de restau-
racion de chapeado o de relleno.

e. Existir manchas que hayan pene-
trado no so6lo en el barniz sino que
hayan llegado a la madera obli-
gando, por lo tanto, a un arranque
de! barniz —aparentemente in-

tacto— para poder atacar el so-
porte con algo que consiga elimi-
nar la mancha.

En la mayoria de los casos no hay
que pensar en la restauracion parcial
de una superficie barnizada. El arre-
glo exigira arrancar todo el resto que
no sea el de la parte afectada, pues
muy dificilmente se conseguira ras-
car una zona y luego rellenarla, igua-
landola con el barniz que se haya
conservado en la superficie. El tiem-
po transcurrido habra decolorado el
material aunque sea transparente;
los tonos de esta misma transparen-
cia diferiran de la clase de barniz
que hoy se disponga vy del empleado
en la primera vez.

Lo mas aconsejable es proceder a
la eliminacion total de todo e] barniz
que corresponda a una superficie ho-
mogénea. Se puede intentar salvar
las otras partes del mueble como son
los planos separados por aristas del
que sea afectado.

La eliminacion del barniz existen-
te en un objeto 0 mueble puede lle-
varse a cabo por alguno de los siste-
mas gue a continuacion se explican,
sin que se consideren excluyentes
unos de los otros. Muy al contrario,
sera conveniente que algunos de los
meétodos se complementen unos con
otros.

A. DECAPAR POR UN MEDIO QUIMICO

Se trata de aplicar sobre ¢l barniz
existente un producto que sea capaz
de disolverlo o ablandarlo. Segun el
tipo de barniz se podra emplear ga-
solina, aguarras (o sucedaneos), al-
cohol, white spirit, tricloroetileno,
benzol, tetracloruro de carbono, ace-
tona, etc. Existen también liguidos
preparados en el mercado que suelen
ser formulaciones complejas de va-
rios tipos de disolventes. Con toda
esta clase de liquidos hay que tomar
las maximas precauciones, pues to-
dos ellos, siendo productos muy vo-
fatiles, son también muay inflama-
bles. Resultan también productos de
manipulacién cara y deben ser utili-
zados actuando por zonas, para asi
evitar desperdicios de accién al que-
rer actuar sobre una zona mayor de
la que se podra atender con el rasca-
do y eliminacién del barniz reblan-

decido, utilizando una rasqueta o es-
patula.

No todos los barnices admiten in-
distintamente los disolventes indica-
dos v por lo tanto habra que realizar
unas pruebas cuando se ignora la
clase de barniz empleado en la su-
perficie que se quiere retocar. Lo que
si podemos aclarar es que los barni-
ces de goma laca quedan afectados
por €l alcohol, los barnices grasos
por la gasolina o el white spirit y
otros también por el aguarras. Es
mucho mas dificil hacer recomenda-
ciones respecto a barnices de resinas
sintéticas aunque por regla general
el tricloroetileno, la acetona vy el ben-
zol o benceno afectaran a los barni-
ces de poliéster o0 a los que tengan
esta resina por base.

En algunos casos, preferible al de-
capado por disolventes puede resul-
tar la accién caustica por medio de
acidos y bases concentradas.

No hay que decir que con el uso de
los disolventes queremos poner so-
bre aviso al bricolador en ¢l empleo
de esta clase de reactivos.

La accién por medio de disolven-
tes no suele resultar rentable para
aplicarla a grandes superficies. En
cambio, pueden ser de gran avuda
para la eliminacién o reblandeci-
miento y arranque mas facil en luga-
res de dificil acceso, en tallas, en
molduras, etc.

Incluso después de haber logrado
un decapado con medios quimicos
no se puede considerar eliminada la
accién de pulimento con medios
abrasivos.

B. ACCION MECANICA CON ABRASIVOS O
ACUCHILLADOS

Mucho mas barata que la anterior,
ticne ¢l inconveniente de los esfuer-
zos que hay que hacer para conse-
guir un arranque a fondo de un bar-
niz duro o que haya endurecido con
el tiempo.

Desde luego, la accion mecanica
manual puede quedar muy aliviada
si se recurre a los medios auxiliares
de que se puede hacer uso con herra-
mientas y accesorios de maquinas
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universales, con maquinas integrales
y Otros mecanismos.

Tanto en el caso manual como en
el de aplicaciéon con maquinas el
principio es el mismo: empezar por
acciones de abrasion basta, de gra-
nos grandes e ir progresando paula-
tinamente con abrasiones cada vez
mas finas y de granos, asimismo, ca-
da vez mas finos. En el caso de que
en lugar de abrasivos se empleen ce-
pillos o tazas de cerdas metalicas, se
procedera de manera similar, es de-
cir, de alambres mas duros a mas
blandos. Para las grandes superficies
planas la maquina de fregado orbital
es quiza la mas indicada. Los discos
blandos pueden dar lugar a dafios de
irregularidad superficial que en mu-
chos casos son irreparables. En todo
caso, hacer recurso al disco que ac-
tua con juego de rétula y cuya super-
ficie siempre permanece plana, en
contacio con la otra superficie que
pule. Para algunos efectos especiales
serviran los discos rigidos, especial-
mente para actuar con ellos fijados a
la maquina universal y ésta estacada
convenientemente para realizar una
funcién equivalente a la de lapidar.
Sera por lo tanto una accién sobre
una superficie de reducidas dimen-
siones.

€. ACCION POR REBLANDECIMIENTO
MEDIANTE CALOR

Aunque no todos los barnices pue-
den quedar afectados por la accién
del calor, la mayoria de los antiguos
v los procedentes de resinas termo-
plasticas pueden ser reblandecidos y
rascados con ayuda de una rasqueta.

Sin embargo, este sistema, que no
hay inconveniente en aconsejar para
eliminar un objeto pintado que se
quiere volver a pintar, es poco acon-
sejable para eliminar un barniz cuyo
soporte se quiere conservar, en las
maximas condiciones de textura, pa-
ra volverlo a barnizar, es decir con
un producto transparente, pues en
muchos casos la aplicacién de calor
si no se consigue realzarla de manera
muy controlada y se lleva a cabo de
la manera mas convencional a base
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de una lamparilla, lo mas probable
es que se produzcan tostados y que-
maduras que seran muy probable-
mente irreparables en soportes a ba-
se de chapas o daran lugar a depre-
siones profundas en maderas
macizas.

Tal como ocurre con las acciones
por medio de decapantes, las superfi-
cies que se han atacado para elimi-
nar su barniz por medio de reblande-
cimiento con calor, requieren, gene-
ralmente ser pulidas con abrasivos
para hacer desaparecer los resqui-
cios que hayan podido quedar en al-
gunos puntos.

Uno de los problemas mas delica-
dos relativos a las restauraciones con
barniz es la identificacion del tipo de
barniz empleado en un mueble u
objeto antiguo, especialmente si se
trata de elementos que fueron cons-
truidos entre las dos guerras mun-
diales.

En principio, todo mueble de bue-
na calidad fabricado antes de la pri-
mera guerra mundial estaba mas o
menos exigentemente acabado con
barniz de muneca. Los muebles de
mediana condicion podian haber si-
do objeto de lo que se clasificaba de
medio barniz, que habia sido conse-
guideo con un barniz de carga y repa-
sado finalmente con goma laca. En
todos ellos, es presumible, pues, que
el alcohol constituird un producto
decapante idoneo. No nos referimos
en este caso a los muebles acabados
con encausticos, los cuales se limpia-

ran con aguarras basicamente y tam-
bién con gasolina.

Durante el periodo entre guerras,
se aplicaron barnices celulésicos y al
duco, ya sea para acabados totales o
bien como primeras capas de relle-
nado de poro. Las capas de goma la-
ca finales se ablandaran con alcohol
pero las de fondo requeriran white
spirit. Eliminada la primera capa se
detectara la celulésica de base por
ser rayada facilmente con la uia.

Pero al lado de estos barnices mas
corrientes hay que contar con otros y
con muchas otras pruebas que se lle-
vaban a cabo para reduccion de cos-
tos, especialmente en aquellos mue-
bles procedentes de fabrica. Los pro-
cedentes de talleres artesanos de
ebanista, sobre todo si su factura es
de calidad, lo mas probable es que
hayan sido acabados con goma laca.

Después de la segunda guerra
mundial hay que contar con acaba-
dos a base de barnices sintéticos de
muy diferente origen. Los que utili-
zaron barniz de poliéster podran ser
detectados muy posiblemente si se
miran las superficies al trasluz, en
ellas se verdn como una especie de
resquebrajados que pueden pasar
desapercibidos cuando se miran di-
chas superficies frontalmente. Fren-

En la preparacion de las paginas conviene ir apli-

cando poco a poco el colorante de tono intenso

hasta conseguir ¢l que convenga, pues siempre

supone mayor dificultad el tener que aclarar las
patinas.
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te a las superficies duras que ofrecen
los acabados con poliéster, los barni-
ces de poliuretano son en cambio
mas blandos y ceden bajo la presion
de la una.

Aparte de estas consideraciones
que hacen referencia a la condicion
del barniz empleado, es importante
consignar una norma general cuan-
do se presenta un caso de restaura-
cién de una superficie de barniz, a la
cual, si bien ya antes hemos aludido,
quisiéramos darle especial énfasis:

Lo mds practico v eficaz es proceder
a la eliminacion total del barniz de
una superficie que se quiera restaurar
por haber recibido un darno parcial.
Jamas se conseguira una igualacién
de una zona localizada con el resto
de la superficie.

Téngase también en cuenta que
muchos muebles, contrariamente a
la tendencia contemporinea, eran
teniidos en un tono que variaba in-
tensa o ligeramente del que pudiera
adquirir la madera o la chapa sim-
plemente recubierta, sin mas, por
una pelicula transparente de barniz.

Los motivos de esta manera de
proceder obedecen, mejor dicho,
obedecian, a razones muy diversas,
como pueden ser: los ligeros matices
de tono de chapas de una misma cla-
se de madera, segun que fuesen de
madero macizo o bien de chapa: por
prejuicios respecto a tonos de made-
ras claras o bien a buscar imitacio-
nes de maderas de mejor calidad que
las empleadas, eic.

Los tenidos en maderas afectan
profundamente a las mismas y aun-
que se consiga eliminar la capa de
barniz, sera bastante mas complica-
do eliminar asimismo los tenidos
que hubieran recibido las superfi-
cies. Particularmente, ciertos tintes
son muy dificiles de reducir o acla-
rar, hasta el punto de que solamente
una accién con oxidantes (agua oxi-
genada de 110 voliumenes sobre todo,
y asimismo, con otros reactivos blan-
queadores) puede llegar a ser eficaz.

Por lo tanto, la igualacion de su-
perficies que se rebarnizan con res-
pecto a otras que se conservan €n
perfecto estado resulta harto dificil.
No solamente para igualar el tenido
de fondo sino también para conse-
guir que el color que se logra se iden-
tifique con el resto barnizado. Una

madera tenida pero carente de bar-
niz es muy distinta a otra que lo po-
sea. Por ello, y para dar una orienta-
cion, es aconsejable comprobar el
tinte dado a una madera de la mane-
ra siguiente: una vez efectuada la
prueba de tefiido recubrirla con un
trozo de celofana de un grosor de
unos 0,2 mm, comparando este efec-
to con los otros elementos del mue-
ble que estan en buen estado.

Conviene cerciorarse de esta igual-
dad en tonalidad de la madera de so-
porte antes de proceder al barniza-
do, pues una vez dado éste, al sumar-
se la diferencia de tono de la madera,
con el inherente al barniz, cabe la
posibilidad de que resulten muy con-
trastados con los otros elementos del
mueble.

Como orientacion, conviene ver si
el mueble tiene cajones con laterales
o partes traseras de puertas que no
estén barnizadas.

Hay que fijarse mucho, va que
puede ocurrir que estas partes no
barnizadas hayan sido enceradas, en
cuyo caso el fondo de la madera esta-
ra cambiado.

Cuando se trate de barnizar una
superficie que previamente haya re-
cibido un encerado, un aceitado o un
medio barniz, hay que tener en cuen-
ta que los productos grasos $on, ge-
neralmente, malos receptores de
barnices que no sean goma laca o sus
derivados. El inconveniente para es-
te tipo de trabajo es que, aunque se
elimine la capa grasa por lijado o
rascado, quedan vestigios en los po-
ros de la madera.

La neutralizacién o eliminacién de
tales vestigios requiere una serie de
operaciones que indicamos seguida-
mentie:

— Eliminar por abrasiéon o rascado
del encaustico superficial.

— Lavar el soporte con gasolina,
aguarras o un disclvente mas
enérgico. El lavado con sosa pre-
senta el inconveniente de que los
restos de sosa se introducen en
los poros, que transforman el te-
fiido v hasta pueden danar al bar-
niz que se aplique. La manipula-
cién de la sosa resulta siempre
delicada por ser producio vene-
noso. Siempre que se aplique de-
be enjuagarse abundantemente,

— Un lavado o dos, con agua tibia a
la que se puede afiadir una cucha-
rada sopera de amoniaco por ca-
da litro.

— Enjuagar con agua clara.

— Lijar con papel del 0 vy dar una
nueva mano con papel del 00, en
la forma en que hemos explicado
mas arriba.

Hecho esto tendremos la superficie
lista para el barnizado.

La patina es un truco utilizado pa-
ra poner en valor los relieves v fon-
dos de tallas de muebles antiguos y
modernos. Tanto si existen ya en un
mueble como si quiere aplicar por
vez primera, el procedimiento es
idéntico, con la tnica diferencia que
en el caso de que va existan las so-
brepondremos a las existentes v en el
segundo caso las crearemos donde
creamos oportuno colocarlas.

La patina no es otra cosa que una
pintura {que nosotros mismos podre-
mos preparar) sobrepuesta al barniz
o pintura. Existen dos clases de pati-
na: la patina con veladura y la que
carece de ella.

La pdtina con veladura se utiliza
especialmente para romper la uni-
formidad en una superficie pintada
de color claro; no es otra cosa que
una pintura grasa blanca, tenida li-
geramente con el color que se desea:
gris, verde, marrén, ocre, etc.

Se prepara mezclando blanco de
ZiNC con aguarras en una proporcion
respectivamente de 4 a 6. Se afiaden
unas gotas de aceite de linazav 405
gramos de aceite secante. El coloran-
te, que puede ser el corrientemente
empleado para pintura al 6leo, se in-
corpora en poca cantidad v se mez-
clan todos los ingredientes. En el ca-
s0 de que consideremos que el color
es poco intenso, iremos afadiendo
poco a poco mas colorante. Es prefe-
rible esta incorporacién progresiva
de colorante que preparar mas canti-
dad de pintura blanca para aclarar-
la. Para efectos de veladura, téngase
presente que no es interesanie abu-




sar de tonalidades oscuras de patina,
ya que se producirian efectos de con-
trastes muy fuertes, que daran mas
la impresion de un mal pintado que
¢l de una veladura.

La aplicacion de la patina se reali-
za con una brocha especial que se
vende en droguerias. Se cubre con
esta brocha, muy fina, todo el panel
y a continuacidn, sin dar lugar a que
se seque demasiado, se pasa un trapo
de una manera desigual {(en un solo
sentido, entrecruzandolos, dando
efecto de remolinos, etc.), dejandolo
secar.

En el caso de no gustarnos, se eli-
mina la veladura con un trapo empa-
pado en aguarras, sin hacer demasia-

126

da presion para no arrastrar la pin-
tura de fondo.

Procederemos de manera igual en
las molduras aplicando la patina a
toda ella, y pasando luego un trapo
sobre las partes salientes para que se
elimine de ellas y quede en el fondo.
Un buen recurso es hacer esta opera-
cién con un trapo envolviendo una
esponja y realizar presioén contra és-
ta, a medida que se desliza el trapo
sobre la moldura.

La pdtina sin veladura se utiliza,
como va se ha dicho, para dar fondo
a molduras y tallas, para ponerlas
mas en relieve.

La patina se prepara a partir de
una pintura al éleo mate (del color

que se prefiera) anadiendo algo de

blanco de zinc segun sea la calidad

de tono pastel que se desee.

Se aplica sobre toda la zona de lo
que se debe patinar y sin esperar a
que la pintura seque, se limpian con
un trapo las partes en relieve y sa-
lientes de la moldura o de la talla. En
los muebles barnizados, la patina de
fondo disimulara el mal acabado y
las posteriores acumulaciones de
polvo, casi ineludibles.

En realidad la patina de esta clase,
es una precipitacion de la que natu-
ralmente se produce con el tiempo,
va que es muy dificil lograr que los
fondos de tallas y los rincones de una
moldura, se limpien perfectamente,
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Muchas de las diticultades que an-
. tano tuvo el bricolador para realizar
trabajos de tapizado, han sido supe-
radas en nuestros dias con la apari-
cion y aplicacién de nuevos materia-
les y la consiguiente simplificacion
de los procesos de trabajo. No hay
que descartar tampoco la introduc-
cion de unos instrumentos que facili-
tan mucho la fijacién a cinchas vy te-
las como son las grapadoras-clava-
doras.

Antiguamente, como medio de te-
ner asientos mullidos, se recurrié a
los cojines, forros de tela llenos de
material que por su relativa elastici-
dad resultaba blando al presionarlo.

Como material de relleno en los
cojines se emplearon el pelo y las
plumas de diversos animales, asi co-
mo fibras de origen vegetal, em-
pleandose en cada pais o region los
que se tenian mas a mano, sin perjui-
- cio de utilizar otros de importacion,

En Europa se emplearon sobre to-
do, lana, crin de caballo y plumas de
ave, tanto domésticas como de caza.
Entre los materiales de origen vege-
tal estaban la paja, hojas de maiz,
esparto, caiamo, lino y algodén. Al-
gunos de éstos fueron sustituidos por
otros mas selectos v delicados como
plumas de ansar, sin apenas canén y
¢l miraguano cuya baya produce una
pelusa mas fina que el algodon.

El empleo de cojines fue el origen
en la tapiceria. Un paso decisivo en
la evolucién de la misma fue sin du-
da la incorporacion del cojin como
elemento fijo al mueble de asiento,
teniendo por soporte el material del
asiento, es decir la madera.

Sobre ella se colocaba el mullido v
se recubria de tela o cuero que una
4 vez tensado se mantenia en tal posi-

cién por medio de clavos o tachuelas.
- Cuando el material de relleno se
i apelmazaba por el uso, cuando se
" formaban grumos o se pulverizaba,

podia facilmente renovarse o ser sus-
tituido por otro, cosa posible tam-
hién en el caso de la tela o cuerc del
recubrimiento. Esta técnica ~ llamo
tapizado de pelota.

Nuevo avance supuso la sustitu-
cién del soporte rigido por un tejido
de fibras bastas {canamo, yute, etc.},
que al ser mas elastico aumentaba el
confort.

Mas tarde se emplearon también
resortes metalicos, como material de
relleno, de gran elasticidad que rete-
nidos por las cinchas del fondo y re-
cubiertos de material blando, pro-
porcionaban una capa superficial
uniforme, sin bordes ni resortes per-
ceptibles al presionar el tapizado.

Los muelles se ataban con cuerdas,
logrando trabajo v desplazamiento
independientes y una mayor resis-
tencia. El confort logrado dependia
de la combinacion de resortes y se
reforzaba con el empleo de los coji-
nes sueltos en su forma tradicional.

Una primera evoluciéon hacia ma-
neras de conseguir una superficie
muelle y elastica sin necesidad de te-
ner que proceder a excesivos atados
entre resortes espirales, fue el em-
pleo de otra clase de resortes en for-
ma sinusoidal, los cuales en lugar de
descansar sobre un entretejido de
cinchas en la parte inferior de la caja
formada por las patas y los travesa-
fios de los muebles de asiento, se afir-
man sobre los cantos superiores y se
tensan en forma combada. Del mis-
mo modo que los otros tipos de re-
sortes, también éstos tenian que ser
forrados con unos materiales que
mediante una capa superficial conti-
nua contrarrestasen la transmisién
de los alambres.

El verdadero paso adelante en los
tapizados ¥ el que ha [acilitado el
trabajo no solamente de profesiona-
les sino del aficionado ha sido el
uso de los materiales espumados.
Los primeros materiales espumados
eran derivados del caucho natural.
Debido a la degradacion que este
producto sufre cuando es expuesto al
aire libre, el caucho natural ha sido
sustituido por diversas resinas sinté-
ticas que vienen a desempeiiar una
funcion analoga pero son completa-
mente estables. En realidad son mu-
chos los materiales sintéticos que

pueden ofrecer estas ventajas de
elasticidad una vez han sufrido este
proceso de espumado, pero el que ha
conseguido practicamente imponer-
se para la mayoria de los trabajos de
tapiceria ha sido el poliuretano (PU),
el cual se fabrica en diferentes densi-
dades, es decir, en diferentes canti-
dades de resina por metro cubico.
Otro dato importante, ademas de la
densidad, es la resistencia a la com-
presion (conocida vulgarmente por
dureza). Esta ultima propiedad hace
que al recibir una carga el material
espumado ofrece una mayor resis-
tencia aun cuando tenga idéntica
densidad.

Asi se emplean diferentes clases de
densidades y de dureza segin que los
materiales se¢ utilicen para colcho-
nes, cojines de asiento sueltos o bien
espumas retenidas dentro de un tapi-
zado que estd comprimido v fijado
por todos sus bordes mediante el cla-
vado de las telas que lo contienen,

El poliuretano espumado se vende
en planchas de diferentes grosores.
Estas planchas o bloques suelen ser
de unos 200 x 100 cm de mayores di-
mensiones y en establecimientos es-
pecializados se venden al detalle con
un ligero aumento de precio. Ademas
de los bloques o planchas de espuma
de poliuretanc se pueden hallar
igualmente otras formadas por aglo-
merado de retales o de troceado. A
diferencia de aquellos bloques que
tienen un color determinado (azula-
do, amarillenio, rosado, etc.) estos
materiales de recuperacién presen-
tan un aspecto jaspeado debido a la
mezcla de copos o restos de diferen-
tes fabricaciones. Los grosores habi-
tuales de bloques o planchas de po-
liuretano son las de 1, 2,4, 6,8, 10y
12 em.

Pueden obtenerse grosores inter-
medios encolando dos o mas de las
medidas citadas. Asimismo pueden
encolarse dos materiales de diferente
densidad y dureza para constituir
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Unidn por medio de encolado con adhesivo especial para plasticos espumados de dos
placas. Las espumas pueden ser de igual o diferente densidad,

La ilustracion muestra un ejemplo del uso de un conjunto de placas de espuma de
plastico de diferente densidad en combinacion «sandwich»,

elementos de distinta resistencia. Asi
por ejemplo, un nicleo de una densi-
dad alta (por ejemplo, 40 kPa —kilo
Pascal—) y de relativa dureza (3,8),
envuelto por una especie de funda en
todos sus lados de otra capa de espu-
ma de menor grosor y asimismo de
densidad y dureza mas bajas (por
ejemplo, respectivamente, de 20 y
1,8).

La espuma de poliuretano puede
cortarse con un cuchillo afilado ¥
con tijeras. Asimismo también puede
aserrarse con una sierra domésiica
como la empleada para el corte de
fiambres, constituida por dos cuchi-
llas dentadas que tienen un movi-
miento de vaivén entre si.

El encolado se realiza mediante un
tipo de cola de contacto idoneo para
este tipo de material.

En las tiendas especializadas (so-
bre todo, aparte de los estableci-
mientos de bricolaje, en aquellas
tiendas destinadas a la venta de ma-
terial para carrocerias y tapizado)
ademdas de la adquisicion al detalle
de partes de planchas v bloques se
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podran hallar piezas moldeadas de
diferentes formas, correspondientes
a asientos, respaldos y otras funcio-
nes que podran adaptarse en muchos
casos a las necesidades de cualquier
retapizado.

Otro elemento que también ha te-
nido una gran evolucion ha sido la
cincha. Las antiguas (que aun conti-
nuan utilizandose) eran tiras tejidas
de fibras de canamo o vute. Actual-
mente hay tiras que ademas de un
soporte tejido estan recubiertas por
un material elastico, derivado del
caucho, que permite ser tensado
fuertemente.

Otro elemento que ha venido a fa-
cilitar el trabajo de tapizado es el
instrumento conocido por grapado-
ra-clavadora que permite un trabajo
mucho mas cémodo que el clavado
de las tachuelas. Los profesionales
utilizan grapadoras accionadas por
aire comprimido o eléctricamente,
El aficionado podra echar mano con
mucha eficacia de las grapadoras-
clavadoras manuales que actian por
medio de compresion y aflojamiento
de un resorte.

Asi pues, las herramientas que se
precisan para el trabajo de tapicero

no son muchas ni complejas. Es mas,
la mayoria de ellas pueden ser utili-
zadas para otras funciones o bien, in-
versamente, herramientas corrientes
pueden desempenar funciones con-
cretas de tapiceria. Por ejemplo, ¢l
martillo, las tijeras, una maza, etc.
El martillo de tapicero es una he-
rramienta ligera, de poco peso cuya
cabeza presenta una forma arquea-
da. Por un lado es roma y por el otro
tiene una forma de horquilla que sir-
ve para el arranque de las tachuelas
o clavos. Se ha divuigado mucho ¢l
martillo cuya mocheta plana esia
imantada y es capaz de retener la ta-
chuela de hierro. Por lo tanto, se
comprende que un martillo ligero de
ebanista podra igualmente desempe-
nar la funcién de la herramienta es-

.pecifica que se acaba de describir.

Otra herramienta muy caracteris-
tica del tapicero es la denominada
pata de cabra, que cumple mas espe-
cialmente la segunda funcién expli-
cada antes del martillo: el arranque
de tachuelas y clavos. Consiste en
una especie de punzon con la boca
chata y ahorquillada para recoger en
su depresion la cabeza de la tachuela
que se tiene que arrancar. Pero tam-



bién el bricolador podra reemplazar
esta herramienta especializada facil-
mente: adaptando un destornillador
que disponga de un mango sélido y
practicando en la boca de la herra-
mienta un surco mediante la arista
de una muela si el acerc es muy tem-
plado, o bien con una lima triangu-
lar si el acero ha perdido el temple.
{Recordemos a este propésito que un
recalentamiento con una lamparilla
de soldar logra rapidamente que un
acero gue haya sido templado pierda
esta cualidad.)

Otra herramienta que forma parte
del equipo tradicional del tapicero
pero que ahora tiene muy poca apli-
cacion es el punzon, empleado para
abrir y mullir los materiales fibro-
s0s, crines, ete.

Existen dos agujas muy caracteris-
ticas: la aguja curva que facilita el
pasar hilos por una superficie sin ne-
cesidad de tener que efectuar depre-
siones en dicha superficie, o bien pa-
ra juntar telas que descansan sobre
superficies rigidas y planas; a ella
nos hemos ya referido cuando se ha
hablado del cosido de tiras emplea-
das para un tapizado de pared. Pero
asimismo hay otra aguja muy parti-
cular: la aguja de punto de fondo,
instrumento muy largo capaz de
atravesar un cuerpo espeso (todo un
cojin, un asiento o un respaldo) para
pasar un cordel o cordén que, conve-
nienitemente retenido en la otra par-
te, servira para comprimir dicho
cuerpo. Los acolchados y boatinados
suelen conseguirse mediante dicha
aguja de punto de fondo.

Otra clase de agujas que ahora
tampoco tiene mucha utilidad con
los materiales espumados son las
que con unos 8 cm de largo y una
cabeza en forma de anillo servian pa-
ra mantener en posicion las telas de
forro, arpilleras, etc., que recubrian
las boatas y crines.

Las otras agujas empleadas en ta-
: piceria no son otra cosa que varieda-

des de las agujas de coser telas grue-
sas o finas.
Las grapas y las tachuelas corrien-
_tes que sirven para fijar las telas en
lugares aparentes suelen recubrirse
i mediante galones, encolados o bien
: retenidos por tachuelas con cabeza
de laton, cromadas o coloreadas. Es-
'ta clase de tachuelas pueder utilizar-

se asimismo directamente sobre las
telas, sin necesidad de fijar un galén.
En este ultimo caso, eso si, tendran
que estar mucho mas apretadas y
juntas las tachuelas. Existen tiras
que imitan el abombadoe de las ta-
chuelas de laton vy que pueden ser
utilizadas a manera de galén metali-
co para cubrir las cabezas de las ta-
chuelas corrientes de color negro.

Pese a que la mayor parte de tra-
bajos de tapiceria resultaran'mas co-
modamente realizados con materia-
les espumados, antes de hablar de
ellos v de sus aplicaciones, daremos
unas ligeras nociones del tapizado a
base de resortes, por si hubiera algiun
aficionado que deseara realizar por
¢l mismo una restauracién de una
pieza antigua, resuelia de la manera
original tal como corresponde a su
época.

El principio estriba cn disponer
unas cinchas o tiras de tejido basto
pero de hilos muy resistentes, entre-
lazadas entre si v sujetas al armazon
del mueble {0 del telarete que rellana
la parte del mismo que ha de estar
tapizada) por medio de tachuelas.
Sobre las cinchas se apovan v [ijan
los muelles o resortes cosiéndolos en
dos o tres puntos del circulo de la
base. A continuacion, los muelles se
unen entre si por medio de cordeles,
logrando en primer lugar mantener-
los en una posiciéon regular y bien re-
partida entre cllos (para que tra-
bajen simultaneamente cuando se

Las herramientas que se precisan para trabajar
en tapiceria son muy estrictas, e incluso muchas
de ellas pueden sustituirse con otras andlogas no
especificas de tapicero, tal como ocurre con el
martillo, las tijeras, la cola de contacto, las carce-
les, etc. En cambio, adquiere un gran significado
en tapiceria la grapadora, aunque tenga muchas
otras aplicaciones en otros ramos.

apoye sobre ellos algun peso), v lue-
go retenerlos también en el armazén,
para que no se desplacen hacia un
lado (a! recibir el peso que descansa
sobre ellos).

Los cordeles se retienen v anudan
en las tachuelas segun unos sistemas
tradicionales que son los que se
mucstran en el grabado que se acom-
paia, Asimismo se muesira en este
grabado la mancra en que se realiza
la unién v sujeccion de los muelles,
llevando a cabo una primera pasada
en la que se dcja libre la parte exte-
rior del circulo del muelle para ser
éste retenido a continuacion e inde-
pendientemcnte,
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En la parte superior se muestra un
fondo de asiento con ocho muelles y
la manera como se realiza su reten-
cion en las cinchas con una pasada
seguida del mismo cordel.

Finalmente, también en el graba-
do se muestra la manera de unir por
el lado los circulos de los muelles y
c6mo retenerlos a un marco de alam-
bre, sistema que también fue muy
utilizado para hacer asientos confor-
tables (tapizados pero no enmarca-
dos en un armazoén) y asimismo col-
chones y cojines sueltos.

Un detalle de la manera de fijar los
muelles espirales se expone también
en las fotografias adjuntas.

Los percances que le pueden haber
ocurrido a un mueble de asiento ta-!
pizado son muchos y muy variados. |
Procuraremos establecer una pauta "
de menor a mavor complicacion, re-
firiéndonos basicamente al asiento:
de una silla o sillon, ya que el respal-
do suele carecer de muelles vy se refie-
re meramente a una pelota. En los
sillones grandes v confortables el
asiento v respaldo estan ambos pro-
vistos de resortes (y también los bra-
zos, en muchos casos) pero la repara- *
cion viene a ser lo mismo, tanto si se
halla en un plano horizontal (asien-
to) como en uno vertical (respaldo).
Esencialmente y dentro de aquella
eradacion a que hemos hecho alu-
sidn, un mueble de asiento puede es-
tar afectado:

a) En un desgaste general o parcial
de la tela o del recubtimiento
aparente con el que se forra todo
el tapizado (puede tratarse de una
piel, de un plastico, etc.).

En esle caso se puede proceder a
dos soluciones;

1. Recmplazar el elemento de recu-
brimiento después de haber saca-
do el existente y haberlo utilizado
como plantilla para el nuevo. Na-
turalmente, puede ser una simple
pieza perfilada de acuerdo con la
forma del asiento si se trata sola-
mente de esta parte de una silla, o
bien varias partes cosidas entre si
para formar el envoltoric de un
sillén con asiento suelto o no, fija-
do a un marco. En este ultimo ca-
so, practicamente hay que reali-
zar una o mas fundas cuyos bor-
des libres son los que se tienen
que fijar al armazon del mueble.

2. Si el elemento de recubrimiento

solamente muestra manchas o un
desgaste ligero, cabe la solucion
de recurrir a una funda sin necesi-
dad de eliminar la tela o tapicerta
anterior, salvo los vivos ¢ cordo-
nes. La nueva tapiceria se coloca-
ria a manera de forro y se fijaria
en el mismo sitio donde lo estaba
la tela existente, ya sea eliminan-
do las tachuelas viejas o bien pro-
curando que no coincidan con las
nuevas, alternandolas entre st.



b) Ademas de que la tela de recubri-
miento se halla en mal estado, se
detecta que la parte interior del
mullido no responde unilorme-
menic cuando se descansa sobre
el asiento o parte tapizada un pe-
so importante o el cuerpo.

Esto puede ser debido a varias

causas:

. 1. A un deterioro de las cinchas que,

situadas en la parte inferior o tra-
sera, se han roto o desclavado.
Ello s¢ comprobara facilmente si
el tapizado careciese de forro o
arrancando éste. Se vera que las
cinchas estan desgastadas, rotas o
desprendidas de las tachuelas.

Si solamente se trata de esto y
se ve que los muelles conservan
aan su buena colocacién y estan
convenientemente  distanciados
entre si, la reparacién mas senci-
lla es superponer a las cinchas en
mal estado otros trozos nuevos.
Las partes de las cinchas ¢n don-
de se hallan los cordeles que retie-
nen los muelles se coseran a las
nuevas cinchas ¢ bien, después de
haber hecho el tensado v fijacion
de las cinchas, se procederd a un
recosido v fijacion de los muelles
con ayuda de la aguja curva.

. A que los muelles del tapizado
han quedado sueltos por haberse
roto el cordel que los trataba (par-
cial o totalmente) o haberse des-
prendido de los extremos de las
tachuclas que los fijaban a los
marcos.

En este caso, lo mas practico es
proceder a un retapizado total,
arrancando todo o cxistenie v
procediendo a un nuevo tapizado
va sea a la manera anterior, es de-
cir con muelles o haciendo recur-
so a un material espumado. En el
primer caso se podran aprove-
char, evidentemente, los resortes
después de haber comprobado si
las cinchas estan en buen estado y
estan correctamente retenidos los
resortes en ellas,

En ¢l caso de que algan resoite
estuviera roto podria reemplazar-
se por otro nuevo que fucse igual.

De este modo se cambiara, o
bien recuperara, desapelmazando

Cuerdas
Tachuelas
Grapa
Alambre i
)
Bases del
resorfe .
- |
- - |
7 \
Cordel o
alambre fino
N

el ¢rin que hubiera, asi como la
arpillera o guata que estuviera en
malas condiciones.

Dentro de este mismo apartado
pudiera deteclarse la existencia
de alguna cincha poco tensa (o ro-
1a), conservandose el resto apa-
rentemente en buen estado. Lo
mas aconsejable es proceder a un
recinchado total ya que pudiera
muy bien ocurrir que al intentar
arreglar o suplir la que esta
aflojada o rota, las que aparente-
menie s¢ mantenian empiecen a

Detalles de come se debe realizar un anudado de
resortes ya sea mediante cordel o con alambre.
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Manera en que se reparten los resortes helicoi-

dales sobre una superficie obtenida por medio de
cinchas.

Detalie de ¢6mo quedan anudados entre si los
resorles helicoidales.
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Silla clasica en la que se utiliza el sisterma tradicional de tapizado

Prasentacion de la arpillera para proceder luego al recortado co-
con resortes. E! marco que consliluye el asiento es recubierto rrespondiente al contorno del asiento.
totalmente can el tapizado, situdndose en el centro 10s resortes
recubiertos luego con arpillera.



mostrar su avejentamiento y s¢
empiecen a romper.

¢) Hay algunos casos en que incluso
hallandose en buen estado la tela
aparente se nota que la parte exis-
tente debajo de ella no esta lisa.
Esto puede ser debido a que la
guata o muletén que descansa so-
bre la arpillera que forra los mue-
lles se ha aborujado o corrido.
También pudiera ser que la arpi-
llera se haya roto y los resortes,
careciendo de proteccion, se nota-
sen claramente a través de la tela.

Si se arranca la tela de recubri-
miento podra irse detectando su-
cesivamente cada uno de estos de-
fectos e irlos corrigiendo segun
convenga. Se trata de devolver al
tapizado su buena condicién, des-
de los muelles hasta la tela de re-
cubrimiento final, reparando, cla-
ro esta, las sucesivas «pieles» que
intervienen en ¢l forrado: arpille-
ra, crin, guata, tela blanca, ete.

Aun conservando la construc-
cion tradicional con muelles, cabe
asimismo sustituir la guata de al-
godon y la crin por otros materia-
les blandos espumados de mayor
O Menor grosor, segun convenga.
Recuérdese que la tapiceria tradi-
cional requiere toda una serie de
procesos que no se pueden olvi-
dar, como, por ejemplo, retener la
crin con unas puntadas para que
no se corra hacia un lado del
asiento, compensar y repartir los
gruesos de guata, etc. En cambio,
todas estas precauciones pueden
quedar muy pronto y facilmente
reemplazadas recurriendo a un
material espumado, simplemente
retenido con unas puniadas o in-
cluso con cola de contacto.

Es muy dilicil, careciendo de
practica y por mas cuidado y
atencién que se ponga, conseguir
de buenas a primeras llevar a ca-
bo un trabajo de tapiceria que
exigia sus buenos anos de apren-
dizaje.

7.1. RETAPIZADOS CON
ESPUMAS

Como se ha dicho anteriormente,
el arreglo de un mueble tapizado re-

Cosido en zigzag del cuerpa mullido del :‘_;;
asiento situado entre los resortes y el .
recubrimiento.

sulta mucho mas practico llevarlo a
cabo con materiales espumados que
con el sistema antiguo de resortes.
Actualmente, suelen utilizarse dos
formas simplificadas de tapizado:
una de ellas es la de los elementos
denominados telaretes, constituidos
por armazones que se tapizan inde-
pendientemente y luego se incorpo-
ran mediante tirafondos u otros sis-
temas de fijacion a los muebles de
asiento. Por otra parte, muchos sillo-
nes conforiables suelen estar forma-
dos por elementos 0 modulos que
vienen a ser, de hecho, unos cojines.
Por ello consideramos de interés
describir pormenorizadamente las
sucesivas fases del proceso de desta-
pizado v retapizado de uno de aque-

llos elementos, cuvas fases, por otra
parte, pueden ser aplicables al reta-
pizado de asientos y respaldos de si-
llas v sillones en los que se quicra
utilizar un material espumado.

Lo primero para realizar un retapizado es proce-
der al destapizado del material de recubrimiento
existente, es decir, arrancarlo de |a estruciura de
donde estd fijade. Si se vuelve al revés el telare-
te, quedara a la vista 1odo el sistema empleado
para retener la tela de recubrimiento sobre el
marco. {En el caso de Iratarse de un asiento nor-
mal, se procederia analogamente sin necesidad
de tener que invertir el mueble. En aquellos mue-
bles cuidados puede existir una tela de forro, la
cual hay que levantar arrancando !as {achuelas
{o grapas) que la retangan al marco.



Sacadas las capas de crin y de espuma aparece la arpillera que se halla sobre las ¢in-
chas. Como sea gue esta arpillera esta también fijada con tachuelas se procede al arran-
cado con la pala de cabra,

Para el facil arrancado de las tachuelas se utiliza la denominada k\' T
pata de cabra apoyando la entalia en cada tachuela y golpean- ’
do el otro exirems del instrumemo con un martillo o maza. (Ya
hemos explicado antes como puede reemplazarse este Olil me-
diante un destornillador o cortafrio). Después de la tela de forro
se procede igualmente a desprender la tela de tapizado y aven-
lualmente |a tela blanca que pudiera existir,

A continuacién se desprenden y eliminan tas tachuelas de retencion de las cinchas y se

repasa todo el telarete, ya desnudo, para evitar que quede algun resto de tachuela, clave

o grapa. Se pasara por todas las superficies dei marco un papel de lija para hacer desapa-

recer las astillas que se hayan producido con el arranque de las tachuelas. No hay necesi-
dad de empiear una granulacion muy fina de abrasivo.

Después de haber sacado las telas anteriormente citadas apareeera el estado en que se

halla el material destinado a proporcionar el muilido, que puede ser, cama en este caso,

constituide por ¢rin y una capa delgada de caucho espumado completamente degradado, el
cual carece de efasticidad & incluso se desmenuza facilmente.




Limpio el telarete se podra proceder al retapizado propiamente dicho. Para
ello se empezara con Ja fijacion de las nuevas cinchas. Pueden seguirse
dos caminos: cortar previamente las cinchas, dejando un margen para po-
der proceder al tensado, o bien, quizés el mas recomendable para aprove-
char el material, ir colocande sucesivamente |as cinchas una después de la
otra, sin cortarlas previamenté, sino irlas cortando a medida que se ha
tensado cada una de ellas. En este caso, habiendo cortado previamente
las cinchas, se esta procediende a la fijacion por uno de sus extremos.

Una vez fijada la cincha por un extreme se tensa con ayuda del aparato tiracin-
chas 0 —pese a ser menos eficaz— tirando directamente de ellas con la mano.
El firacinchas es un dispositivo que lleva en una de sus bases unas puntas que
s@ apoyan sobre ¢l telarete, en tanto que ta oira base tiene un forro de tela para
que la cincha no resbale sobre el canto del accesorio. Ejerciendo prasion a modo
de palanca se logra tensar muy fuertemente la cincha, aungue sea elastica.

En el caso de realizar esta operacidn una sola persona, es conveniente

fijar sdlidamente el telarete en una base por medio de una carcel o morda-

za. De esta manera; en tanto que con una mano se realiza la tension, con

la otra mano se puede proceder a clavar las tachuelas que fijan la cincha

por el otro extremo, Este trabajo vendra facilitado si el martillo de lapicero
dispone de cabeza imantada.

Todas estas operaciones de claveleado con tachuelas puedén ser reem-

plazadas, con mas comodidad y facilidad, con ayuda de una grapadora;

ésta se maneja con una sola mano y gracias a ella se evita el tener que
apuntar la tachuela y luego golpear con el martillo.



Tensada y fijada la cincha se podra eliminar el sobrante dejando un margen Dispuestas todas las cinchas en un mismo senlido se procede a clavar las
suficiente que permita doblarla sobre si misma y clavarla, reforzando asf su cinchas que se entretejeran con fas primeras. Si se disponen las cinchas de
resistentia a las presiones a que se vera somelida. Este dobladillo evita manera que se entrecrucen sin producirse agujercs entre ellas, es decir,
también que los extremos de las cinchas se deshilachen, especialmente colocandolas muy tupidas, nos podremos ahorrar la colocacion de un trozo
cuando se emplean las que no tienen recubrimiento de caucho, comoe ocurre de arpillera que haga las veces de forro.

en este caso.

A continuacidn, se corta un trozo de guata o de material analogo (aglomera-
do de espuma de poca densidad, fieltro de fibras artificiales, eic.}, que reba-
5@ en unos 2 ¢ 3 cm el agujero central del marco gue forma el telarete, a fin
de poderlo clavar o grapar sobre aguél y conseguir, al propic tiempo, que
contribuya a suavizar las aristas interiores cuando descanse sobre el ta-
pizado.
Esta guata o espuma sera el asiento del material espumado que luego se
colocard encima proporcionandole una especie de bombeado que facilitara
su colocacion y estirado.

! Descansando ¢l telarete sobre la espuma se marca una superficie que reba-

T se en unos 2-3 cm (es decir, segun el grosor del telarete} el contorno del

I —— mismo. De esta manera se tendra una placa de mayor superficie que sobre-
' saldra regularmente por todos los lados del telarete.




Cuidando que el telarete quede centrado en la placa de espuma se procede

a fijar ésta retornando sus extremos sobre el canto del telarete. Primeramen-

te se fijan cuatro puntos dispuestos en cruz para retener la placa somera-

mente. A continuacion se va procediendo a la fijacion definitiva tensando los

bordes de fa espuma antes de fijar la tachuela ¢ la grapa. Se parte del centro

de cada lado del telarete y se va progresande ¢lavando a una vy otra parte del
primer apuntado.

Trabajando de la forma indicada se producira en las esquinas del telarete
una acumulacion de material gue se procurara ir repartiendo de manera
regular para que no quede un borujo concentrado en un punto final de
encuentro.
El material que debido al tensado se revele como sobrante e indtil se elimina-
ra con ayuda de unas tijeras. Este recortado se realizara de modo que la
espuma quede aparejada con la cara inferior del telarete. En lugar de clava-
do o grapado, podria llevarse a cabo la retencién de la espuma con cola de
contacto, tal como se muestra en la realizacion de otro trabajo similar, al final
de este reportaje.

Con esia clase de espuma y con telas de recubrimiento con soporte de
tejido, no es preciso forrar la espuma con una tela suplementaria.

En cambio, cuando las telas que se van a emplear como recubrimiento final

se nota gue pueden deslizarse facilmenie sobre la espuma, sera preferible

intercalar ia mencionada tela de forro; su colocacion se realiza del mismo
modo que el que ahora se describira para fijar la tapiceria exterior.

Sera en realidad un doble proceso de forrado.

La tela de forrado, pues, se presenta sobre el telarete y se marca o sefiala

para que quede determinada sin equivocaciones la linea de corte.




Una vez cortado el trezo de tela de la pieza se apunta en el
telarete, tal como se ha indicado anteriormente, para fijar la espu-
ma: una fachueia en la parte frontal, ctra en la parte opuesta
después de haber tensado la tela; a continuacion, en un lado y
{uego en el lado opuesto, después del oportunc 1ensado.
Pese a haber hecho concienzudamente este trabajo hay que cer-
ciorarse de que realmente la tela ha guedada perfectamente ten-
sada. riocediendo a una correccion en el caso de que no hubiera
sido asi, desclavando la tachuela a que hubiera lugar y volviéndo-
la a clavar. Hay que prestar mucha atencion & esle trabajo pues
de la buena colocacion de estas tachuelas de apuntado depende-
ra el correcto tapizado y buen aspecto del mismo,

Habrd ocasiones en que para facilitar ei clavado
de telas gruesas y espesas serd ¢onveniente ir
eliminande material que pueda entorpecer este
trabajo de repartido de Ja tela en el reverso.
Después de haber clavado definilivamente el re-
cubrirmiento en el telarete por su cara inferior se
recorta cuidadosamente toda la tela sobranie,
Hay gue ir con cuidado con esta operacion para
ng cortar mas gl de io clavado o grapado ya que
nos expondriamos a perder loda la eficacia de fa
sujecion. Se recorta siguiendo un perfil que co-
rresponda a unos dos milimetros por la parie in-
terior de la linea de claveteado.

El retapizado esta practicamente terminado y va
se podria colocar en su sitio; pero siempre que-
dara un irabajo mejor acabado i se coloca como
forro una tela blanca. Esla se recorta segin el
contorno que deba de tapar pero dejando unos
margenes para que la tela se pueda clavar sobre
un dobladille retornandola sobre ella misma. El
claveteado se realiza consecutivamente siguien-
do el contorno, procurando que queden tapadas
todos los clavados o grapados qgue se hayan he-
cho para grapar la tela de recubrimiento.

El resto del contorng se ira fijando también del
mismo modo que se ha hecho con la espuma: a
uno y ofro lado de cada apuntado basico hasta
liegar a Jos nguios en donde se encontraran los
lados. Para evitar que se dé Jugar a diferencias
enire ios dos lados de tela que se tienen que
encontrar se puede proceder a un apuntado pre-
vio en cada angulo del telarete. Procurar ir repar-
tiendo uniformemente las arrugas que se van
produciendo en la tela al retornarla sobre el canto
del telarete.
Una vez se esté seguro se hara un reclavado
definitivo que consolide el primero.




En vez del claveteado o grapado mostrado en el
proceso anterior, también cabe recurrir a la relen-
cion de la espuma en el telarete medianie cola de
contacto.
En esta foto se ve como un telarele que ya ha
sido cinchado y se ha cortado el frozo de espuma
correspondiente a la superficie, es rebajado obli-
cuamente en el canto mediante tijeras.

Encolado de los cantos que se han cortado ses-

gados para definir el encuentro del borde de la

espuma con la parie inferior del canto del te-
larete.

Una vez la ¢ola de contacto ha presecado (no
mancha al tacto) es el momento adecuado para
proceder a la fijacion de la espuma con la madera
del telarete. Obsérvese que mientras se mantie-
ne la posicidn de la placa de espuma con una
mano, can la otra se va doblando el horde de
aquélla procurando hacer coincidir el extremo de
la misma con la arista inferior del telarete.




El telarete una vez lapizado muestra en todos
sUs cantos una curvatura no muy pronunciada
perc si lo suficienie para que la arista superior det
canlo del lelarete quede perfectamente cubierta
¥ no se note gracias al grosor de espuma que lo
rebasa.
Otra manera de amortiguar esta accion de la aris-
ta pudiera conseguirse también arromandola. En
este caso, sin embargo, el telarete hubiese pre-
sentado un aspecto mas curvade en los bordes.

Puede eludirse el empleo del grapado y del enco-

lado de la placa de espuma mediante el empleo

de tiras autoadhesivas para mantener la placa
una vez retornada en posicion.

De esta manera solamente se tiene que clavar o

grapar la lela de recubrimiento, ya que al fijarla

mantiene y retiene en posicién la espuma sin que
se corra o desplace.




7.2. COJINES

Los cojines son unos elementos
que desempenian en la casa infinidad
de cometidos, hasta el punto que se
les puede llegar a considerar como
verdaderos comodines para propor-
cionar mas comodidad a un mueble
de asienio o de reposo; lograr mas
blandura en el asiento o en el respal-
do, compensar un vacio en un mue-
ble de dimensiones muy grandes, co-
mo apoyo de la cabeza o de los bra-
zos, para descanso de los rinones,
ete.

Pero ademas de esta funcion com-
plementaria el cojin sirve también
para dar una nota de color sobre un
sofa, un butacén, sobre una alfombra
o simplemente sobre el suelo o cual-
quier superficie. Sus dibujos v colo-
res destacaran o entonaran con lo
que se ponga en relacion.

Pero es que, ademas, con el cojin,
considerado como elemento modu-
lar, pueden constituirse muebles de
descanso, ya sea amparados por un
armazoén que los mantenga o sosten-
ga o bien simplemente unidos entre
si por medio de tiras de retenciéon
(por ejemplo, velcro) u otros medios
como son cordeles o cordones, cie-
rres de presion, etc.

Muchos elementos de cojin hechos
con materiales de espuma pueden
ser autoportantes, no necesitar nada
para sustentarse por ellos mismos y
desempenar muy diversas funciones.

Los cojines se pueden hacer con
muchos materiales siempre que

Los cojines desempedian funciones auxiliares y
esenciales en los muebles tapizados, Desde e!
simple acompariamiento a un mueble tapizado
hasta llegar a conslituir un cojin o varios cojines
el tapizado propiamente dicho, se puede esiabls-
cer una gran gama de soluciones y aplicaciones.
En este caso, un cojin cuya tapiceria conirasta
con ja del mueble al cual acompafia, viene a ser
como una espacie de ayuda o apoyo para pro-
porcionar otras formas de comodidad.

ofrezcan un minimo de flexibilidad,
tanto para el elemento que sirve de
envolvente como para el que se halla
contenido dentro de éste. A mode de
envolventes se suelen utilizar toda
clase de telas, peliculas plasticas
—con o sin soporte de tela—, tejidos
de género de punto o bien de fieltro,
asi como moquetas, tapices, alfom-
bras, pieles o imitaciones de ellas.
Podran destinarse para cojines telas
nuevas pero también telas aprove-
chadas de otro objeto o menester
{cortinas, cubrecamas, labores de
ganchillo, calceta, etc.). Moderna-
mente se¢ ha divulgado mucho el de-
nominado de patchwork, consistente
en la reunién de retales muy diversos
para constituir una nueva superficie.

La funda, es decir, el elemento en-
volvenie al que se ha hecho va alu-
sién, puede estar totalmente cosida
por todas las partes en que se pro-
duzca una junta o reunién de dos
bordes de tela pero también, y quiza
lo mas correcto v propio es que la
funda se pueda sacar o vaciar facil-
mente para poderla lavar y limpiar
en caso necesario. Entonces se recu-
rre a diversos sistemas para que
haya una parte (generalmente coin-
cidiendo en una arista si el cojin tie-
ne mas o menos forma de cuerpo
geométrico) que sea practicable: jue-
go de botones y ojales, presillas, tiras
y lazos, cierres cremallera, cintas
velcro, etc.

Aparte de esta funda exterior y
aparente, el cojin puede contener el
material muelle y blando encerrado

dentro de una especie de contrafun-
da para que al sacar la primera el
material muelle, si esta constituido
por particulas ¢ trozos, no se despa-
rrame o pierda.

Este material de relleno es muy
variado y va desde la paja y la pluma
mas barata hasta el plumon de oca v
de ansar, el duvet, el miraguano ve-
getal y otros materiales artificiales.
Citaremos, sin necesidad de porme-
norizarles, la crin de caballo y sus
versiones mas econdmicas: el crin
vegetal vy el sintético, pelos de mu-
chos animales (especialmente de évi-
dos), regeneraciones de dichos pelos
en forma de borras de lana, fibras de
algodén v sus correspondientes bo-
rras, etc.

7.3. MATERIALES PLASTICOS
ESPUMADOS

Hemos decidido dejar para el final
los materiales plasticos espumados,
que sin llegar a desterrar por com-
pleto los otros materiales, si se puede
decir que han conseguido una mayor
participacién gracias a su precio y a
su buena estabilidad y elasticidad
casi permanente, sin que precisen
ser regenerados o ablandados con
periodicidad, como exigen la mayo-
ria de todos los materiales antes
citados.




Tal como ocurre con la tapiceria
de muebles de asiento, las espumas,
con sus diversas graduaciones de
densidad y de resistencia, permiten
obtener toda clase de cojines del mu-
llido que convenga.

Para la confeccion de cojines pue-
de partirse de placas enteras recorta-
das de piezas de mayor tamaio, lle-
var a cabo sanviches reuniendo por
encolado varias piezas de igual o di-
ferente densidad v finalmente utili-
zar trozos pequenios de recuperacion
de retales y sobrantes de pieza, los
cuales suelen ser mas baratos. Estos
trozos de retales tienen sus inconve-
nientes: la tendencia a escurrirse y
acumularse en una parte del cojin re-
quiriendo que éste se esponje reitera-
damente para recuperar su homoge-
neidad. Para compensar este defecto
se puede confeccionar un forro, de
modo que presente una serie de com-
partimientos con tiras transversales
de tela cosidas anicamente en los la-
dos contiguos a las superficies pla-
nas del cojin v se dejan libres en los
extremos opuestos o lados estrechos
del cojin.

Otra forma de lograr el relleno de cojines con

material plastico es el aprovechamiento de trozos

de recuperacion que resultan mucho mas econd-

micos. En este caso se suele rellenar primera-

mente una funda y ésta se recubre luego con la
tela aparante.

Ef cojin de la figura anterior se ve claramente que
ha sido obtenido con una funda rectangular
cuyas dimensiones corresponden aproximada-
mente a la espuma de plastico que se uliliza para
el relleno. Conviene que las dimensiones de la
funda sean algo reducidas para que luego al en-
trar la espuma queden las superficies tensas.

Diferentes maneras de resolver un «sandwich»
con placas de espuma de igual o diferente den-
sidad.




Tanto si se trata de muebles viejos,
de calidad v bien conservados, como
menos importantes e incluso con se-
nales del tiempo o también de mue-
bles de poca entidad modernos, cual-
quiera que sea su estado, el forrado
viene a complementar un remoza-
miento v a dar vistosidad a muchos
objetos de uso diario, cuya funcion
esta perfectamente actualizada y no
hay porqué eliminar, cuando una
nueva adquisicién a lo mejor no dara
la misma satisfaccion que aquél, al
que va estamos acostumbrados. En
eslos casos un acertado recubrimien—
to del mueble o de algunas partes del
mismo, asi como la combinacién de
un revarnizado o repintado de los
montantes, volvera a hacer que ¢l
mueble cobre actualidad y se integre
al ambiente que también se hava res-
taurado ¢ cambiado.

Los materiales de que podemos
echar mano son muy diversos:

Los tejidos: De cualquier clase
siempre y cuando sean resistentes,
no sean transparentes ¢ muy ralos,
no se deterioren facilmente con los
trabajos que se requieren para su
fijacion (como por ejemplo, los que
se deshilachan facilmente al clavar-
los). No son aconsejables los tejidos
con dibujos cuva muestra, de gran
tamaio, hara dificil la reparticion vy
centrado de los motivos que dara ori-
gen a muchas pérdidas de tela.

Los plisticos: La gran variedad de
ilms, telas y placas de plastico exis-
tentes hoy dia, ofrecen gran posibili-
dad para ser aplicados en el forrado,
con la ventaja de que algunos dc
ellos ya van dotados con el propio
adhesivo. Pueden, pues, convenir
perfectamente las hojas de poco es-
pesor, de color unido o con muestras
diversas provistas ya de adhesivo v
con un papel sulfurado que lo prote-
ge antes de su aplicacion. Tambicén
los plasticos propios de tapiceria de
mayor grosor en sus diversas presen-
taciones esponjadas v elasticas o so-
bre un soporte de tela, papel u otro
material. Estos plasticos suelen po-
seer un grano en relieve gue imita
texturas de piel, madera, tela y sus
dibujos o estampaciones corroboran
aquella presentacion, hasta el punto
de lograr una imitacion perlecta.

Dentro de esta categoria podemos
incluir las telas estampadas incluso
aquellas cuyo dibujo lo constituye el
propio tejido y que estan recubiertas
por un tratamiento plastico que las
protege del desgaste, las defienden
de manchas, etc.

Recientemente han aparecido di-
versos tipos de plasticos de cierto es-
pesor, espumados y con una textura
antideslizante, de vivos colores y con
dibujos. ‘

Los cueros y pieles: Pueden ser de
gran aplicacion para el forrado pero
habra que limitarlos a usos muy con-
cretos, debido al precio a que resul-
tan v a las pérdidas gue se producen.

He aqui otro material de rellenc para cojines: el

kapok sintético. Analogo en cierta manera al al-

goddn en rama, tiene mucha mas elasticidad que

aqusl v sus resultados de blandura equivalen a

los que se obtenian con el miraguano, de origen
vegetal.

Una vez rellenada con material blando la funda

confeccionada con un material resistente pero no

caro (generalmente a base de algoden o de al-

gun tejido de fibras mixte}, se introduce facilmen-

te en el recubrimiento por uno de los lados que se

ha dejado sin coser pero con un sistema facil de
cerramianto,
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Forrado del interior de un armario con plastico

autoadhesive, El papel de proteccién del

adhesivo se va retirando a medida que se lograla
adherencia con el soporte.

Los papeles de pared: Constituyen
el material mas barato de forrado.
Por otra parte la gran variedad de
muestras, acabado vy texturas ofre-
cen una gran diversidad de combina-
ciones, con distintos grados de resis-
tencia segun que se empleen papeles
corrientes, lavables, lejiables, avellu-
tados, etc.

Pueden tener también gran aplica-
cion los llamados papeles madera,
papeles tela u otros materiales (teji-
dos de junco, paja, estera, etc.) que
estan constituidos por una delgada
capa del material en cuestion encola-
do sobre un papel soporte, que es el
que se adhiere al objeto, facilitando
asi la colocacion. Algunos de esios
materiales son también autoadhesi-
vos, es decir provistos va del adhesi-
vo correspondiente protegido con
una hoja de papel que hay que
arrancar.

Los metales: Son de aplicacion algo
mas exigentes que los materiales
hasta ahora mencionados, pero la
aplicacidn de laminas metalicas pue-
de ofrecer también una gran posibili-
dad para recubrimiento de mesas y
tableros. Se pueden clavetear con ta-
chuelas o, en algunos casos, encolar
directamente con avuda de una resi-
na epoxy de dos componentes (resina
y endurecedor). Tienen el inconve-
niente de resultar caros y de tener
que tratarlos superficialmente para
evitar que se oxiden.

Momento de proceder al cerramiento del recubri-

miento de un cojin con la tela decorativa aparen-

te. En este caso, el sisterna de cerramiento se
ampara ajo una patente denominada Velcro.



7.4. FORRADO: SISTEMAS DE
COLOCACION Y NORMAS
QUE HAY QUE TENER EN
CUENTA

Los procedimientos que se em-
plean para el forrado de un objeto
son basicamente dos:

El encolado:
El claveteado.

El primer sistema de trabajo es
mucho mas exigente que el segundo,
pues requiere que antes de proceder
al encolado propiamente dicho, se
preparen los soportes conveniente-
mente para lograr una buena adhe-
sion. Con el claveteado se puede
prescindir de esta fase preliminar.

Es evidente que una madera que
presente irregularidades superficia-
les 0 desgaste de las partes blandas
destacandose el veteado de las fi-
bras, sera un mal soporte para reali-
zar un encolado perfecto. Es preciso
pues, preparar todas las superficies
que se iengan que recubrir propor-
cionandoles lisura y homogeneidad
para facilitar ¢l agarre de la cola o
adhesivo que se vaya a emplear.

Se empezara por un lavado con de-
tergente o agua jabonosa para elimi-
nar la grasa existente. Algunos mue-
bles gue han sido pintados total o
parcialmente, pese a la buena apa-
riencia de conservacion, seran objeto
de igual tratamiento, pues no hay
nada tan repelente a la adhesion de
ciertas colas (en particular la que se
emplea para los autoadhesivos) co-
mo los restos de grasa y polvo. Si el
mueble presenta irregularidades su-
perficiales sera conveniente masi-
llarlo e igualarlo con papel de lija,
como si preparasemos este objeto
para una capa de pintura. El proceso
pues, sera analogo a los preliminares
de pintura: masillado, lijado, prime-
ra capa de pintura selladora, nuevo
lijado con papel de grano fino vy, fi-
naimente, desempolvado. De esta ma-
nera podremos tener la garantia de
que se realizara un buen encolado
del material de forrado con el sopor-
te al que se une.

Otra precaucién importante, como
fase decisiva en el forrado, es trazar-
se el plan de actuacion en funcion de
cada objeto que hay que revestir ya

que serd muy distinto forrar un ar-
mario de puertas y lados lisos que
otro construido por el sistema de
marcos v paneles con relieves. Para
este plan de trabajo es necesario pro-
ceder con método, considerando
aquellas partes que se pueden des-
montar v las que se tendran que tra-
bajar con el mueble «in situ». Los
trabajos de forrado se realizaran
siempre con mayor eficacia si se pue-
de realizar sobre una mesa o banco
de trabajo que teniéndolos de pie y
verticalmenie. Por este motivo con-
viene desmontar todo lo que sea po-
sible: sacar las pucrtas desatorni-
lNando las bisagras (no convicne

Los plasticos autcadhesivos resultan muy practi-

cos para fograr, de manera rapida y eficaz, el

revestimiento de cajas y cajones cuyo acabado

no resulta agradable. El objeto que hay que recu-

brir se presenta sobre el reverso del plastico y se

recorta aquella parte que se ve y que no se pre-
cisara.

Con ayuda de la cuadricula del papel que prote-
ge el adhesivo es facil realizar los trazos y lineas
de corte que seran precisos para llevar a cabo el
forrado v la superposicién de los lados. En este
caso, el plastico ya desprovisto del papet protec-
tor, y habiendo depositado el cajon, se empieza a
utilizar para el recubrimiento de los lados. Se em-
pieza por aquellos lados en los cuales se ha prg-
vigto un retorno sobire los otros lados contiguos,




dejar éstas retenidas en los montan-
tes, pues entorpeceran la labor), qui-
tar los pomos v tiradores, desmontar
asimismo los cajones v los cuerpos
que los albergan, apartar los estan-
tes asi como los listones de sustenta-
cion de aquéllos, etc. Hay que tencr
presente que mientras mas libre que-
de el objeto y mas superficies lisas se
puedan dejar, mejor sc trabajara y
mas positivo sera el encolado,

A continuacion se procedera a to-
mar las medidas minuciosamente de
cada una de las superficies que ha-
bra que recubrir. Estas medidas se
reportaran sobre un papel, para sa-
car un patrén con ¢l que se presenia-
ra y verificara el correcto ajuste. De
este modo no habran equivocaciones
en la estimacion del material necesa-
rio y se podra proceder a un recoria-
do cabal de cada irozo que se tenga
que emplear.

En los sitios donde hayan estado
fijados los pomos, tiradores, bisa-
gras, etc., se clavaran unas punias
descabczadas para identificar luego,
cuando se han recubierto con el ma-
terial del forro, el sitio preciso donde
se tendran que volver a colocar.

Una vez cstos trabajos prelimina-
res resueltos, se procede a recortar el
material de forro de acuerdo con los
patrones v a su colocacion en cada
una de las partes correspondientes.
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Las grandes superficies se revesti-
ran a partir de un extremo y exten-
diendo paulatinamente el forro so-
bre el resto, tanto si se trata de un
claveteado como de un encolado, En
el primer caso se apuntaran las ia-
chuelas o’grapas correspondientes al
borde extremo y se tensard y clava-
ran avanzando, a uno y otro lado,
cuidando que no se produzcan defor-
maciones en los dibujos por un ten-
sado excesivo. En ¢l encolado de pa-
peles en que es preciso darles a ¢llos
la cola se puede proceder por parte si
la superficie a recubrir es muy gran-
de. En cambio si es reducida se situa-
ra ¢l trozo de forro sobre la superfi-
cie presentandola v a continuacion
se aplicara direciamente, corrigien-
do con ligeros golpes de la palma de
la mano las posibles desviaciones en
que se haya incurrido.

En los papeles autoadhesivos se
desprende ligeramente una parte de
la hoja de proteccion, se aplica el pa-
pel sobre la superficie y se va des-
prendiendo la hoja de proteccion a
medida que se va desarrollando y
fijando el papel.

Los fondos de cajones tendran un
acabado impecable y mucho mas c6-
modo de realizar vy que facilitara su
limpieza si en lugar de forrarlo di-
rectamente se cubre con un cartéon
que ajusie a sus paredes y que se fo-
rre a su vez. Este cartén debe ser li-
geramente inferior a las medidas in-
teriores para poder recibir ¢l forro de

Después de haber recublento os lados mediante

cones de 45° se va procediendo al recubrirmiento

del interior. Dicho interior podra ser iguaimenle
revestido hasta llegar al borde superior.

En el caso de que durante el revestido con plasti-

co autoadhesivo se produzcan bolsas de aire, se

podran eliminar pinchando en el centro de las

mismas y apretando el plastico hasta hacer salir
fuera el aire retenido.

sus lados v encajar a su vez, entre ol
revestimiento que se haya dado al in-
terior de las paredes del cajon.

En algunos casos se podra recurrir
a tapar las juntas con tiras autoadhe-
sivas y galones. Sin embargo, no es
muy aconsejable abusar de este re-
curso que puede dar una impresién
de recargamiento al mueble.

Las cortinas en viviendas e interio-
res tienen la mision de guardar del
exterior y sirven para matizar la luz;
pero son ademas un elemento valio-
so en la decoracion por su colorido,
dibujos, etc. Cuando el grosor es con-
siderable, resulta importante su po-
der para mitigar ruidos.

Tenido en cuenta su cometido y la
forma en que han de trabajar, es im-
portante el tejido o material de las



cortinas y no lo es menos el sistema
de fijacién que se emplee.

Los visillos son la forma mas sen-
cilla de colocar una tela destinada a
cubrir la parte acristalada de una
puerta, ventana, eic. Consisten en
una tela de poco espesor, sujeta en su
parte superior al menos. A veces la
parte inferior se recoge, dejando des-
cubierto en parte el cristal.

Como sistema de fijacion, teniendo
en cuenta el poco peso de los visillos,
pueden emplearse desde unas chin-
chetas hasta las varillas o listones
que se pasan por un orillo practicado

en la tela, cuyos extremos se fijan en
" la madera que soporta el cristal. Los
visillos se desplazan cuando se abre
o cierra la ventana en que van fijos.

Las cortinas propiamente dichas,
cubren todo el vano, con indepen-
dencia de las hojas y batientes de las
puertas. Deben poderse apartar
cuando se desea abrir las puertas, co-
sa que se consigue por sistemas que
han ido cambiando con el tiempo.

Antiguamente se emplearon ba-
rras o carriles que sirvieron de guia a
unas arandelas que se deslizaban
arrastrando la cortina a la que iban
unidas por medio de ganchos o sim-
plemente cosidas. Modernamente se
ha vuelto a este sisterna aprovechan-
dolo como elemento decorativo.

En nuestros dias, si bien se ha pro-
ducido un resurgimiento de las ba-
rras de cortinados que aun hace poco
parecia que habian quedado relega-
das, continaan teniendo mucha apli-
cacion los carriles, a base de perfiles
metalicos que sirven de guia a unas
poleas o dispositivos, faciles de en-
garzar, que suelen ser de plastico,
deslizables v que no necesitan lubri-
cacidn, cosa a tener en cuenta.

Cuando ambos elementos, el que
guia vy el que se desliza, son metali-
cos, se hace indispensable una lim-
pieza ¥ lubricacion periodicas. Pue-
de réalizarse corriendo toda la corti-
na a un extremo mientras se limpia y
tubrifica el extremo, para luego repe-
tir la operacion en el otro. Por su-
puesto ¢s mas seguro sacar la corti-
na, engrasar v montarla de nuevo,
para evitar manchas.

La limpicza se efeciua con un tra-
po de algodon impregnado en algun
disolvenie a base de metilo tricloro-
etileno, eic., (ue sc pasa varias veces

por las zonas de friccién. Hay que
desplazar las poleas ¢ elementos de
sujecion de un extremo al otro de la
guia y no dejar ninguna parte de ésta
sin impregnar.

Debe procurarse que se impregne
tambié¢n las del interior de los railes,
debajo de las rebabas del perfil, para
lo cual hay que doblar el trapo en la
forma adecuada.

Una vez se ha limpiado bien, se
procede al lubricado para el que son
mas aconsejables los sprays que los
otros lubricantes grasos, porque los
primeros actian ademas como deso-
xidantes. También dan buen resulta-
do los polvos de 1alco.

Aprovechando la operacion de lim-
pieza, ésta debe extenderse a otros

Visillo relenido gracias a una barrita que se intro-

duce en un dobladillo en uno v otro extremo de

aquel, logrando asi mantener tensa la tela que
profege y recubre el cristal de la ventana.

Juego de cortinas transparentes y de opacidad

con tela espesa. El friso de la parte alta realizado

con la misma tela espesa tiene por objetivo prin-

cipal disimutar el sistema de suspension y corni-
miento de los cortinajes.




elementos  complementarios como
las poleas por las que se deslizan los
cordones. Si las cortinas se corren y
descorren por el sistema de argollas
y barras, lo mas indicado es el em-
pleo de los polvos de talco.

Las cortinas pueden ser de una te-
la mas o menos transparente o bien
ser de una tela tupida y espesa, sin
que ¢l uso de unas u otras impida el
que se puedan usar ambas al mismo
tiempo para recubrir un vano. Las
espesas se correran hacia los exire-
mos duranie el dia para dar paso a la
luz y se cerraran hacia el centro du-
rante la noche para impedir la vista
desde afuera y amortiguar los ruidos
del exterior. Las cortinas transpa-

rentes constituiran una {amizacion
de la luz exterior durante los mo-
mentos de mucha tluminacion pero
reservando al mismo tiempo la inti-
midad. La adecuada combinacion de
ambos tipos de cortinas podra dar
lugar a muiltiples disposiciones ¥
graduaciones segan lo que convenga
en cada momento.

Sin entrar ¢n los detalles de con-
feccién de las cortinas si sefialare-
mos que una cortina para que quede
bien aplomada y caiga sin arrugas
precisa de un buen orillo inferior pa-
ra que le confiera el peso necesario
que e¢vite arrugas iransversales u
oblicuas. Esio ¢s tanio mas impor-
tante en las cortinas transparentes

En las telas espesas con las que se quiere con-

sequir un oscurecimiente completo de la habita-

cion donde se hallan instaladas las cortinas, se

suelen forrar e incluso relienar entre el forro y la

lapiceria aparente con una tela especial totai-
menle opaca.

que en las cortinas tupidas cuyo pro-
pio peso ya les proporciona una bue-
na caida. Este orillo inferior de una
cortina transparente no sclamente
sera bastante ancho (por ejemplo,
unos 20 cm) sino que la tela se dobla-
ra sobre si misma de modo que que-
den por lo menos tres superposicio-
nes de tela.

Existen ciertas cortinas tupidas
que no solamente utilizan una tapi-
ceria espesa, sino que se suelen fo-
rrar con otras telas ya sea para lo-
grar un mMayor cuerpo v una mejor
caida, sino para obtener un mejor
aislamiento acustico del vano que re-
cubren. Asimismo existen telas espe-
ciales que llevan incorporada en su
envés un material reflejante que im-
pida totalmente la filtracién de la
luz. Otras cortinas espesas incorpo-
ran entre la tapiceria aparente v la
de forro, un material blando (mule-
ton), para contribuir aun mas a un
aislamiento acustico.
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Guia para corinas. En el extremo de la misma se
ven los elemenlos prefabricados y modulares
que proporcionan el deslizamiento de los cordo-
nes y asirmismo estan agrupadas las ruedecillas
con los ganchos de suspension de fa cortina.

En el grabado se ve la parte ceniral del mismo

carril de la figura anterior mostrando los carros de

arrastre. Se trata de dos carros de arrastre en

este caso, pues el dispositivo esta preparado pa-
ra dos cortinas que se abren por el centro.



Elementos constituyentes de un carril de otro tipe de manufactura, con todos ellos sepa-
ragos y a punto de ser montados.

En uno y otro extremno del carril cuelgan los cordones gue ac-

cionan los carros y gracias a los cuales se logra el corrido y

descorrido de las cortinas, tanto si se trata de telas finas como
espesas.

Los elementos de la figura anterior se han ensamblado entre si y se hallan a punto de
ser fijados a la pared.

En la figura se muestran los carros de arrastre correspondientes al sistema de carriles
anterior.

En algunos sistemas de carriles es posible realizar los cordones gracias a que no exis-
ten pesas en el extremo de los mismos, sino que el cordon retorna y se halla tensado
por una pequena pelea.



Otra reparacion caracteristica de
las cortinas es la causada por rotura
o desgaste de los cordones encarga-
dos de hacerlas correr. A pesar de
que los nuevos cordones con fibras
sintéticas resisten mucho mas que
las antiguas de algoddn, el continuo
roce puede acabar también descom-
poniéndolas. Generalmente la rotura
se suele producir en los sitios donde
hay mas roce, es decir en aquellas
zonas del cordén que durante su des-
lizamiento frotan con los carros cen-
trales dc arrasire.

Visla desde aba)e de un sislema de carnles pra-

fabricados que permitens poder ser graduados

dentre de unas delerminadas dimensicnes de
longitud.

Otra wisla del mismo upo de carnl de la hgura
anterior. Se ve claramenie que esta concebido
modularmente a base de elementos que pueden
ensamblarse entre si aunque las piezas sean de
dimensiones diferentes.

Enmendar por medio de un simple
nudo un cordén que se ha roto no es
ninguna solucién, pues el espesor de
dicho nudo impide que el cordén pa-
se por las canales de las poleillas ter-
minales o por los posibles agujeros
que atraviesa en su recorrido. Cabe
hacer una laboriosa tarea de entre-
tejido de las fibras del cordén y en-
volverlo luego con un hilo de manera
que no presente resaltos. Pero esta
tarca lenta e ingrata —pues rapida-
mente se deshace— no es recomen-
dable. La mejor solucién es la susti-
tucién del cordén en toda su integri-
dad. Para ello cs conveniente sacar la
galeria o carril de su [ijacion en la
pared e ir recomponiendo todo el re-
corrido tal cual esta, y se puede ir
verificando desdé el nudo de un ex-
iremo hasta llegar al oiro nudo del
0tro extremo.

Los cordones que son de nilon pue-
den ser empalmados a base de apli-
car una llama en cada uno de los ca-
bos rotos v cuando la fibra entra en
fusion, reunirlos apretandolos en un
aborujamiento. Esta operacion se
realizara naturalmente con guantes,
para cvitar quemaduras.

En las dos paginas anteriores v en
la presente se ofrecen graficamente
varios sisternas existentes en el mer-

Anliguamente (y dhura sk ld vuedo a poner ge

modal para suspender y correr un coringje se

utilizaba simplemente una barra en la que unas

argollas daban ocasion a suspender la parte su-

perior de fas cortinas ya sea mediante unos oja-
les ¢ unas trencillas.

cado de carriles prefabricados de di-
versas marcas.

Los fragmentos de guias para cor-
tinas, reproducidos anteriormente,
corresponden a un extremo y a la
parte ceniral de las mismas. En la
foto de la parte inferior, la corres-
pondiente a la parte central, se ven
los carros de arrastre de una y otra
cortina que se encuentran en la mi-
tad del carril. Estos carros consisten
en unas piezas dobladas que cabal-
gan la una sobre la otra, entrecru-
zandose, para lograr asi que con una
superposicion pequeia de los lien-
z0s, las cortinas no den lugar a nin-
guna separacién entre ellas; tal co-
MO OCUrTe con Otros sistemas, cn que
si bien se hallan las cortinas juntas
en la mitad, luego por la caida nor-
mal de la tela se van abriendo por ¢l
centro en forma de una V invertida.
En cambio, gracias a este dispositivo
unas cortinas espesas al estar cerra-
das no dejan pasar ni una rendija de
luz entre ellas. En las fotos de la pa-
gina citada se muesira también frag-
mentadamente otro sistema de carri-
les prefabricados. En la foto superior
los elementos se hallan despiczados
v la situada debajo de ella, la figura
del centro en la parte izquierda, nos
muestra la cortina ya montada y a
punto de ser fijada. En la ilustracion
de la parte inferior vemos la manera
en que quedan resueltos en esta mar-
ca los carros de entrecruzamicnto de
las cortinas en el centro,

La figura de la parte superior de la
derecha, que viene a continuacion
muestra el extremo del carril en ¢l
lugar donde se hallan las poleas quc
sirven de guia a los cordones que
caen, para poder tirar de ellos para
¢l corrimiento. La parte inferior de
cada cordon lleva una especie de pe-
rilla con un lastre para que caiga
siempre aplomado cada uno de los

cordones.
Hay otros sistemas en los que el

cordén no termina ahi sino que re-
torna para fijarse en cada uno de los
carros centrales. Ello permite que
con un solo peso se puedan mantencr
verticales los dos cordones, uno de
los cuales se usa para abrir las corti-
nas y ¢l olro para cerrarlas.

La ultima figura de la derecha de
la pagina que se comenta representa
un dispositivo gracias al cual los cor-
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En algunos sistemas de carriles se requiere que

las cortinas lleven en su parte superior unas ani-

llitas gue se cosen sohre la misma tela que consi-
gue el fruncido o arrugado.

El dobladillo inferior de la cortina, especialmsnte
el de las telas ralas y ligeras, es importante que
sea abundante para gue proporcione caida a las
corlinas. Por este motivo se suele triplicar el do-
blado vy al propic liempo darle mucha anchura.
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Ganchillos metalicos. En es-

le caso, los ganchillos se co-

sen en el punto en el que

coincide un fruncido o plie-
gue de la cortina.

dones no caen libremente sino que
quedan atirantados vy sin sucesion de
continuidad, analogamente a lo des-
crito anteriormente con un peso li-
bre. Evidentemente estos dos siste-
mas ultimos suponen una ventaja
pucs no se produce la diferencia de
longitudes de los cordones: uno mas
corto para tirar de él y ¢l otro mas
largo. En algunos casos de cortinas
muy bastas la caida de los cordones
no es suficiente para dar lugar a todo
¢l corrimiento de una y otra cortina
que sc abra por la mitad.

Hay que convenir que con el siste-
ma de un solo peso o bien con el dis-
positivo representado anteriormente
se¢ carece de orientacion sobre cual
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En lugar de las anillas de metal, en algunos siste-

mas se utilizan ganchos metdlicos o de material

plastico, tal como los que se represenian en este
grabada.

de los dos cordones se debe aplicar.
Se tendra que hacer un tanteo para
comprobar cuil de ellos es el que ac-
tuara para hacer correr las cortinas,
tanto para abrirlas como para ce-
rrarlas.

En la pagina anterior se muestran
dos visitas de unos carriles muy ac-
tuales y cuyo perfecto acabado exte-
rior v ajustado diseno de los perfiles
v piezas modulares permiten un facil
ensamblado, v al mismo tiempo se
logra una semejanza con las anti-
guas galerias sobrepuesias de made-
ra o forradas con tela. En Ja figura de
la parte superior se ven las piezas
que integran uno de los extremos y
en la de la parte inferior, la del cen-
iro, tal como se ve este mismo extre-
mo en forma angular del carril cuan-
do se haya colocada,

Finalmeate, ¢n la foto de la parte
inferior se ve uno de los sistemas tra-
dicionales con barra y argollas que
ahora se han vuelto a poner de moda.
La union de la cortina con la argolla
sucle realizarse mediante una presi-
lla v un botén, tal como se muestra
cn la foto.

En cambio, en las otras fotos que
s¢ reproducen en estas paginas se
ven los sistemas adoptados para las
cortinas que se suspenden a poleillas
de los carriles prefabricados. Se ven,
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tambié¢n, otros sistemas con ganchos
de manera inversa, cosidos a la tela
que sirve para mantener fruncida o
con pliegues la cortina.

Esta tira se coloca en el extremo si
los carriles se hallan disimulados
tras una galeria, o bien se dispone
algo mas abajo (como a unos 2 6
3 cm) si careciendo los carriles de
una galeria frontal se desea que la
misma cortina sea la que disimule el
carril cuando aquélla esta corrida.
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En otros sistemas de carriles en los
que las zapatas o poleillas llevan una
pequenia argolla en lugar de ganchi-
llo, sera, pues, un gancho el que se
tendra que colocar en la cortina. Am-
bos casos se muestran en las fotos de
estas paginas: en la del pie de la pa-
gina anterior se trata de unos gan-
chos de material plastico yen el de la
parte superior de esta misma pagina
se trata de unos ganchos metalicos.

Otro detalle importante y al que

va se ha hecho anteriormente alu-
sién es que las cortinas livianas dis-
pongan de suficiente peso en su parte
inferior para que tengan «caida».
Ello se puede lograr mediante plo-
mos ¢nhebrados, pero también, de
manera mucho mas natural, reali-
zando un dobladillo bastante ancho
en la parte inferior. Dobladillo que
resultara aun mejor si en lugar de ser
sencillo es doble, es decir, se propor-
cionan dos dobleces a la tela.
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8.1, APLOMADOY
CONSOLIDACION

Es frecuente en el hogar encontrar-
se con el incomodo problema de una
mesa o mucble que tratabillca
(cojea), una puecrtia de armario que
roza al abrirse v cerrarse, etc.

Si damos por sentado que ¢l mue-
ble en cuestion esta bien construido
v que debicra, por tanto, asentar co-
rrectamenic para ser usado sin difli-
cultad, nos sera forzoso corregir el
fallo evitando la causa del falso asen-
tamiento ¥ aplomado incorrecto.

Las causas mas frecuentes de tales
defectos suclen ser: los desniveles
posibles en ¢l suelo por coladrillado
defectuoso, por resaltes de cualquier
tipo como zécalos y empotramientos
defectuosos. También pueden ser
producidos por defectos del montaje
de los muebles, en caso de ser des-
montables, como la mavoria de ar-
marios, aparadorcs, vitrinas, etc. Fi-
nalmente, puede ser debido el falso
aplomado a una mala distribucion
del peso.

El sistema mas sencillo v socorri-
do para compensar o anular estos de-
fectos es ¢l empleo de falcas o cunias,
colocadas en el lugar oportuno. Ver
(igura adjunta en esta pagina.

Determinar cste lugar adecuado cs
una cosa (acil cuando se trata de una
mesa, pues es notorio el espacio que
indica la cojedad de una pata: la que
hav que acupar. En este caso basta
suplir la discontinuidad entre la ba-
s¢ de la paia y ¢l suele mediante un
material cuyo espesor compense la
deflectuosidad del contacto.

Si bien puede emplearse cualquier
trozo de material que rellenc dicha
holgura, es siempre preferible utili-
zar un maierial no rigido, sino relati-
vamente blando (madera, fibra, etc.).
Lo importante es que dicho material
no pueda descomponerse facilmente
por la accién del agua del fregado o
por rozamiento, si se tiene que fras-
ladar de un sitio a otro la mesa.

Para una mesa, la falca no es preci-
so que tenga forma de cuna, si la me-
sa permanece siempre ¢n el mismo
lugar. Pero si esa mesa tiene que ocu-

par diversos sitios sobre un suelo
irregular, serd mucho mas conve-
niente la cuna propiamente dicha, ya
que la forma de plane inclinado de la
misma, podra adaptarse a la diversi-
dad de holguras que pudieran produ-
cirse en cada nuevo asentamiento de
la mesa. Obsérvese en la figura que
s¢ acompana como el efecto de hacer
fuerza en el sentido de la flecha 1 va
produciendo un progresivo levanta-
micnto de la pata {en ¢l sentido de la
flecha 2). Fijese que lo importante de

la cuna es que cste levantamiento es
muy gradual.

Decterminar, en cambig, el punto o
puntos dc falcado de un mueble del
Lipo armario, dotade muchas veces
de mas de cuatro patas, o de un zoca-
lo continuo, es algo mas complicado.
Aunque no imposible, si muy dificil.

Como ya hemos dicho antes, no so-
lamente puede deberse a desigualda-
des del suelo, sino también a haber
repartido mal cl peso de los clemen-
tos que se alojan en el armario.
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Las cufias de madera o de recortes de material

plastico constituiran un medio excelente para

equilibrar y asentar muebles de cuatro patas y

corregir los eventuales defectos del suelo embal-
dosado.

|a cufa permile desplazar la pata hacia arriba de
manera gradual hasta conseguir e equiiibrio o
nivelacion deseada,
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Para lograr el aplomado corrects de un armario

no debe arrimarse contra ia pared puss los even-

tuales detectos de construccion de la misma po-

drian influir desfavorablemente en la posicion
equilibrada del mueble,

La cufa o suplemento de pata debe colocarse en

la parte opuesta a aquella en donde se produce

el roce de una puerta. Pese a esta norma general

es importante —y sobre todo en armarios de gran

tamano— que se proceda a un tanteo de todas
las patas antes de darse por satisfechos.

No hay que confundir este sencillo
defecto de falta de aplomado de un
armario, con un deficiente montaje,
que puede aparentemente producir
el mismo efecto: roce de las puerias
con sus marcos, o falta de horizonta-
lidad. Sin embargo, detectar una de-
ficiencia de montaje, se puede decir
que solamente sera posible si antes
hemos procurado por todos los me-
dios asentar correctamente el mue-
ble por medio de falcas. Y en muchos
casos aquellos defectos de montaje
podran compensarse por la corres-
pondienie cuiia.

Como se ha dicho antes, todo ar-
maric correctamente construido y
montado, debe quedar perfectamen-
te aplomado sobre el suelo. Cuando
existen diferencias de nivel en el sue-
lo, o cuando se apoya demasiado el
armario contra una pared que esié
inclinada, el mueble se desaploma o
se alabea sobre st mismo.

En primer lugar, es importante
que el armario o mueble no se apove
en ningun punto de sus caras contra
la pared, pues tal como hemos dicho,
st la pared o paredes contra las cua-
les estriba el mueble estan inclina-
das, pueden obligar a forzar el aplo-
mo del armario. Es lo que muestra
(exageradamente, para que se apre-

cie mejor este defecto) en la figura
que se acompaiia en la parte inferior.

Si el mueble queda totalmente
exacto de sus lados o fondo, respecto
a la pared o paredes, entonces la fal-
ta de aplomo que pueda existir se de-
bera a irregularidades de nivel del
suelo (o a desigualdades en la longi-
tud de las patas del mueble).

La correccién del aplomo de un
mueble de armario debe realizarse
precisamente cuando el mueble esta
cargado, ya que aunque se verifique
un correcto asentamiento del mue-
ble cuando se instala, siempre se ten-
dra que volver a comprobar el buen
aplomo una vez se ha cargado com-
pletamente. Dicha correccién tiene
por objeto la misma finalidad que la
que se realiza en una mesa. Pero ast
como en la mesa, el defecto es noto-
rio por el trastabilleo, o por obser-
varse un huelgo entre la pata v el
suelo, en un armario —especialmen-
te si estd cargado— aquel trastabi-
lleo o esta falta de contacto de sus
patas con el suelo no es tan percepti-
ble practicamente, pues el peso de
todo su cuerpo v de lo que alberga,
obligan a que su base tome contacto
con el suclo, v por lo tanto a que se
produzca ¢l alabeo o descoyunta-
miento cntre sus partes componen-

Las cunas que se utilicen para nivelar los mus-

bles conviene que no tengan una inclinacion muy

acusada. En el grabado se muestra dicha inclina-

cion con el angulo « el cual conviene gue no sea
superior a 10°.



Pie metalico con dispositivo de gradyacion en al-
tra. En algunos muebles modernos susle ser ya
un elemento habitual.

tes (lados, separaciones intermedias,
cornisa, basamento y paneles tra-
Seros).

Sin embargo, la falta de aplomo se
detectara por el rozamiento de las
puertas contra los marcos, o por una
desalineacion de las aristas superio-
res de las puertas respecto a ellos, o
respecto a la linea de cornisamiento
¢ la base del armario (cuando las
puertas estan solapadas, cubriendo
los marcos).

La correccién debera consistir en
colocar falcas o cunias (en este caso es
preferible siempre la verdadera cuna
de madera, para poder ir adentran-
dola tanto como sea preciso) en
aquellas patas o lugares del zocalo
continuo en donde exisia desnivel.

Observando el roce o el desnivel de
las puertas, légicamente las falcas
deberan emplazarse en la parte
opuesta de aquellos sitios donde se
produce el roce o la caida de la puer-
ta. A partir de este principio funda-
mental se tendra que ir probando el
adentrado de la falca {o de las falcas)
hasta lograr un restablecimiento del
aplomo, y por consiguiente de la ho-
rizontalidad de las aristas superiores
de las puertas.

Las cufas conviene que sean de
madera relativamente dura (hava,
platano, etc.), para evitar que el gran
peso que tienen que recibir pueda
resquebrajarlas, como podria ocu-
rrir en caso de utilizarse una madera

muy blanda, o compuesta de fibras
duras pero con albura débil. El angu-
lo de inclinacién (angulo « en la figu-
ra adjunta) no debe ser muy exagera-
do: unos 10° como maéaximo. En caso
de tenerse que adentrar mucho la
falca —es decir que la pata llegue a
descansar sobre la parte mas alta de
la falca— es preferible cambiar la
cufia por otra de mayor espesor. Lo
importante es que la cuna establezca
una buena base de asentamiento y
que no pueda ir deslizandose debido
a ]a presién ejercida por todo el ar-
mario, a la que contribuye la mani-
pulacién del mismo al poner y sacar
cosas, o al abrir y cerrar las puertas.
Obsérvese que en el croquis inferior
de esta pagina esta ocurriendo lo in-
verso que en la figura superior de la
pagina anterior: que el peso del mue-
ble (1) va haciendo deslizar la cufia
en el sentido (2); o sea, le va sacando,
mientras la pata vuelve a su posi-
cion. Por ello, hay que evitar que el
angulo « de la cuna sea muy grande.

También hay que procurar que el
material de la cufia no tienda a desli-
zarse sobre el suelo ni en relacion
con la pata de la mesa 0 mueble.

En lugar de madera, pueden utili-
zarse también otros materiales: por
ejemplo, retales de plastico tales co-
mo el nilén o el polipropileno que
poseyendo una buena adherencia,
son resistentes, v al mismo tiempo
poseen una cierta elasticidad. Tienen
la ventaja de no poderse reblandecer
por el agua del fregado.

Una sclucion de emergencia pue-
den constituirla las monedas (anti-
guas o de valor minimo) retales de
plancha de laton o de aluminio, ta-
bleros de fibras {Tablex), etc.

Muchos muebles modernos —es-
pecialmente metalicos— tienen el
pie en forma de cabeza de tornillo,
con lo cual puede regularse indepen-
dientemente la altura de cada pata,
sin necesidad de falcarla.

En la foto que se acompana en la
parte superior de esta pagina se ve
uno de esos pies regulables, que pue-
den variar apreciablemente la altura
de la pata sin necesidad de descargar
el mueble, con sdlo girarlo con los
dedos... En estos ejemplos se trata de
una mesa metalica para escribir,
mueble en el cual la perfecta hori-
zontalidad tiene gran importancia,
pues resulta muy molesto escribir
sobre una superficie insegura, o que
no sea horizontal.

La mayoria de muebles desmonta-
bles, asi como muchos otros tipos,
como los que se amplian v transfor-
man, estan ensamblados o articula-
dos con una serie de sistemas de fija-
cidn o de accesorios, los cuales es
conveniente comprobar de manera
periddica.

En el mueble que se representa se ve claramente

que la puerta, debido a un mal aplomado, no se

abre comrectamente y cuelga por la parte
derecha.




Todos estos muebles, debido a su
utilizacién constante y a soportar pe-
s0s, sufren una accion continua quc
tiende a aflojar y desarticular sus ac-
cesorios vy fijaciones. Ello ocurre, por
ejemplo, en los tornillos que fijan las
bisagras, en las que unen dos o mas
lados de un armario v, en general, en
cualquier elemento complementario
que se retiene en el mueble por me-
dio de tornillos.

Conviene proceder a una revision
periodica del apretado de los torni-
llos ¥ de su eficaz funcidn, para que
cumpla realmente con su cometido;
y comprobar que no se ha producido
ninguna rotura en su rosca o dafio en
su alojamienio. Esto ultimo da lugar
a que no hallandose el accesorio per-
fectamente fijado, sino meramente
retenido, se produzcan huelgos, des-
covuntamientos y consiguientemen-
te, rozaduras, rayados, eic.

Aunque, en general, va es de so-
bras conocido, recordaremos que gi-
rando las cabezas de los tornillos en
el sentido de las agujas del reloj es
como se aprietan (v que girandolos
en sentido contrario, naturalmente,
es como se desaprietan). Obsérvese
la figura adjunta en la parte superior
de esta pagina, esto ocurre lo mismo
en los tornillos de madera que en un
tornillo con tuerca: ante el giro a; se
produce el a,, ante el b, se produce el
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La correccién del desaplomado del musble de fa

figura anterior se lograra levantando el lado en

donde la puerta cafa. Pusde verse que simple-

mente sjerciendo una accién hacia arriba con la
mano la puerta se ha nivelado.

Téngase presente que, salvo muy raras excep-
ciones, el avance de las roscas, tanto s1 son me-
télicas como de madera, se produce en el sentido
de las agujas del reloj, es decir hacia la derecha.

X_—_b?\

T

!
el
MX)

b, v ante ¢l ¢; se produce el ¢,. O sea,
que al girar en el seatido de las
agujas del reloj el elemento se aleja
de nosotros. (Solo en algunos casos
muy excepcionales se construyen
roscas al revés.)

Al apretar de nuevo los tornillos es
muy importante no abusar en la
fuerza del apriete. En los tornillos
podriamos ocasionar un salto de pa-
se de rosca, y en los tirafondos po-
driamos danar las hélices que consti-
tuyen su alojamiento. Pudiera ser
que, por un exceso de celo, ocasiona-
ramos mas dano que beneficio.

Analogamente se procedera con
los otros accesorios que estan reteni-
dos por medio de tirafondos o de tor-
nillos: cerraduras, tiradores, ensam-

blajes metalicos, cremalleras, plafo-
nes de separacion o compartimenta-
cion, etc.

En caso de observarse quc un tira-
fondos estuviese oxidado, lo mejor es
proceder a su sustitucion, o bien con-
trarrestar la oxidacion que se hubie-
re producido tratando el tirafondos,
después de desalojarlo, con un pro-
ducto antioxidante, que podra asi-
mismo utilizarse en el caso de que
dicho tirafondos, debido precisa-
mente a su oxidacion, ofreciese difi-
cultades de desalojamiento.

Es importante que al utilizar di-
cho desoxidanie no se dae el mue-
ble (¢specialmente si se utiliza un
«spray»} en la parte circundante de
donde se manipula. Por ¢llo, es con-



veniente proteger con una hoja o la-
mina de plastico (mejor que con pa-
pel) toda la region vecina al acceso-
rio. Las bolsas que se emplean como
envoltorio de comestibles, pueden
ser muy utiles para este caso. El pa-
pel tiene la ventaja y también el in-
conveniente de que absorbe el liqui-
do proyectado pero también lo trans-
mite facilmente. Por lo tanto, en caso
de utilizar papel, es interesante usar
varias hojas, para evitar en lo posi-
ble dichos efectos.

Si los accesorios estan fijados al
mueble por medio de tornillos de
rosca con sus correspondientes aran-
delas y tuercas, se comprobara igual-
mente que no se hayan producido
aflojamientos o que no hayan salta-
do las tuercas o arandelas, cosa per-
fectamente posible, aunque el he-
rraje esté bien retenido por otros tor-
nillos.

Es importante sustituir dichas
tuercas, pero aun lo es mas dotarlos
de las correspondientes arandelas,
conformandose con el mero uso de
las primeras. Las arandelas consti-
tuyen una proteccién contra la ac-
cién de avance de la tuerca, la cual,
al ser apretada, rayaria y estropearia
la madera. Si los tornillos de rosca
sirvieran para fijar partes metalicas
entre si, especialmente si éstas tuvie-
ran una mision de giro y articulacion
muy frecuente, mejor que las aran-
delas normales, seria utilizar aran-
delas de retenciom que eviten el
aflojamiento de la tuerca {arandelas
Grower o coronadas, helicoides, o de

cualquier otro tipo). En la figura de
la pagina anterior se muestran las
tres arandelas de retencién mas ca-
racteristicas.

Puede ocurrir que, después de esta
revisién, convenga volver a aplomar
con falcas los armarios, pues tal co-
mo se apunto al describir esta opera-
cion, muchos roces que se atribuyen
a mal asentamiento del mueble se
deben a una incorrecta fijacién de
las puertas. Légicamente, pues, an-
tes de realizar un aplomo de arma-
rio, convendra efectuar la revision de
las fijaciones, tal como se acaba de
explicar.

Recordamos que para estar seguro
de la verticalidad de una pieza podra
usarse una plomada, que de no te-
nerse a mano se podré sustituir por
una pieza pesada colgada de un cor-
del fino. Y que para comprobar la
horizontalidad sera conveniente dis-
poner de un nivel, que no es mas que
un pequeno tubo de agua, con una
burbuja de aire cuya posicion indica
exactamente si una superficie esta o
no perfectamente horizontal.

8.2. COMPLEMENTOS Y
ACCESORIOS DE MUEBLES

Existen muebles muy bien cons-
truidos en los que se han previsto
practicamente todas las contingen-
cias que puede deparar su utiliza-
cién: armarios con separaciones in-
dependientes para colgar vestidos,
departamentos con cajones, estante-

Arandelas de seguridad para evitar que los torni-

llos se aflojen. Son especialmente interesantes

para consolidar tornillos en muebles o elementos

cque deben sufrir traslados o trepidaciones con
hastante frecuencia,

Uso de la plomada de albanil para determinar el
aplomado y nivelacidon de un muehle que debe
fijarse a la pared.

Aparte de los niveles existentes en el comercio a

hase de burbuja, &l bricolador podra lograr otras

maneras de conseguir nivelaciones con sistemas

rudimentarios a base de plomadas improvisadas

con un cordel y algin peso o un simple vaso de
agua.



rias regulables en altura gracias a
dispositivos graduadores, elementos
complementarios en las puertas para
ordenar corbatas, cinturones, ete. Y,
asi como nos hemos referido a un ar-
mario, podriamos hablar similar-
mente de un escritorio, de un apara-
dor, de una cémoda, etc.

Sin embargo, hay otros muebles,
generalmente mds baratos, que se
han comprado para salir del paso en
una situacion de emergencia o bien
para no invertir demasiado, que a
excepcion del cuerpo basico que lo
forma carecen de elementos comple-
mentarios que permitan un mejor
aprovechamiento de su espacio inte-
rior. Habra otras ocasiones en que
las divisiones o subdivisiones exis-
tentes son insuficienies o en que las
alacenas estan dispuestas de manera
fija y no se pueden graduar, ete.

Sera entonces cuando el bricola-
dor tendra que buscar soluciones pa-
ra obtener un mayor rendimiento del
mueble que va posee v que no hay
por qué abandonar v sustituirlo por
otro nuevo mucho mas caro.

El problema, quiza mas basico v
elemental, es el de disponer de¢ mas
estantes en un espacio interior, que
lo mismo pucde ser de un armario
cmpotrado de obra como de otro des-
montable, un aparador, un mueble
escritorioc ¢ canterano, un cajon
grande o en una arca, cic.

En principio, realizar los recortes
de tablero necesarios para subdivi-
dir un espacio no presenta ningun
problema, va sea llevandolos a cabo
uno mismo a partir de un tablero ad-
quiride entero, o bien encargandolos
a medida o aprovechando (con algin
retoque) los que se hallen ya corta-
dos a la venta en unas medidas es-

tandar.
El grosor del tablero respondera a

las dimensiones que debera tener su-
perficialmente en funcién del peso
que soporte. No es lo mismo un es-
tanie que tenga que albergarse en el
interior de un armario, dentro de un
cuerpo que tenga una anchura de
unos 50 a 60 cm y una profundidad
equivalente, donde se pondran pren-
das poco pesadas, que una alacena
dec una libreria de bastante anchura,
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por ejemplo, entre 70 a 100 ¢m, ¢n la
cual se van a colocar libros que ten-
dran bastante peso. Evidentemente,
en el segundo caso se precisara que
el tablero tenga un grosor importan-
te para evitar que adquiera pandeo
en el centro del mismo. Sera preferi-
ble igualmente una tabla de madera
maciza que un tablero aglomerado, o
bien un tablero alistonado con las ti-
ras de madera dispuestas en ¢l senti-
do longitudinal que un tablero de fi-
bras por compacto por grueso que
sea. En cambio, para lograr divisio-
nes en cuerpos interiores de arma-
rios, destinados a alojar prendas li-
geras, bastara un tablero de cual-
quier clase que se halle comprendido
entre los 16 a 24 mm de grosor. Otra
cosa seria si esta division tuviera que
colocarse en el interior de un apara-
dor en donde se tuviera que ordenar
apiladamente la vajilla que natural-
mente acumulara rapidamente un
peso muy importante con s6lo un par
de pilas de platos. Evidentemente,
también en este caso convendra que
el tablero sea de un grosor superior
al anteriormente mencionado, parti-
cularmente si la anchura del estante
es superior a los 60 cm.

Con lo que se acaba dc decir, mera-
mente orientativo, no se pretende
agotar el tema; para ello se tendrian
que establecer unas tablas que die-
sen los espesores minimos de cada
clase de madera o tablero en funcion
de la longitud de la alacena vy del pe-
so que se tuviese que descansar sobre
ella. Creemos que el buen sentido de
los lectores sustituira este cuadro ex-
haustivo de medidas, habida cuenia
de cada caso...

Tan imporiante como ¢l grosor de
la tabla o tablero es la manera que se
suspendera o suspenderan los ele-
mentos que han de constituir la es-
tanteria. ¢Se podran aprovechar las
paredes o los elementos estructura-
les que constituyen el mueble o bien
se tendran que incorporar otros cle-
mentos complementarios? Ello de-
pendera en gran parte del principio
constructivo que se haya empleado
en €l mueble. La mayoria de muebles
de tipc armario antiguos se realiza-
ban a base de que los lados estaban
formados por marcos de maderos
macizos que recibian unos paneles
encanelados de poco espesor.

En cambio, en las construcciones
modernas de algunos armarios se
emplea ¢l tablero aglomerado, alis-
tonado de espesor importante, pues
asi tiene consistencia total para re-
sistir todas las cargas que se puedan
incorporar en el mueble. En estos ca-
sos los estantes suelen descansarse
simplemente sobre accesorios meta-
licos o de plastico que sobresalen lo
justo para aguantar sus extremos y
que o bien estan atornillados direc-
tamente al plafon lateral o bien se
alojan en unos alvéolos que son los
que se han fijado directamenic al
plafon. En el segundo caso general-
mente existen alvéolos situados a di-
versas alturas para que se puedan
graduar los estantes y en el caso de
querer incorporar uno nuevo bastara
tomar como plantilla, uno de los va
existentes v una vez ajustado a sus
medidas situarlo cn el lugar preciso,
valiéndose del mismo tipo de soporic
que se haya emplcado v que de no
disponer de ellos podra adguirirse en
alguna ferreteria o adquirirlo en la
misma casa en dondc nos fue vendi-
do el mueble.

En el primer caso, cuando los acce-
sorios soporte estan directamente
atornillados, tendriamos que desa-
tornillar dichos soportes, v una vez
sacado el estante que se quiere co-
rrer de sitio, sefialar los puntos nue-
vos en que se quiere colocar, toman-
do como referencia de medida los
agujeros primitivos v una vez practi-
cado el taladro o barrenado para que
se introduzcan facilmente los sopor-
tes, atornillarlos a fondo. En el caso
de querer afiadir uno o mas estantes,
tomarcmos ¢como patrén ¢l ya exis-
tente v para soportarlos utilizaremos
la misma clase de soporte o lo mas
analogo que encontremos en cual-
quier ferreteria., Para senalar los
nuevos puntos de fijacidon del soporte
seguiremos tomando como punto de
referencia los agujeros va existentes
utilizados para el estante o cstantes
anleriores.

En lo que respecta a los armarios o
muebles de tipo armario antiguo es
corriente el sistema de utilizar una
tira o liston de madera recortado en
forma qucbrada a manera de crema-
llera, en que a unas lineas sesgadas
se oponen unas horizontales que sir-
ven para poder descansar un listén



{estribado en cada uno de los listones
recortados que estan dispuestos a
uno y otro lado de un costado del
mueble). Este liston formero es el
que sirve a su vez de base de descan-
so del estante por un extremo, ya que
en la parte opuesia se dispone del
mismo sistema. Este tipo de liston
cremallera graduable {con alguna
variedad de entalladas) no solamen-
te fue usado antiguamente sino que
continia siendo muy wtilizado en
muchos muebles contemporaneocs
aunque ahora existen variantes me-
talicas que desempenan la misma
funcién.

Estos listones de cremallera, son
casi invisibles en los muebles anti-
guos por ir ajustados en la esquina o
bien en el espacio que aloja los pane-
les en el marco.

En construcciones sencillas, este
liston va clavado mientras en las
mas esmeradas se atornillan igual
que en el caso de ir enrasados los cos-
tados para evitar rincones.

El sistema de listén cremallera, si-
gue dando buenos resultados para
subdividir en nuevos estantes un ar-
mario, con la ventaja de que es facil
adquirirlos ya hechos en el mercado.

Cuando el armario tiene parte de
la cremallera y falia s6lo completar-
la, hay que cuidar mucho que coinci-
dan perfectamente las muescas de
las tiras adquiridas, ya que de ello
depende la horizontalidad del estan-
te 0 estantes afadidos.

Cuando no se encuentre cremalle-
ra prefabricada, puede construirse
sin dificultad a partir de un listén de
20 x 20, 0 20 x 25 mm que se adapte a
las esquinas del mueble. Se trazan
las muescas v seguidamente se asie-
rran con golpes regulares para ase-
gurar la distancia entre las bases de
asiento.

Dispuestas las tiras que han de co-
locarse en las cuatro esquinas, se de-
termina la altura de los listones que
no han de llegar ni a la base ni al
techo del compartimiento, pudiendo
quedar a 15 cm de una y otro.

Se procede luego a fijar la posicion
a fin de que coincidan las bases de
asentamiento. Empezaremos por
apuntar uno de los listones en uno de
los costados ¥ por aproximacion co-
locamos el opuesto, en el mismo cos-
tado. Cortamos entonces el listén

formero y con su ayuda y valiéndo-
nos del nivel lijamos la posicién defi-
nitiva de las cremalleras.

Para colocar los listones cremalle-
ra en el costado opuesto, hemos de
trasladar la aliura de las bases de
agentamienio tomando como refe-
rencia los ya colocados, con ayuda de
una regla, podemos también colocar
por aproximacion los listones y ali-
nearlos con auxilio de Ia regla y el
nivel. ’

Conviene no olvidar que la posi-
cion v separacion de los listones pue-
de ser distinta en uno y otro costado.
En algunos armarios, veremos que
los listones del costado exterior es-
tan mas cercanos al tener que alojar-
se en los moniantes que forman el
costado. En cambio, los listones que
van en el tablero medianero estaran
mas separados yva que el tablero sue-
le ser liso.

Una vez colocados los listones, se
procede a confeccionar una plantilla
del estante, con cartén o cartulina,
cuidando de que se ajuste a las enta-
llas vy teniendo presente la disposi-
cion interior del armario. Disponien-
do de la plantilla, falta 1an sélo cor-
tar ¢l estante que puede ser de table-
ro alistonado de 16 a 24 mm de espe-
sor, que puede ser menor en caso de
que la longiiud del estanie no supere
los 50 0 60 cm y que ha de aumentar-
se cuando el estante es mas largo y
tiene que soportar mayor peso (vaji-
llas, eic.).

Diferentes tipos de listones labrados con mellas o

enhtallas para obtener un sistema graduable de

listones y descansar en ellos los anaqueles de un
armario o mueble analogo.

Una vez cncarado el estante, pue-
den cubrirsc los cantos del enlistona-
do colocando un regrueso de madera
que luego puede chapearse o [o-
rrarse.

Otra realizacion posible en los ar-
marios es la de hacer una subdivi-
sion vertical, con tablero que no ne-
cesita ser demasiado grueso al estar
libre de cargas, pero que ha de estar
a tono con los demas clementos del
mueble.

Esta divisién puede lograrse colo-
cando el tablero divisor encanelado
entre dos baquetoncillos que lo
guian y que permiten quitarlo v po-
nerlo segiin convenga.

Otro sistema es el de emplear un
perfil de aluminio o plasticoen U, en
vez de los listones, cuva abertura ha
de corresponder al grueso del
tablero.

Lo mismo si empleamos perfil en
U que si ponemos listones, se com-
prende que han de colocarse en las
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partes superior e inferior del tablero
divisor.

Un tercer sistema consiste en aca-
nalar los tableros de la base y el te-
cho, trabajo que se realiza con serru-
cho ¥ formon estrecho si ¢l estante es
macizo. Aunque también puede rea-
lizarse con una sierra circular con
varias pasadas o bien uiilizando el
dispositivo oscilante si el accesorio
lo posee.

Este sisterna no puede emplearse
si el estante es de marco y tablero
delgado, ni es recomendable en ta-
bleros aglomerados, porque al aca-
nalarlos® se debilitan considerable-
mente. En estos casos cabe la posibi-
lidad de atornillar el tablero divisor

Manera sencilla de obtener una division vertica! a
base de dos listones en la parte supetior y otros
dos en la parte inferior (fijados respectivamenle a
la parie inferior del anaquei superior y a la supe-
tior del anaquel inferior). No es precise que el
tablero que se empiga como separacién se fije
con cola o tornillos.
En lugar de dos listones utilizados en el caso
anterior se puede hacer recurso a un perfit U de
acero o de aluminio. En el caso de que el grosor
del tablero sea.inferior a la ranura interior del
peifil se puede complementar con un listoncillo
de contrachapeado, de metal o de plastico.
8i se dispone de una fresa puede también proce-
derse al acanalado de los anaqueles. Debe pro-
curarse que la profundidad de la ranura no debili-
te la resistencia del estante.

Anaquel o estante provisto de {as correspondien-

tes entallas para salvar el resalte de las cremalle-

ras y regrueso para descansarlos. Estos regrue-

sos tendran que acoplarse a las entallas gue ten-
gan las cremalleras,

si es lo bastante grueso para garanti-
zar la fijacion de los tirafondos. Al
pie de la pagina se representan grafi-
caimenie estas tres sugerencias.

Es frecuente encontrar muebles
dotados de cajones profundos, que
resultan poco practicos ya que si se
desea aprovechar toda su capacidad,
los objetos se amontonan y resulta
dificil su busqueda y manipulacién.
Una solucién interesante puede ser
la de emplazar dentro del cajon una
cubeta apoyada en listones coloca-
dos en el interior de los costados del
cajon. Dichos listones no necesitan
ser demasiado recios, puede bastar
1x1cm.

Mejor atin que la cubeta, a fines de
manipulacion, puede resultar una
media cubeta que solamente cubra
la mitad de la superficie del cajon,
porque permite llegar al fondo sin
necesidad de sacarla.

La cubeta ha de ajustarse bien a
los lados del cajon, ya que un exceso
de juego seria causa de que cayera al
fondo.

Los listones que la soportan deben
ser de madera dura y compacta
(haya, platano, fresno, etc.) y se fijan
a los costados con tirafondos cortos,
pera de paso largo. La cubeta puede
ser de madera blanda como abedul,
aliso, ocumé, eic.

La cubeta puede construirse
uniendo sus elementos con lazo en
forma de cola de milano. En la me-
dia cubeta es mas sencillo y bastante
eficaz el sistema de union llamado
de horquilla o almohada, reforzado
interiormente por escuadras de ma-
dera enclavijada.

Para el fondo sirve perfectamente
un tablero de 4 a 6 mm, encastado en
canales practicados en los costados a
4 mm sobre la linea inferior de los
mismos.



Una manera de ganar lugar para guardar cosas

en un cajén es proveerlo de una cubeta que ocu-

pe la milad ¢ algo mas de su superficie v que

descanse sobre unos listones fijados en los late-
rales del cajon,

Una serie de tablillas recibidas a media madera
entre sf constituiran una manera muy cadmoda y
facil de conseguir subdivisiones tanto horizonta-
les {en el interior de un cajon) como verticales {un
casillero de armario ¢ de canterano).

El croquis sugiere la manera de poder lograr un

cuerpo de cajones tanto para ser utilizado dentro

de un armario come formando parte de un cuerpo
independiente a manera de comoda,

Altura interior del
cuerpo de cajones

2 em

Suplementos de
unos 3 mm




Cajoncillo suspendido de un ana-

quel en un armario o libreria conse-

guido simplemente con dos listones

en forma de L y unas guias laterales
en la parte superior del cajén. En lu-
gar de los listones de madera pue-
den utilizarse también pertiles meta-
licosenL UoS.

También el interior de la cubeta
puede subdividirse en comparti-
micntos realizados con tablillas en-
cajadas a media madera sin fijacion
a los costados. Ello permite supri-
mirlos ¢n un caso dado.

Para no aumentar el coste de [abri-
cacion, se acostumbra a disenar los
armarios con el minimo de cajones.
Tradicionalmente se construye un
armazon de lisiones ensamblados,
dentro del cual se deslizan los cajo-
nes sobre guias laterales o bien
apovando las bases de sus costados
sobre listones que sobresalen del
armazon,

Un alicionado que disponga de he-
rramientas, material y un minimo de
inventiva, puede construir un arma-
zon sin gran dificuliad.

Para realizarlo, conviene tener en
cuenta las dimensiones de los cajo-
nes v la anchura de los costados del
armazén, para que una vez instalado
en ¢l interior del armario, los cajones
puedan abrirse sin tocar las puertas,
cuyo grosor puede ser un obstaculo
si estan entradas por luz. El armazon
ha de permitir la salida de los cajo-
nes aun en el caso de que la puerta se
abra a 90°.

Teniendo en cuenia estas observa-
ciones, se determinan las medidas de
los cajones, viendo si han de llegar
hasta el centro del armario o hasta el
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montante de la oira puerta, segin
tenga dos o tres cuerpos.

Veamos ahora como construir un
cuerpo de cajounes, para colocar en
un armario ¢ para servir de mesita
de cama o mueble analogo, poniendo
el revestimiento adecuado.

En lugar de listones y para no te-
ner que planear, regruesar, marcar,
labrar, etc., es aconsejable emplear
alistonado, que si bien resulta algo
mas caro proporciona mas calidad y
¢l ser mas pesado no es gran inconve-
niente por no ser constantes los des-
plazamientos,

En la construccién del frente y la
trasera de los cajones lo mismo que
en los costados, debe emplearse ma-
dera maciza, ensamblandolos en for-
ma de cola de milano si se desea per-
feccién gracias a los accesorios espe-
ciales, que se acoplan a la maquina
universal esta clase de lazos se llevan
a cabo sin dificultades.

Puede servir cualquier otro siste-
ma de los explicados v entonces em-
plear como material el mismo enlis-
tonado que se empled en la construc-
cion del cuerpo.

El fondo de los cajones se hace de
tablero contraplacado de 4 mm si la
profundidad es normal. Cuando sean
muy profundos el tablero ha de ser al
menos de 6 mm,

Como guia y soporte de los cajo-
nes, podemos emplear un perfil de
plastico o un fleje de acero en susti-
tucién de los listones tradicionales,
en el exterior de cuyos laterales ha

de practicarse unas regatas ade-
cuadas.

Los perfiles de plastico tienen una
parte ondulada que se empotraen el
cuerpo y otra lisa que sirve de guia y
se aloja en la ranura practicada en
los costados de los cajones, por su
parte exterior. La anchura normal de
estos perfiles es de 16 a 18 mm vy la
ranura en que se¢ alojan ha de tener
una profundidad de 7 a 8 mm para
no debilitar la madera.

A falita de perfil puede emplearse
un fleje de acero de 15 mm de ancho
y 2 mm de grueso. El perfil de plasti-
co s¢ adhiere con cola de impacto y
para el fleje se emplea una resina
CpPOXY.

El cuerpo que ha de contener los
cajones se construye con cuatro pie-
zas de enlistonado, abierto por de-
lante y detras, que se ensamblan a
media madera o bien a tope y cla-
vijas.

Para reforzar el armazén puede
cubrirse el fondo con un tablero con-
traplacado de 4 mm una vez se han
encarado y fijado las regatas de los
cajones con los laterales del cuerpo.
Hay que tener en cuenta que enire
los cajones debe quedar un juego de
unos 3 mm y oiro tanto entre el cajon
inferior y la base y entre el superior y
el techo.

Para realizar este trabajo, bastan
las herramientas usuales, si bien la
madquina universal con sierra de dis-
co para acoplar puede sernos muy
util para practicar las regatas.

Digamos de paso que estas regatas
no han de rebasar la superficie de ex-
tremo a extremo, ni en el cuerpo ni
en los cajones.

Para terminar el trabajo, se pue-
den engruesar los cantos vistos del
enlistonado, para luego revestirlos
con un estratificado, valiéndonos de
la cola de impacto como adhesivo,

En algunas estanterias o librerias
al aire libre puede ser muy util un
pequeno cajoncillo donde guardar
objetos pequenos de escribir, di-
bujar, complementos de los equipos
de sonido albergados en la misma es-
tanteria, etc.

Este cajon podréa suspenderse pro-
veyendo al cajén de un listén junto al
borde superior de los laterales y ha-
ciendo que este liston se deslice en
un listén galceado situado a ambos



lados y fijados al estante donde se
guiere suspender el cajon. Para disi-
mular estos listones laterales el
cajon puede tener la parte delantera
mucho mas ancha de modo que sola-
pe sobre el sistema de deslizamiento.

Este mismo sistema servird para
suspender un cajoén de un tablero de
mesa que carezca de travesanos (un
tablero de dibujo, de una mesa con
patas laterales, etc.). E incluso, colo-
cando un suplemento equivalente al
travesano, hacer lo propio en cual-
quier otra clase de mesas.

8.3. REALIZACION DE CUADROS

Al lado de muchos trabajos justiti-
cados por una necesidad dcl desarro-
llo de la vida en la vivienda, para
complementar las mismas maneras
y formas de vida existen otra serie de
trabajos que vienen reclamados mas
por una satisfaccion de caracter sen-
timental ¢ emocional, como puede
ser ¢|l acompanarse de elementos que
se incorporen dentro del espacio ha-
bitable por unos gustos personales y
para satisfacer unas aficiones o exi-
gencias estéticas. Aparte de las me-
ras fijaciones que se tienen que prac-
ticar en la pared para la suspensiéon
de un cuadro, para adosar un poster,
esta la propia construccién de un en-
marcado de un cuadro en el que se
coloca un grabado, una acuarela, un
6leo, un tapiz o cualquier otro ¢le-
mento decorativo que se desea tener
a la vista. Evidentemente, hav obje-
tos, dibujos, grabados, pésters que
incluso pueden prescindir de un en-
marcado, pues se pueden incorporar
directamente a la pared por simple
encolado o con un par de chinchelas
o de grapas. Pero lo mas corriente y,
sobre todo, cuando el elemento que
se quiere tener a la vista tiene un mi-
nimo de calidad o se le quiere dar
una personalidad o énfasis concreto,
es colocarlo dentro de un marco o de-
bajo de un cristal que lo proteja del
ambiente fisico, permitiendo gracias
a su transparencia disfrutar con la
vista de lo que se enmarca.

Si bien existen algunos medios pa-
ra poder colocar algunos grabados y
posters, debajo del cristal auténtico
o cristal plastico, mediante una espe-

cie de pinzas, los canios de estos cua-
dros carecen de proteccién y por
ellos se infiltra ¢l polvo v la hume-
dad pudiendo llegarse a daiar la
imagen con el tiempo. .

Una mayor protecciéon la ofrecen
los enmarcados tradicionales a base
de realizar un ensamblado de mol-
duras reunidas con un corte a inglete
de 45°. De esta manera se consiguen
cuadros de forma cuadrada y rectan-
gular de manera muy sencilla.

Cierto es que también se logra-
ran hacer contornos en otras figuras
geométricas (seisavados, ochavados,
etc.) precisandose para ello solamen-
te ejecutar el corte de la moldura en
el angulo requerido por la forma po-
ligonal correspondiente. También
pueden existir cuadros de marco re-
dondo, los cuales tienen que formar-
se a partir de molduras de forma cur-
vada o bien obtenidos a base de tor-
neado o fresado especial.

Pese a estas variaciones que acaba-
mos de mencionar lo mas corriente
es acudir a los marcos cuadrados o
rectangulares, cuya realizaciéon es
sencilla y puede llevarla a cabo cual-
quier aficionado, siempre y cuando
realice un corle sesgado de 45° con
toda precision.

Esta precision se consiguc de la
mejor manera con ayuda de una caja
de ingletes y utilizando ademas un
serrucho, a ser posible de costilla,
que disponga de unos dientes muy
delgados para lograr un corte muy
fino y neto; cosa que no sc lograria,
en cambio, con un serrucho de dien-
tes gruesos y muy iriscados ya que
las caras cortadas de la moldura pre-
sentarian asperosidades que exigi-
rian un retocado con papel de lija.
Esta operacion es preferible eludirla
siempre que realmente se consiga di-
rectamente con la sierra un corte ne-
to a inglete, ya que es muy posible
que la complementacion de las dos
molduras que se encuentran forman-
do angulo no encajen perfectamente
si se empezase a retocar con una li-
ma o un abrasivo.

Los cuadros se realizan esencial-
mente de dos maneras en funcién de
la imagen que se quiere encuadrar.

a) El cuadro que lleva incorporado
un crisial que suele utilizarse pa-
ra grabados, acuarelas, dibujos y

por regla general cualquier clase
de imagen realizada ¢ impresa so-
bre papel.

b) El cuadro carente de cristal que
se utiliza principalmente para
pinturas al éleo o para todas
aquellas otras imagenes o textu-
ras, tapices, telas, etc., que no sc
alteran si estan constante y direc-
tamente expuestas al aire.

En funcién de una u otra utiliza-
cion se comprende que las molduras
que se empleen para realizar el cua-
dro hayan de tener dilerente seccion,
asi se podra encajar el cristal, la pro-
pia imagen y, cventualmente los po-
sibles bastidores o tableros que pro-
porcionan cucrpo o estabilidad a la
misma e incluso un tablero comple-
mentario (de contrachapeado o de -
bras, por cjemplo) o bien un carton-
cillo, etc.

8.3.1. Los cuadros bajo cristal

Se consiguen generalmente utili-
zando un vidrio de poco espesor y s¢
puede obtener, como va se ha dicho,
sin necesidad de tener que encerrar
el cristal en un marco, puesto que se
aprovecha la rigidez de la propia
placa de cristal para conseguir una
superficie rigida y estable. Esta ma-
nera de enmarcar sin moldura suele
llevarse a cabo abriendo una venta-
na en un cartoncillo que se intercala
enire ¢l crisial y el grabado o dibujo,
el cual si est4 realizado o impreso en
un papel de poco espesor se refuerza
con otro cartdn por la parte trasera.
La reunidn de todos estos grosores de
diferente clase se consigue por medio
de cintas adhesivas colocadas en los
cantos y cabalgando sobre una v otra
cara del cuadro (¢nmarcado a la in-
glesa) o bien utilizando pinzas o
clips que mantengan apretados el
cristal, la cartulina, el papel y el car-
ton que se¢ hayan empleado.

En ocasiones, pucden utilizarse
asimismo perfiles metalicos o de
plastico en forma de U, aunque esta
solucion ya es mds cercana a la de las
molduras y también requerira, por
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regla gencral, el tener que cortarlas a
inglete en los angulos del cuadro.

Finalmenie, puede confeccionarse
un marco con molduras prefabrica-
das v elegidas de acuerdo con el obje-
to que tenga que albergar. Estas
molduras suelen tener un doble gal-
ce para recibir escalonadamente cl
vidrio v luego la imagen con su so-
porte. Estos galces tendran las pro-
fundidades corrcspondientes a los
grosores de cada uno de los elemen-
tos que se enmarcan. Noermalmente,
¢l soporte de la imagen colocado en
la parte trasera se retiene simple-
mente por pequenas puntas. No obs-
tante es recomendable cubrir las
juntas con una cinta adhesiva que
impedira la penetracion de polvo por
la parte trasera.

8.3.2. Marcos para cuadros sin
cristal que los recubra

Se venden por encargo, pero tam-
bién pucden adquirirse las molduras
para realizarlos, comprandolas a
tanto el metro,

Sc emplearan molduras con un
galce gencralmente, cuya profundi-
dad puede corresponder ¢ no al gro-
sor del bastidor que tensa la telao la
tabla que ampara el cuadro. En el
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caso de que la prolundidad del galce
no dé cabida al espesor del bastidor
se tendra que retener éste por medio
de clavos doblados, pinzas u otro sis-
terma contra la cara posterior de la
moldura, conviniendo, por lo tanto,
que no sea muy estrecha.

Acompanamos a continuacién una
serie de ilustraciones que informa-
ran sobre la manera de poder reali-
zar un enmarcade a pactir de moldu-
ras compradas ya acabadas o que so-
lamente requicren un barnizado o
pintado, asi como s¢ proporcionan
diferentes soluciones para conseguir
el montaje de los marcos.,

No solamente nos referimos a mar-
cos hechos con molduras de madera
sino a los que también se pueden lo-
grar con perfiles metalicos. Tanto en

Diferentes muestras de molduras prefabricadas

con tas que se puede oblener facilmente diversas

clases de marcos para albergar imagenes, pintu-
ras, grabados, diplomas, etc.

El cortado a 45° de las molduras se consigue

factimante con la caja de ingletes. Para conseguic

una mayor perfeccion en el corte es convenients

acuniar la moldura dentro del espacio en forma de
U que proporciona la caja.

uno coma en oiro caso vy dado lo deli-
cado del trabajo de encolado, reco-
mendamos que en lugar de hacer uso
de colas blancas, que requieren mu-
cho tiempao de secado bajo prensa, se
recurra directamente a adhesivos de
dos componentes epéxidas y precisa-
menie del tipo rapido. Aunque resul-
te un producto algo mas caro se ten-
dra la seguridad de conseguir de ma-
nera eficaz y en muy poco tiempo un
buen encolado de los elementos que
se unen o ensamblan para formar el
cuadro.

Si se trata de molduras de plastico
en lugar de las colas epéxidas seran
mids aconscjables los adhesivos del
tipo acrilato y cianoacrilato, toman-
do las precauciones indispensables
para esta clase de productos.



Para el encolado a tope de los cortes a inglete es
casi indispensable recurrir a un adhesivo de gran
contfundencia como es la resina epdxida de dos
componentes. Las otras cotas no ofrecen unos
resultados tan definitivos como la resina epoxida.

Existen apretadores especiales para iograr una

union y prensado entre dos molduras cortadas a

ingtete. Pero tambien puede hacerse recurso a

otros medios como los indicados mas adelante

en funcion de los instrumentos de que se dis-
ponga.

En algunos casos sera conveniente acufar sim-

plemente con cartulina o unos trozos de chapa ¢

incluso recurrir a un sargento complementario

que haga presion en el sentido de la bisectriz del
angulo recto.




Una manera de consolidar una union a lope es la

de recurtir a un enclavifado transversal. Para ello

primeramente se procede a un taladrado con una

broca que corresponda al calibre de la clavija que

se va a emplear. Fijar el marco durante la opera-
cion de taladrado.

Hecho el agujero se pasa la clavija habiéndola
untado con cola, preferiblemente utilizar una cola
epdxida.

Las partes scbrantes de la clavija se recorlan con

un serruche de costilla de dientes finos, yendo

con cuidade para no dahar los canios de la
moldura,




Las imegularidades del aserrado y rebabas se
pulen con un lijado de un abrasive de grane muy
fino.

Apretado de una moldura haciendo recurso a un

sargento de gran tamano herramienta de la que

no siempre se podra disponer pero que quizas se

podra pedir prestada a un artesano o carpintero
amigo por unas cuantas horas.

Con las resinas epoxidas de dos componentes
se pueden lograr adhesiones en perfiles metali-
cos. En este caso se esta procediendo al prensa-
do en una primera fase de un marco de perfil L de
aluminio. Obsérvese el sistema al que se ha re-
currido para lograr un efectivo prensado. Interca-
lar entre aluminio y Jas piezas de madera una
hoja de plastico de polietilenc o de celuloids.




Recuérdese que no es precisamen-
te el abuso de cantidad lo que logra
un buen encolado sino una perfec-
¢idn en ¢l ajusie de los elementos que
sc reunen y una buena reparticién
del adhesivo, acompanado luego de
una presiéon realizada de la mejor v
mas idénea mancra que se pueda.
Existen apretadores especiales para
conscguir la presion simultanea de
dos maderos que se unen a inglete.

8.4. MONTAJES RAPIDOS DE
BIOMBOS, SEPARACIONES,
MESITAS...

COHSideramOS interesante clar a
conocer entre los aficionados unos
elementos gracias a los cuales sc con-

Con recortes del mismo angulo de aluminio se
pueden conseguir unos valiosos elementos de
refuerzo de los angulos de un marco metdlico.

Los perfiles metalicos (de aluminic en esie caso)
conviene aserrarlos con una sierra para metales.
Para mantener en posicion el perfil se hace re-
curso a un gato que lo aprieta contra las paredes
interiores de la caja de ingletes.

Conjunto de los diversos elementos del sistema

Voluma que permite moniajes muy rapidos de

lableros y placas (cristales, plasticos, metales,

ele.) con un grosor maximo de 7 mm, Utilizando

tornillos especiales puede ampliarse dicho grosor
hasta 12 mm.



Ejemplo de reunion de tres paneles mediante un

elemento que los retiene formando entre si angu-

los de 90°. El apretado de los paneles se consi-

gue atornillando la cabeza del tomnillo Allen que
forma parte del elementa.

sigue rapidamente un montaje de
objetos diversos por simple reten-
cién, mediante presion de varios tro-
zos de tablero.

Los elementos a los que nos referi-
mos se hallan protegidos bajo la pa-
tente VOLUMA y de los cuales hay
ocho variantes que dan la posibili-
dad de reunir dos tableros en dngulo
recto, en prolongacion {es decir a
180°); tres paneles en dos angulos de
90"; cuatro paneles también dejando
90° cnire si {es decir, dispuestos en
cruz); dos paneles en angulo de 1357;
de 120°; tres paneles formande angu-
lo de 90°; v, finalmente, tres paneles
formando tres angulos de 120¢.

Con cstas ocho variantes se da lu-
gar a toda clase de combinaciones de
planos, resueltos muy rapidamente.

Solamente hay que tener en cuenta
que los grosores de los paneles deben
estar comprendidos entre 5 ¥ 7 mm.
Pero también cabe ampliar este gro-
sor utilizando tornillos mas largos
que los que normalmente se utilizan.

Cabe igualmente otra solucion:
reunir paneles del grosor que sea,
siempre y cuando en ellos se practi-
que un labrado en el canto que deje
una lengiieta (puede ser también una
lengiteta postiza entrada en una ra-
nura) que corresponda al menciona-
do grosor de 5 a 7 mm.

Ademas de las ocho variantes cita-
das hay que anadir otra pieza que
proporciona la funcion de bisagra.

Acompanamos unas fotos en las
que se ilustran dichas variantes y
ejemplos de union de elementos a

Otro ejemplo de unién de paneles en un angulo
no recto, sino de 120°.

base de paneles y utilizando perfiles
metalicos en forma de T 6 de L.

Asimismo se adjuntan algunos cro-
quis de diversas posibilidades que se
consiguen con estos elementos
VOLUMA.
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INTRODUCCION A LOS CAPITULOS 10Y 11

Conservacion y reparacion

de muebles

y objetos domésticos

Una de las tareas mas enojosas,
pero mas recompensadas, es la de
velar por la buena conservacion y
realizar las reparaciones que se vean
necesarias en todos los muyebles,
objetos y elementos que forman
parte de la construccion o la decora-
cién de una vivienda.

Realmente es pesado tener que
proceder a una limpieza dc algo que
se ha manchado, restaurar un barni-
zado, recomponer un objcto que se
ha roto o estd mostrando seinales de
desencolado, y asi podriamos ir enu-
merando una gran cantidad de situa-
ciones que son ¢l resultado légico del
uso ¢ incluso del abuso que hacemos
continuamente de todo lo que esta
para ser utilizado, durante el desem-
peiio de la vida diaria.

Pero también serd muy enojoso si
algo que se ha ido deteriorando y no
ha sido recompuesto a tiempo tenga-
mos que renunciar a su utilizaciéon o
recurrir a la sustitucion de este ele-
mento por otro nuevo, que nos resul-
tara de mas elevado precio.

En cambio, nada tan recompensa-
do como tener a punto todo lo que se
quiere hacer servir. No tan sélo re-
dundara en beneficio de la eficacia
sino de la misma economia.

Por otra parte, hay una gran canti-
dad de objetos que por el simple
hecho de hallarse presentes en la
casa, y aunque no se hagan servir,
van perdiendo paulatinamente, ya
que son objeto del ataque de la hu-
medad, de la condensacion del vapor

de agua, de los cambios de tempera-
tura, del polvo que se infiltra proce-
dente del exterior y del que nosotros
misios aportamos con nuestras pro-
pias ropas y calzado, o con los nue-
vos objetos que se introducen en la
casa. Estos objetos, a los que nos
hemos acostumbrado, merccen ser
mantenidos en perfecto estado de
conservacion, pues en ellos hay algo
mas que la gratitud de que puedan
ser de utilidad: unos los tendremos
por el gozo de posecrlos por méritos
artisticos, asi como otros seran por
razones de tipo sentimental, que nos
gusta tenerlos cerca. Si los negligi-
mos acabaran menoscabandose o
convirtiéndose en algo inscrvible,
tanto para el uso como para el placer
de disfrutarlos, verlos vy tocarlos...
Lo peor de tode es dejar que se
vayan acumulando los deterioros o
desperfectos: ravados, desencolados,
desportillados, desensamblados, as-
tillados, manchas de diversos orige-
nes, etc. Habra un momento en que
el pequeno remedio va no sera posi-
ble y se habra de proceder a la total
restauracion, si realmente nos inte-
resa conservarlo ¢ recuperarlo. Exi-
gira mucho mayor trabajo o bien
sera muy caro, hasta el punto que
nos planteemos si merece la pena la
restauracion, o quizas sera mejor ti-
rarlo y buscar algo que lo substituya
o que lo transforme totalmente, cam-
biandolo de calidad y de aspecto.
Los cuidados a tener en los mue-
bles, en los objetos v en los materia-

les que nos rodean estan en funcion
de la naturaleza misma decl material
que los constituye, y asimismo dcl
tratamiento superficial y del acaba-
do que les recubra o proteja.

En este apartado nos dedicarcmos
a tratar estos trabajos de conserva-
cién y reparacion, que afectan preci-
samente a dicho tratamiento superfi-
cial o a los aspectos naturales de los
materiales, sin hablar, naturalmen-
te, de todos los procesos que corres-
pondcn a los sistemas constructivos,
de los cuales ya se ha hablado en los
diferentes apartados especificos
(pintado, empapelado, ebanisteria,
tapizado, etc.).

También hemos acompanado a
estas noias, de conservacion superfi-
cial de los materiales, unas orienta-
ciones para la reparacion de ciertos
objetos domésticos que constituyen
un campo muy particular, como son
las lamparas de todas clases que
pueden formar parte de nuestro
equipo del hogar, y asimismo de otro
tipo de objetos también muy carac-
teristicos, como son los articulos re-
lativos a la bateria de cocina, y a
otros elementos que se hacen servir
en ella habitualmente.

Indudablemente todos los muebles
y objetos de los que hemos de tratar
estan hechos a base de un material,
que es el que ha servido para poder
agrupar los diferentes tipos de accio-
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nes dirigidas a la conservacion de
aquellos.

Habra ocasiones en que ¢l objeto
pese a ser de un material determina-
do, lo que se habra de tener mas en
cuenta, no sera ¢ste, sino el irata-
miento superficial que lo reviste o
cubre.

Es por ello que ademas de agrupar
los objetos por clases de material,
después cada uno de estos grupos
sera subdividido en otros, segian cual
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sea la clase del tratamiente superli-
cial, prescindiendo 0 no del soporte
que lo constituye. Efectivamente hay
veces en que el deterioro de un bhar-
niz, pongamos por caso, habra oca-
sionado {al propio tiempo ¢ como
consecuencia de haber desaparecido
¥ 110 ejercer su accion protectora) un
perjuicio al material basico que
constituye su soporte: una madera u
otro material cualquiera susceptible
de ser barnizado.

Una nota general: En algunos de
estos trabajos de entretenimiento,
restauracion y limpieza, se utilizan
productos que deben ser manejados
con prudencia, tomando unas pre-
cauciones para nucstra propia segu-
ridad. Protegerse, pucs, segin los
casos con guanies, gafas y asimismo
operar en lugares ventilados y en los
que no haya llama, cuando se em-
pleen productos inflamables o cuyos
vapores pueden llegar a intoxicar.



9.
Muebles
v objetos

de madera







Lijado de una superficie de mesa muy gastada
para rebajar las vetas salientes. Se utiliza un
disco blando acoplado a la maquing universal,
con un abrasivo de tipo basto para lograr rapida-
mente el rebajado. Hay que tener a precaucion
de estar desplazando constantemente el disco,
para no dejar una depresidn circular notable.

Lavado de una superficie de madera blanca muy
deteriorada y manchada. La lejia proporcionara
un blanqueado bastante bueno de la madera.

El tablero de madera maciza blanca muestra su

desgaste y deterioro con el acusado refieve de

las vetas sobre la madera mas blanda. Por otra

parie, los lugares en donde hay un clave se reve-

la facimente por el tono negruzco ocasionado
por la herrumbre.

MADERA BLANCA SIN NINGUN
TRATAMIENTO SUPERFICIAL

Cuando la madera carece de trata-
miento superficial, esta totalmente
indefensa a la accion de todos los
agentes externos que puedan deposi-
tarse sobre ella o la rocen, golpeen,
etc. Las manchas serdan mas intensas
y mas dificiles de exiirpar debido a
la porosidad, que es una de las carac-
teristicas precisamente de la made-
ra. También sera mas susceptible al
desgaste por esta misma porosidad,
ya que sus paries mas blandas care-
ceran de defensa a la abrasién.

Generalmente los muebles en
blanco, cuando estan muy sucios, se
suelen limpiar con un cepillo o con
un estropajo con agua tibia adiciona-
da de jabon blando o con lejia. Se

enjuagan y se dejan secar al aire
libre ¢ bajo una corriente de aire.
Para emblanquecerlo, sc cepilla con
agua fuertemente acidulada con lejia
¢ incluso con salfuman (atencién:
operar con guantes y tomar las pre-
caluciones oportunas). A continua-
cion se enjuaga reiteradas veges con
agua clara y se pone a secar.

Bajo estos tratamientos, la madera
blanca sufre desgaste que hacen re-
saltar las fibras duras, por ser mayor
el desgaste de Ja parte mas blanca.

Las manchas recalcitranics que
hayan impregnado la madera poro-
sa, se podra intentar hacerlas desa-
parecer empleando agua oxigenada
de 110 volumenes que emblanquece-
ra por decoloracion. Si se tratasc de
grasas que hayan calado en los
poros, se utilizaran polvos de talco




depositados sobre la mancha v des-
pués de intercalar una o varias hojas
de papel esponjoso o de papel secan-
te, se colocara encima una plancha
eléctrica a temperatura media, du-
rante un rato, vigilando que el calor
no llegue a tostar la madera.

También puede actuarse con pape-
les de lija de grano medio primero y
luego de grano fino.

En el caso de que una mesa se
halle muy cargada de crasitud y de
pegotes, se puede restaurar su super-
ficie (en el caso de que esté confeccio-
nada con tablas de madera rojiza) re-
bajandola con ayuda de un disco es-
cofina acoplado a la maquina uni-
versal. Este trabajo de desbaste,
puede luego ser complementado por
un lijado con disco de abrasivo mas
fino o con la lijadora orbital si se
quiere obtener una superficic com-
pletamente lisa y fina.

MADERA RECUBIERTA CON UN
ENCAUSTICO O ENCERADA

Este procedimiento de tratar la
madera es uno de los mas antiguos y
mas utilizados, hasta que fueron in-
troducidos los barnices y las pintu-
ras o lacados. Si bien es un producto
que defiende la madera, a base de
nutrirla y por lo tanto proporcionar-
le mayor estabilidad y resistencia,
no acaba de ser un verdadero protec-
tor, va que es muy susceptible a mu-
chos agentes y acciones exteriores.

Los encausticos son tratamientos
que no forman pelicula superficial
sobre la madera. Son grasos y retie-
nen légicamente el polvo que cae
sobre las superficies asi tratadas.

Para desempolvarlos se emplean
cepillos de cerdas relativamente
blandas, un trapo de franela o tam-
bién se les pasa por encima el aspira-
dor. Ninguno de estos procedimien-
tos logra eliminar totalmente el
polvo, pues gran parte de €l va ha
quedado fijado, o bien se acaba de
fijar si se pasa un pafo. Sobre todo,
el polvo se acumula en los rincones,
incrustandose en los residuos de cera
que hayan quedado alli, dando lugar
a una patina natural entre las partes
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rehundidas o entre los poros particu-
larmente en aqueilas maderas muy
blandas.

En cierta manera, la mejor forma
de contrarrestar el polvo es abrillan-
tando la madera, a base de un reen-
cerado v restregando la superficie
con un paiio de lana. También puede
servir para el caso, algunos produc-
tos de los que se venden para tal fin
en el mercado, v que se hallaran,
principalmente, en droguerias ¥y
tiendas de bricolaje. Los hay en
forma dc cera espesa y otros en pre-
sentacién muy liquida, que son au-
toabrillantadores, También hay fras-
cos en aerosol.

Los productos que contienen acei-
te de silicona resultan muy eficaces,
ya que esta resina sintética se carac-
teriza precisamente como un agenie
que rechaza el polvo. Aunquc se de-
posite no queda retenido y facilmen-
te se elimina.

Las ceras en pasta se aplican con
un trapo de hilachas y las ceras liqui-
das con un cepillo, que puede ser el
mismo con que se¢ dé lustre. Si las
cerdas se reblandecen, debe em-
plearse un cepillo para cada trabajo.

La cera debe extenderse por secto-
res o zonas poco extensas, una vez
extendida y dando tiempo a que la
cera penetre en la madera se procede
a dar lustre en la forma indicada.

Para facilitar el lustrado de super-
ficies enceradas, pueden ser de gran
utilidad los accesorios especiales,
montados en la maquina universal:
cepillos, fieliros, boinas de pelo, por
el ahorro de tiempo y el menor can-
sancio que supone y por los resulta-
dos que, con un poco de habilidad se¢
consiguen.

Para sacar brillo a superficies con
tablas vy rincones, puede utilizarse
un pincel de cerdas gruesas y recias,
montado en la maquina universal
sirviendo el mango como astil, que
se introduce en el portabrocas. Si las
cerdas son demasiado largas, deben
ser recortadas, con un formoén apo-
yandolas en una madera y con un
golpe seco, para lograr homogenei-
dad vy limpieza.

En lugar de los productos prepara-
dos existentes en el mercado pode-
mos preparar la cera, derritiendo
cera virgen en aguarras, en propor-
ciones iguales. Esta operacion debe

hacerse en caliente y al bano maria,
para evitar peligros de inflamacién
del aguarras que es un disolvente in-
flamable.

Téngase presente que muchos en-
causticados repetidos producen un
encrasado del mueble: la cera forma-
ra una capa grumosa. Para evitarlo,
lavese el mueble con aguarras, reali-
zando varias pasadas, hasta lograr
una recuperacion de la superficie.
Esto puede comprobarse mirando al
trasluz. Mientras se realiza esta ope-
racion de limpieza con aguarras, se
tomaran las precauciones debidas:
hacerlo alejados de cualquier llama
y preferiblemente con la ventana
abierta. En lugar del aguarras (esen-
cia de trementina) puede emplearse
también algin decapante ya prepa-
rado que exista para este fin.

Una vez limpio ¢l mueble, se vuel-
ve a encerar y a abrillantar.

En ¢l caso de utilizar una cera
hecha en casa, es preferible dar esta
cera cuando esta tibia y por lo tanto
liquida. De esta manera se logra que
la cera penetre mas en los poros de la
madera y que alcance hasta el fondo
de los angulos y tallas.

Manchas en los muebles encerados

El encaustico con cera, si bicn ¢s
un buen tratamiento de proteccion
de la textura de la madera contra los
agentes ambientales, es en cambio
muy sensible a muchos productos
caseros v a acusar las diferencias de
temperatura de los objetos que se de-
positen encima. Las enmiendas
deben realizarse tan pronto como se
haya producido la mancha, especial-
mente cuando ésta se debe a algun
liquido, pues éste cala inmediata-
mente entre los poros.

Las manchas de agua, pintura,
timta, licores y otros productos co-
rrientes, pueden eliminarse frotando
con un estropajo de acero, un tapon
de corcho o con otro elemento que no
sea demasiado abrasivo. Una vez fre-
gado, y seco, se procede a dar cera de
nuevo.

Las manchas de grasa

Se eliminan con una pasta hecha a
base de polvo de piedra poémez o de



Lustrado de una superficie encerada, haciendo
recurso a la boina de lana incorporada a un disco
blando acoplado a la maguina universal.

b l.‘ﬂ"'tlu3

Preparacién del encaustico: cera virgen desme-

nuzada y esencia de trementina. Ambos produc-

tos se calientan al bano marna. Jamas a fuego
directo.

Eliminacion de manchas en una superficie ence-
rada mediante un tapon de corcho que se frola
en la parte afectada.




asperén muy fino, con tricloroetileno
{atencion: inflamable). Se pasa la
pasta con un trapo o cabos, se deja
secar v luego se cepilla y se da cera.

Las manchas de tinta

Se secan inmediatamente que sc
producen con secante o chupén, se
lavan con agua o con alcchol de 90°
(particularmente si se trata de tinta
de boligralo), se frota ligeramente
con un estropajo de acero y, una vez
seca |a madera, se encera.

Las manchas de café

Se humedecen ligeramente con un
tampon impregnado de agua con
agua oxigenada, de 12 volumenes, en
partes iguales. Cuando se ha secado
se frota con papel de lija de grano
muy fino (00). Y se vuelve a dar cera.

Las manchas de pintura

Si han formado pelicula se procu-
ra levantar con ayuda de un cuchillo,
con la hoja aplanada contra la super-
ficie. Lo que reste se eliminara con el
disolvente apropiado a la pintura
{aguarras para las pinturas grasas o
también white spirit). Se apomaza y
reencera una vez esti seca la zona
afectada.

Las manchas de liguidos azucarados

Se humedecen con agua tibia, se
dejan secar y se reenceran.

Ruedos de platos calientes

Lo mejor es reencerar tan pronto
como se pueda. Si continoa siendo
visible el ruedo, puesto que la nueva
capa de cera no ha llegado a cubrir la
diferencia de tono, sera senal de que
el mueble precisa de un reencerado
total: lavado con aguarras, apoma-
zado o lijado con papel muy fino (00)
y reencerado.

Las ceras siempre confieren a la
madera un ligero tono amarillento,
pero dejando transparentar el color
natural de la madera.

Ahora bien, puede ocurrir que el
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encerado anterior se haya tefiido con
algin producto para dar un tono
mas obscuro a la madera. Una fér-
mula muy habitual para obscurecer
la cera es la disolucién de betin ju-
daico al bano maria. Las proporcio-
nes dependeran del tono que se quie-
ra obtener. Otros recursos tipicos
que se emplearon antiguamente fue-
ron: la nogalina {con disolucién al
aguarras y no al agua, el azafran, la
tierra de Cassel, etc.). Todo ello se
habra de tener presente y realizar las
prucbas que sean necesarias si se
quiere restaurar un mueble encerado
antiguo.

Las cremas para zapatos

Estos productos han resultado
siempre un valioso auxiliar para la
ebanisteria y para el anticuario
cuando se trata de aplicarla en pe-
quenas cantidades, ya que resulta
caro el tener que adquirir todos los
tarros que se precisan para un mue-
ble de gran tamaiio.

Pero én cambio para realizar un
apaiio, tal como el citado anterior-
mente o para una mancha de agua en
una superficie de un tablero, el recu-
rTir a la crema para zapatos sera una
gran solucién, con la ventaja de que
inclusc se podra hallar, dentro de las
gamas de color que hay en el merca-
do, ¢l tono mas idoneo para que co-
rresponda con el del mueble que hay
que restaurar. Recordar que existen
también cremas incoloras que po-
dran convenir para maderas que se
han conservado en su tono natural.

Uso de boinas peludas

El empleo de boinas peludas aco-
pladas a un disco en la maquina uni-
versal, no es precisamente muy reco-
mendable, ya que si bien el principio
parece excelente para ahorrarse el
penoso trabajo de sacar lustre, v que
en realidad resulta bastante bien
cuando se aplica a grandes superfi-
cies lisas y no se deja «dormir» la
boina, en cambio tienen el inconve-
niente de que si se aplican a la velo-
cidad normal y no se dispone de re-
ductor (mecanico o electrénico} que
baje la velocidad de 2.900-3.200

r.p.m. a unas 700-900 r.p.m., el rapi-
do giro y el roce de los pelos de la
boina hacen que la cera funda y que
sea eliminada por la accién de la
fuerza centrifuga, acumulandose en
los bordes de la boina, o también
ocasionando circulos sobre la super-
ficie que se lustra. No hay que decir
que cuando el disco lustrador se apli-
ca sobre una zona con molduras, ca-
setones u otros relieves, al no tener
otro remedio que dejar la boina
sobre un mismo sitioc durante un
cierto tiempo, la cera centrifugada se
acumula en los resaltos y esquinas
de las molduras. Un remedio es
pasar rapidamente un trapo en el
sentido longitudinal de los relieves.

En el caso de utilizar el lustrador
conviene hacerlo a una velocidad
muy baja {entre 300 a 500 rp.m.),
bajo cuya accién la cera no tiene oca-
sion de fundirse.

Maderas a las que conviene
el encerado

Las maderas que tradicionalmente
se han utilizado en el area ewropea y
mediterranea (roble, nogal, cerezo,
arce, castano, olivo y més raramente
algunos frutales), pueden ser encera-
dos con muy buenos resultados y for-
mando parte de una practica habi-
tual. En cambio las maderas exoti-
cas, principalmente la caoba, si bien
pueden encerarse, les es mas acorde
un barniz, gracias al cual su poro
compacto logra su maxima vistosi-
dad. Oira madera que, si bien antes
se consideraba como rara, ha logra-
do entrar tante como la caoba es la
teca. Su tratamiento superficial,
mejor que el encerado y el barniza-
do, s al que inmediatamente nos re-
ferimos, es decir, el aceitado proce-
dente de su misma exudacién.

MADERA ACEITADA

Los resultados entre la madera en-
cerada y aceitada difieren muy poco.
En realidad el aceite podria conside-
rarse como un enciustico, con la di-
ferencia que aquél tiene un mayor
poder de penetracién en los poros y
logra por lo tanto una mejor protec-
cién y nutricion de las fibras. En el



transcurso del tiempo, la madera
aceitada precedié a la encerada, ya
que la obtencién de aceites es ante-
rior a la obtencién de la esencia de
trementina. Se han utilizado como
aceites para la madera los proceden-
tes del lino, de la oliva, de nueces.
Especialmente con el primero se tra-
taban las maderas resinosas, y con el
ultimo la madera, no tan sélo de
nogal, sino de roble y cerezo.

Posteriormente, con la introduc-
cion de la teca y de sus excelentes
cualidades autoabrillantadoras por
el aceite que contiene, se buscd la
manera de obtener y aplicar dicho
aceite con resultados excelentes
sobre otras clases de madera, va que
ademas de su poder lubricante tiene
ademas una accion desinfectante, e
incluso oxidante, hasta el punto que
una madera ennegrecida por el tiem-
po, tratada con aceite de teca, llega a
recuperarse, tanto estructuralmente
como en color. Estas propiedades
son las que han llevado a utilizar
como base el aceite de teca para
otros productos, que aumentan el
poder insecticida, fungicida y bacte-
ricida en maderas que son victimas,
respectivamente, de insectos (carco-
mas, diversos coledpteros y termes),
hongos (hongo azul y otros) y bacte-
rias {(que dan como resultado enfer-
medades de la madera, como el hupe
y el escarzo).

Estos aceites compuestos no son,
pues, solamente un medio para lo-
grar un tratamiento de acabado y
buen aspecto {algunos de ellos llevan
incorporados pigmentos y colorantes
para teiir superficialmente la made-
ra), sino verdaderos productos defen-
sivos. Informarse de los productos de
esta clase que se puedan hallar en el
mercado, que se han comercializado
bajo diversos nombres (Textrol, Tin-
xirol, Lignol, Xylamon, Xyladecor),
cada uno de los cuales ofrece diversi-
dad de aplicaciones especificas.

Como va se ha dicho, los mismos
defectos que puedan tener los mue-
bles encerados los tienen los aceita-
dos: son propensos a las manchas, a
presentar ruedos de platos, etc. Y
también, como ocurre en la madera
encerada, después de haber actuado
con los recursos que se han dado
para eliminar cada una de las man-
chas especificas, lo mejor sera pro-

porcionar a la superficie un nuevo
aceitado con el producto que ante-
riormente se haya empleado.

También los aceites que se quieren
utilizar como tratamientos superfi-
ciales se dan sobre la madera calien-
tes (algo mas que tibios), ya que de
este modo calan mas a fondo al dila-
tar los vasos de la madera. Se aplica
aceite hasta que se nota que ya no es
absorbido y forma como lagunas en
la superficie. Se deja entonces en re-
poso después de un ultimo restrega-
do, y finalmente se enjuga ¢l que pu-
diera quedar ain, dejando el madero
o el mueble que seque al aire libre,
pero resguardado de la lluvia, tanto
si hace frio como calor. Al cabo de
unos cuantos dias se restrega con un
cepillo 0 un trapo Aspero (de saco),
adquiriendo {a madera un brillo no
muy vivo, pero si profundo y defini-
tivo.

El aceite de lino tiene una particu-
lar ventaja: la de que la madera tier-
na que ha sido tratada con él endure-
ce mas rapidamente.

LA MADERA BARNIZADA

A diferencia de los encausticos y
del aceitado, en que la madera, si
bien est4 impregnada, carece de peli-
cula proteciora, el barniz confiere
esta pelicula superficial al soporte.

Segiin sea la clase de barniz em-
pleado, poseera mayor o menor re-
sistencia a los agentes externos. Los
tradicionales barnices de goma laca
dados a muieca, proporcionaban un
brillo extraordinario, pero eran muy
fragiles a los rayados, al calor y al
frio subitos, ¢ incluso al agua. Tam-
bién les afectaban las manchas de li-
cores, pues ¢l alcohol que contienen
diluia el film del barniz.

Los mas recientes barnices sintéti-
CO$ poseen mayor resistencia que los
dé goma laca a la mayoria de liqui-
dos domésticos e incluso al calor.
Ahora bien, hay que tener presente
que si bien el calor no llega a danar
al propio barniz, éste trasmite dicho
calor y queda afectada la madera de
soporte. Los barnices de poliéster,
son muy duros resisten incluso los
causticps, ademas de todos los liqui-
dos domésticos corrientes, pero tiene
un inconveniente: siendo tan dura la

pelicula de proteccién, casi similar
al vidrio, puede desportillarse o res-
quebrajarse facilmente por golpes,
especialmente si son objetos con can-
tos vivos los que le percuten. Asimis-
mo es muy sensible a los cambios
bruscos de temperatura ocurriendo
entonces que siendo el soporte de
madera y la pelicula que forma el
barniz de dos coeficientes de dilata-
cion muy distintos, se produzcan
agrietamientos en la capa mas dura
y de menor dilatacion del barniz.

Los barnices de poliuretano no
presentan los inconvenientes del po-
liéster, pues la capa de barniz que se
da al soporte es mucho menos gruesa
que la que precisa el poliéster y ade-
mas, es un film mas duactil, menos ri-
gido. Actualmente hay dos versiones
de barniz poliuretano: satinado (que
fue el primero en utilizarse) y el bri-
llante. Sin embargo, el grado de bri-
llantez de este barniz no alcanza
nunca el grado que se puede lograr
con el de poliéster ni con el barniz
clasico de goma laca.

Para desempolvar un mueble bar-
nizado es conveniente emplear un
trapo muy suave (preferible la seda a
la lana fina). Se puede pasar ¢l aspi-
rador pero con una boquilla adecua-
da que no ocasione rayaduras. Se
puede obtener un eficaz accesorio
envolviendo con un viejo panuelo de
seda la boquilla del aspirador que
posee cerdas blandas,

En aquellos muebles que no estian
satinados y en los que el barniz estd en
perfecto estado de conservacion se po-
dréan aplicar los liquidos restaurado-
res existentes en el mercado, que vol-
veran a proporcionar un abrillanta-
do completo a los muebles que pre-
sentan como veladuras v agrisados
en su superficie. No obstante, antes
de actuar definitivamente con cual-
quiera de estos productos, aunque
nos los hayan recomendado especial-
mente, es una buena norma, hacer
una experiencia en el mueble 0 mue-
bles que queremos reabrillantar.
Esta prueba podra realizarse en
algiin sitio del mueble de poco com-
promiso aparente: la parte superior
trasera de una pata, un lado que
quede escondido por una pared, etc.
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Hay que tener presente que desco-
nocemos exactamente la clase de
barniz que se empled en su fabrica-
cion y como durante los dltimos afnos
ha habido una gran variedad de bar-
nices que se han ido experimentan-
do, nunca podremos saber seguro si
el producto podra alectar o no a los
materiales de recubrimiento que
posee el mueble.

Manchas en muebles bammizados

El tratamiento de las manchas en
los muebles barnizados es muy deli-
cado, pues podemos facilmente des-
truir el barniz y vernos obligados a
realizar un rebarnizado, que gene-
ralmente no sera satisfecho por el li-
mitado al dafo correspondiente a la
zona afectada, sino que nos veremos
obligados a tener que rebarnizar
toda la superficie.

Si las manchas demuestran estar
muy incrustadas o que han penetra-
do en la pelicula constituyente del
barniz, es preferible no hacer nada y
dejarlo en manos de especialistas. Lo
mismo se puede decir de las rayadu-
ras profundas o de los desportilla-
dos. Homogeneizar una superficie de
barmiz es una tarea muy delicada a
la que incluso muchos profesionales
no se atreven. Y tal como se ha dicho,
muchas veces es preferible proceder
a la restauracién completa de toda la
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Desempolvado de superficies barnizadas, espe-
cialmente en lugares donde haya tallas y moldu-
ras, con ayuda de un aspirador, envolviendo la
boquilla con un pafio de algodon de tejido ralo,

Una manera de evitar rayaduras sobre muebles

barnizados, es protegiendo |a base de objetos

metdlicos con discos autcadhesivos de fieltro o
de espurna.

superficie. (Recuerde lo dicho sobre
barnizado y tratamientos superfi-
ciales))

Manchas de agua, de café, de liquidos
azucarados

Limpiar cuidadosamente y sin
producir roces con una esponja
suave, ligeramente huameda. Secar
inmediatamente v luego aplicar un
restaurador que se haya comproba-
do su eficacia.

Manchas de grasa

Enjuagarlas y eliminarlas todo lo
que se pueda inmediatamente que se
ocasionan. A continuacion resiregar
con trapo limpio y suave, empapado
con algunas gotas de restaurador.

Pasar reiteradas veces hasta que
quede completamente seca la parie
afectada.

Manchas de tinta, pintura o andlogos

Intentar eliminarlas con liquidos
quitamanchas que se pucden encon-
trar en ¢l mercado. No obstante v tal
como se ha advertido para los res-
tauradores, es conveniente antes de
proceder con ellos, haber realizado
unas pruebas previas, para asegurar-
nos de que el producto no dana al
mueble.

Precauciones generales
Como mas valc prevenir que curar,

téngase la precaucion de no dejar
ningun objeto que sca duro (vasos de



cristal, porcelanas, etc.), sobre una
superficie barnizada, sin disponer
debajo de ellos algun fieliro o tapete.
Los discos autoadhesivos de espuma
o fieltro, resultan muy utiles. Las
mesas pueden protegerse con una
tela que sea por una cara impermea-
ble v por la otra blanda. En su lugar
un muletén protegido por un film de
plastico o bien una banda de polies-
tireno espumado, con cara exierior
continua, como el que se emplea
para forrado de armarios o de estan-
terias, podra ofrecer una garantia de
proteccion de las superficies barni-
zadas, antes de colocar sobre ellas el
mantel.

LA MADERA PINTADA Y LACADA

La madera pintada al esmalie bri-
llante o mate (lo que hoy se designa
con el nombre de madera lacada) di-
fieren solamente por el acabado ex-
terior, pero estan hechas con el
mismo material basico, es decir, una
pintura grasa (a basc de resinas na-
turales, muy raramente ya hoy, o de
resinas sintéticas). Es como decimos,
la apariencia y la textura exterior
que presentan una vez terminados
estos materiales que tendran una su-
perficie brillante (y por lo tanto muy
lisa v fina) o mas 0 menos mate (lisa
también pero carente de brillantez o
ligeramente aspera ¢ rugosa, si ha-
biendo sido brillante se ha matizado
con agentes abrasivos o disolventes).

Las maderas acabadas con pintu-
ras brillantes son mas resistentes v
menos delicadas que las mates, tanto
en su mantenimiento como en cual-
quiera de las operaciones que tengan
que sufrir para un eventual percan-
ce. Las superficies completamente
lisas brillantes no dejan penetrar
tanto los liquidos disolventes o co-
rrosivos que puedan atacarlas.

El desempolvado de las maderas
pintadas debe efectuarse con un
trapo suave o con ayuda de un aspi-
rador cuya boquilla esté protegida
tal como se ha dicho anteriormente,
ya sea por proteccion de sus partes
metalicas o porque ¢sta provista de
un cepillo de cerdas suaves.

Si el mueble prescnia muestras
claras de suciedad o mugre, conven-

dra establecer si la pintura es lava-
ble, cosa que generalmente es asi
para todas las pinturas grasas € in-
cluso para algunas de dispersion (vi-
nilicas ¢ acrilicas). Las primeras
pueden lavarse con una esponja im-
pregnada con agua tibia, ligeramen-
te acidulada con vinagre o algun pro-
ducto especial que para tal finalidad
s¢ vende en las droguerias. Sc trata
de productos detergentes carentes de
causticidad. Lo que si que hay que
evitar es lavar los muebles pintados
(salvo que sc trate de pinturas espe-
ciales que puedan aguantarlos) con
aguas mas © menos cargadas de pro-
ductos causticos, como sosa, lejia,
clorhidrico, etc. Si bien con estos
productos se pueden eliminar mu-
chas manchas y suciedades, el dano
que ocasionan al tratamiento super-
ficial es muy importante,

Si la pintura utilizada en el mue-
ble es una de dispersion habra que ir
con cuidado ¥ no confiar (como tam-
poco alarmarse demasiado) si se ob-
serva que el lugar tratado se vuelve
mucho mas claro, lo que es debido al
efecto de la humectacion. Al secar,
1o s6lo el color del mueble volvera al
tono que tenia, sino que también, o
que es mas grave, continuara presen-
tando las manchas o crasitudes que
ya tenia antes de ser lavado.

En los muebles pintados con tonos
mates la operacion del lavado es
muy delicada pues si ¢l trapo que se
utiliza no esta perfectamente limpio
y no se cambia a menudo, se corre ¢l
riesgo de aportar mayor suciedad
entre sus asperezas del matizado que
la que ienia antes. Lo mejor es utili-
zar un trapo, que apenas esté hame-
do v secar inmediatamente con un
trapo de seda. Existen productos es-
peciales para tratar los muebles la-
cados. De todos modos recomenda-
mos que se haga una prueba previa.

La crasitud dejada por las manos
en sitios caracteristicos como son los
cantos de la superficie, los bordes de
los cajones y cerca de las empunadu-
ras v manijas, puede intentarsc ha-
cerlas desaparecer empleando una
goma de borrar 0 una miga de pan
tierno. También puede resultar efi-
caz el uso de una patatia, de la que se
van cortando rodajas, tan pronto
como empieza a revelar signos de
que ha logrado arrastrar sucicdad.

Manchas en madera pintada o
lacada

Manchas de grasa

Limpiar con agua jabonosa o con
detergente poco cargado, enjuagar,
y, finalmente dar lustre con aceite de
linaza o algin producto especial.

Manchas de agua

El agua que cae sobre una superfi-
ciec pintada puedc ocasionar man-
chas por las maierias que lleva en di-
solucién, o también, por lavar una
zona y poner en cvidencia ¢l resto
que estaba mas mugriento de lo que
parecia.

En este ultimo caso, tendremos
gue proceder a un lavado general
como ¢l indicado antes v lustrar.

En el primer caso, ¢n cambio, bas-
tara, con pasar por encima de la
parte manchada un trapo empapado
con cera blanca fundida a la que se
habra incorporado unas gotas de
aceite de linaza. Este trapo dehe pa-
sarse sicmpre cn el sentido del vetea-
do de la madera.

Manchas de café

Emplear agua clara y a continua-
¢ién, cuande aun esta humedo, insis-
tir con agua jabonosa. Existen tam-
bién productos especiales.

Manchas de tinta

Limpiar con agua [ria o con al-
cohol de 907,

Algunas tintas son muy dificiles de
sacar por contcner disolventes muy
fuertes que atacan, calando en el in-
terior de la pintura. Puede intentarse
reblandecer la zona afectada con va-
selina y luego enjuagar con alcohol
de 90°. Seguramente se tendra que
reincidir varias veces en dicha ope-
racién.

Manchas de pintira
Trabajo tanto o mas delicado que

el citado anteriormente. Procurese
arrancar todo lo que se pueda con un
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cuchillo plano, evitando dadar la
capa superficial de la pintura. Tam-
bién puede intentarse rebajar la pin-
tura de la mancha, actuando con pa-
ciencia, con ayuda de un abrasivo de
grano fino (papel de lija de 0 6 de 00).

Manchas de liguidos azucarados

Emplear unicamente agua clara
tibia y secar rapidamente. Reiterar
la operacion si no sale al primer in-
tento.

Nota importante: Los muebles anti-

guos pintados deben ser objete Gni-
camente de un desempolvado. Es
preferible recurrir a un especialista
en el caso de tener que quitar man-
chas, Con mayor razénm si el mueble
es valioso.

MADERA DORADA

Hay que ir con mucho cuidado v
tratar con delicadeza la madera do-
rada, especialmente la recubierta
con oro fino y ne con purpurinas...
Quizas de ahi viene el refran que no
es oro todo lo que reluce.

Una madera recubierta con purpu-
rina no es otra cosa que un soporte
de madera que en lugar de una pin-
tura de color ha sido disimulada tras
una capa de pintura de particulas
metalicas. Normalmente se emplea
el cobre para imitar el oro y el alumi-
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nio para imitar la plata. Un mueble
tratadoe con purpurinas, la mejor
manera de recuperar su apariencia
antigua es la de repintarlo en las par-
tes que estuviera recubierto,

Ahora bien, la madera dorada de
verdad, es decir recubierta con hojas
de pan de oro, que se haya ajado o
deteriorado, la tinica manera de re-
cuperar todo su esplendor es volver-
la a dorar de verdad. No utilizar de
ningin modo purpurina. Es preferi-
ble dejar el marco o talla tal como
estd, que ensuciarlos con un pegote
de purpurina. La restauracién de un
dorado a base de hojas solamente la
podra llevar a cabo un especialista.
Para hacer un dorado de verdad, hay
que realizar ni mas ni menos que
diez y siete operaciones diferentes.

Si en realidad lo que se quiere es
solamente limpiar un objeto 0 mue-

Los dorados que se mantienen en buen estado,
una vez desenpolvados, cabe protegerlos con
una capa de bamiz espacial para oro.

Una emulsidn de yema de huevo con lejia propor-
ciona un producto excelente para limpiar marcos
dorados con talla.

ble doradoe, lo primero que hay que
hacer es desempolvar cuidadosa-
mente con un cepillo de cerdas muy
suaves (preferible al empleo de un
plumero cuyos caiones o barbillas
podrian ocasionar rayaduras en el
oro).

En el caso de que se quisieran eli-
minar manchas (por ejemplo de
moscas) se podran contrarrestar y
arrancar del modo siguiente:

Batir una yema de huevo y anadir
gota a gota hasta mezclar una cucha-
radita de lejia. Con esta mezcla se:
frota la parte afectada con un trapo
empapado, y se enjuaga con otro a
medida que se vaya progresando en
el trabajo. Proteger luego el oro con
un barniz incoloro especial para do-
rado (al alcohol}, si el mueble o pieza
es reciente. Si es antiguo y de valor,
es preferible dejarlo sin barnizar.
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Actualmente son muchos los mue-
bles y otros objetos decorativos que
se realizan con patas y estructuras
de sostenimiento de metales. Tanto
si se trata de todo un mucble como
de unas partes del mismo es preciso
saber dar el cuidado oportunc a
estos elementos, tanto por lo que
afecta a su buena presentacion y aca-
bado como para preservarlos de las
acciones externas que pueden tradu-
cirse en oxidaciones superficiales,
agarrotamientos de los clementos de
union, etc.

Entre estos materiales reciente-
mente aportados a la técnica de
construccion del mueble, destaca el
acero, en forma de tubos y perfiles, vy
también el acero inoxidable, el alu-
minio, el duraluminio, v ademas,
aquellos metales que ya son tradicio-
nales como el hierro forjado, con sus
tipicos acabados, los bronces y lato-
nes, menos corrientes que en épocas
anteriores, debido al elevado coste
de estos metales, usados en macizo v,
finalmente tenemos que hacer men-
cion de otros materiales mas raros,
algunos antiguos, tales como el zinc
para cierta clase de objetos, y las mo-
dernas aleaciones de varios metales.

Limpieza de un objeto de acerg inoxidable, fro-

tando suavemente con un pano que carezca de

pelusa. En el mercado hay abrillantadores para
acera inoxidable.

Daremos cuenta, en primer lugar
de los que son de uso mas corriente v
finalmente, hablaremos de los que
hoy dia casi no se emplean, pero de
los que es posible que tengamos
algun objeto antiguo.

ACEROQO INOXIDABLE

Es uno de los materiales metalicos
mas resisienties a las acciones exter-
nas, pues debido a su aleaciéon con
cromo o niquel, lo hacen altamente
resistente a la oxidacion. No obsian-
te es menos duro que el acero co-
rriente ¥ por lo tanto sensible a las
rayaduras.

Se desempolva con un trapo suave.
Incluso en caso de que llegue a acu-
mular cierta mugre en las partes
donde se posan las manos o en los si-
tios donde se agarran para ser trans-
portados de un sitio a otro, los ele-
mentos de acero inoxidable de los
muebles, se pueden llegar a limpiar
con agua jabonosa con la condicién
que se sequen inmediatamente con
un trapo suave. Si tan sucio esta, ¢l
aleohol de 90° sera tanto o mas eficaz
que el agua de jabén. Finalmente

para darles lustre y toda la brillantez
que pueden alcanzar, se trataran con
productos especiales que se hallan
habitualmente en el comercio.

Hay que eliminar el empleo de
cualquier tipo de abrasivo, ya sea ¢n
seco como en hiimedo (los abrillan-
tadores acuosos). En cambio son re-
comendables los abrillaniadores
grasos. Puede usarse también con
eficacia la pasta dentifrica, pero no
la perborada que es muy granuiosa.

ALUMINIO

El aluminio suele presentarse tal
como se denomina comtnmente,
anodizado. Este proceso de acabado
consiste fundamentalmente en pro-
curar una preoxidacion que inmuni-
ce al metal contra la que pueda pro-
venirle del ambiente himedo.

El aluminio corriente es mucho
mas fragil y menos resistente que el
llamado durcaluminio, resultado de
una aleacién especial.

Se debe desempolvar regularmen-
te, para evitar que el polvo se acu-
mule en la superficie mas o menos



rugosa que resulta del atague de los
acidos en el proceso de anodizado.

Si estd muy sucio, puede lavarse,
como el acero inoxidable, con agua
jabonosa, enjuagario y acabar fro-
tandolo con una gamuza. El alumi-
nio con acabade brillante (anodiza-
do brillante), se puede pulir con pro-
ductos especiales que se expenden en
el comercio.

HIERRO O ACERO

Aunqgue los sistemas de pintado
del hierro o el acero pueden ser muy
distintos ¥ también ser muy diferen-
tes las clases de pintura que se em-
plean, lo mas importante que hay
que cuidar es que por un golpe o
rayadura no se produzca una falta
del material de recubrimiento, ya
que ello podria entrafar casi inde-
fectiblemente el herrumbrado, no
s6lo aparente, sino el que se hubiera
infiltrado entre la capa de proteccion
y el propio metal.

El desempolvado se puede realizar
con un trapo o también con un cepi-
llo de cerdas suaves.

Llegado el caso de que la pintura
muestre senales de suciedad se
podra también limpiar con agua ja-
bonosa, enjuagar con agua clara y
secar con un rapo O gamuza Secos.
Para realizar esta operacion se tiene
que tener la seguridad de que la pin-
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tura esta cn perfectas condiciones y
de que no se han producido poros en
la superficie de la misma, pues en
esle caso, seria peor el remedio que
la enfermedad.

A excepcion de los objetos pinta-
dos por sistema industrial de inmer-
sibn y posterior secado al horno,
para ¢l que se requieren unas pintu-
ras especiales, casi 1odos los demas
objetos de hierro o acero pintados
con materiales corrientes pueden ser
restaurados simplemente, surninis-
triandoles otra capa de la misma
clase de pintura.

Si la pérdida de pintura entrana
oxidaciéon —cosa que es la mas fre-
cuente— sera preciso eliminar pre-

viamente el herrumbrado del meial.

Para ello se cepillara la parte afecta-
da —incluso comprobando algo mas
alla que la oxidacién no se ha infil-
trado— con wun cepillo de cerdas me-
talicas. En el caso de disponer de
maquina universal, son de gran efi-
cacia los que se acoplan a ella y de
los cuales hay muchas formas y ta-
mainos para usarlos segin sea el
caso. A continuacion se le aplica
como medida de seguridad algin
producto desoxidante, pero puede
bastar la imprimacion fina de minio
de plomo (preferiblemente se usara
la pintura en dispersion coloidal, ya
gue con una capa mas fina se cubre
con tanta o mayor seguridad gue con
una capa mas espesa de minio co-
rriente}. Después se puede pintar ya
con la pintura de recubrimiento, ya
sea a pincel (mejor con paletina

Los elementos de aluminio anodizado se limpian

frotandolos con un trapo seco 0 empapado con

alcohol. Existen productos especiales para ¢l Ira-

lamiento de aluminio anodizado tanto si es bri-
llante como mate.

plana) o bien con pistola. Para pe-
guenas reparaciones, pueden ser de
gran utilidad los frascos de pintura
aerosol, que resultaria muy cara si se
tratase de cubrir una gran superficie.

HIERRO FORJADO

El verdadero hierro forjado e in-
cluso las buenas imitaciones del
mismo (aungue sean a base soldadu-
ra autdgena o eléctrica v con curva-
turas no realizadas a base de calen-
tado en fragua) no suele ser acabado
con pintura.

Respecto a los tan divulgados hie-
rros forjados de hoy dia que se tratan
con pintura, el procedimiento de
conservacion y restauracion no difie-
re del que anteriormente se ha exphi-
cado respecto a los productos de
acero tubular o perfilado.

El tratamiento clasico del hierro
forjado era el del pavonado o semi-
pavonado, cociendo en aceite el hie-
rro. Operacién que se rcalizaba va-
rias veces y finalmente se bruiia con
trapos, hasta lograr una superficie
semimate. Este pavonado puede
ahora imitarse industrialmente por
procesos que escapan al aficionado,
pues se precisan instalaciones muy
especiales con banos electroliticos.
El maximo perfeccionamientio del
pavonado era el que se emplcaba
para las partes metalicas de las
armas de fuego que tenian que resis-
tir inclemencias y exposiciones al
aire libre.



Eliminaci6én de la herrumbre en una verja de hie-
rro, frotando con un esiropajo para aluminio, E!
estropajo de nilén puede impregnarse con petro-
leo para que actie de disolvente y de lubricanie.

Una herrumbre baslanie avanzada en una verja

de hierro se conseguira eliminar mediante un

disco de nilén, accionado por una maguina uni-

versal, reduciendo &l esfuerzo fisico que es preci-
s0 para la accion manuaf,

Otro acabado corriente, especial-
mente para los hierros que tienen
que situarse a la intemperie {verjas,
celosias, etc.) era el tratamiento con
una pintura a2 base de plumbagina,
que puede ser facilmente imitada
por un bricolador adquiriendo polvo
de aquella clase y mezclandolo con
aceite. Esta pintura tiene una carac-
teristica particular que la identifica,
parece come si estuviera constituida
por escamillas brillantes que relucen
cuando incide sobre ellas un rayo de
luz.

La forma mejor de maniener un
hierro con ambos sistemas de acaba-
do es el de limitarse a un buen de-
sempolvado, con ayuda de un cepillo
suave y recurrir a un pincel para eli-

minar ¢l polvo que se acumule en
rincones.

Si este desempolvado no basta, se
hara uso de una agua jabonosa con
adicion de un poco de amoniaco (una
cucharilla de café, por medio litro de
agua). Es importante enjuagar con
toda minuciosidad para evitar que ¢l
agua permanezca en algin punto y
dé lugar a oxidacién.

En el caso de que se notaran algu-
nos sintomas de herrumbre, ésta se
eliminara con ayuda de un estropajo
de nilén impregnado de petréleo.

Sin embargo, este procedimiento
tradicional ha sido superado por el
uso de productos muy especificos
que contrarrestan la oxidacion y pa-
sivan incluso las partes afectadas, ¢

impiden que progrese. Este producto
puede emplearse solo en la parte
afectada y dejar que actie durante
un par de dias y luego restaurar la
pintura, ya sea dando previamente
una capa de antioxidante a base de
minio de plomo coloidal o también
pintando directamente, pero habien-
do mezclado a la pintura una parte
de! producto pasivador. Desde luego,
si la oxidacién ha penetrado mucho
en el hierro, serda mejor eliminar la
parte mas corroida con ayuda de un
cepillo metalico acoplado a una ma-
quina universal.

Si bien la pintura con plumbagina
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Pintura a base de plumbagina, que se logra mez-

clando los polvos de plumbagina con aceite para

metales. Es un eficaz producto para la proteccion
del hierro al aire libre.

Para eliminar la pintura desportillada y la herrum-

bre en muebles de hierro, resulta muy eficaz el

empleo de cepillos o tazas de cerdas metdlicas
acoplados a la maquina universal.

Desppés de limpiar la herrumbre convendra apli-
car un liquido desoxidante o mejor pasivador que
neutralice y evite la propagacién del éxido.




Existen desoxidantes envasados en frascos ae-
r0s0l gracias a cuya propulsién se logra que el
liguido entre en lugares de dificil acceso.

va constituye un buen producto an-
tiéxido, no estara de mas incorporar
a ella el producto pasivador o bien
dar una capa de minio muy fina.

‘También los productos antioxi-
dantes presentados en bomba aero-
sol pueden resultar eficaces.

El verdadero hierro forjado trata-
do con aceite al fuego, tiene como se
ha dicho una gran resistencia. Sin
embargo, pese a las excelentes cuali-
dades de aspecto mate, hay quien
prefiere los tonos brillantes. En este
caso, se pude recurrir a un barniz in-
coloro especial. Per¢o también se
puede abrillantar el metal con una
capa de cera o de paralina, Especial-
mente la cera de abejas virgen tiene
excclentes propiedades y no altera el
aspecto del hierro, proporcionandole
un cierto brillo. La manera de ence-
rar un hierro forjado, y siempre que
ello sea posible, ¢s la de calentar el
objcto previamente, antes de pasar
por encima de su superficie una pas-
titla de cera virgen. Al fundir la cera
calara en los intersticios invisibles
que pucda tener cl hierrc. Enjugar el
exceso, dejar enfriar y secar, abri-
llantando finalmente con un trapo
suave.

Reconstituir una patina

Si se dispone de un cbjeto reciente
de hierro forjado que presenta un as-
pecto demasiado nuevo o pulimenta-
do en exceso se pueden lograr mati-

ces mas obscuros y patinas de las si-
guientes formas:

® Dar una mano de aceite residual
de coches y luego calentar sibita-
mente el objeto. Quedara una patina
gris obscura con visos azulados, que
ganara inmediatamente mas brillan-
tez si se frota instantaneamente. No
hay obstaculo para que luego se en-
cere.

# Exponer el objeto a la llama de
papeles de periddico impresos, si es
posible con varias tintas. Los vapo-
res de tinta combinados con el negro
de humo proporcionan una capa de
proteccion matizada que se puede
luego encerar.

® Aplicar vapores de acido que pro-

vocaran sobre el hierro al desnudo
una capa muy fina de oxidacién casi
pulverulenta. Bastard luego encerar
para que se consiga una patina
parda. Para lograr ésto, guardar los
objetos en un lugar cerrado, en una
caja o armario empotrado, en el que
se habra dispuesto en un plato de
porcelana o de vidrio, acido clorhi-
drico o sulftirico. No hay que dejar ¢l
objeto durante mucho tiempo; de
veinticuatro a cuarenta vy ocho horas
bastan para conseguir una oxidacion
regular de los objetos,

¢ En lugar del aceite de vaciado de
carters puede utilizarse asimismo la
cera. El calentamiento posterior de-
bera llegar hasta la desaparicion
total de restos de cera. En este caso
la cera perdera el eventual tono o te-
nido gue haya tenido sobre la super-

ficie del hierro. Puede utilizarse lus-
tre para los zapatos de color marron
0 negro.

COBRE Y SUS ALEACIONES

El cobre y sus aleaciones, como
por ejemplo los latones, son materia-
les nobles que tienen una gran resis-
tencia contra las acciones que produ-
cen oxidacién. Ahora bien, si esta
oxidacion no ataca a fondo el metal,
si da lugar al cardenillo, de color ver-
doso, v que es venenoso, por cuyo
motivo tiene que ser eliminado de
todos aquellos objetos, vasijas o ac-
cesorios (un grifo) que son utilizados
habitualmente.

Limpiar el cardenillo es un trabajo
molesto por la suciedad que deja en
las manos si éstas no se protegen con
guantes.

Tanto por razones de curiosidad
como para evitar posibles intoxica-
ciones es recomendable calzar guan-
tes para proceder a estos trabajos de
mantenimienio del cobre. Igualmen-
te cuando se traia cualquier elemen-
to de cobre conviene proteger la
mesa o suelo sobre el que se va a
operar.

La limpieza del cobre se logra con
productos abrillantadores corrien-
tes, Los hay sencillos y otros mas
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Caros pero que aseguran una mayor
duracion de los efectos.

Toda limpieza de cobre entrana el
volver a poner a la exposicion la su-
perficie pura del metal, por cuyo mo-
tivo, tendremos que volver a repetir
la operacion de entretenimiento si
no tomamos la precaucion de sumi-
nistrar luego un barniz especial, de-
nominado comunmente brasolina y
que se puede adquirir en las drogue-
rias. Generalmente este barniz es
muy concentrado y tiene que diluirse
en alcohol de 90°. Este barniz se ex-
tiende con un tampén de algodon.

A partir de entonces podremos li-
mitarnos a efectuar un desempolva-
do periddico v si, tanto llegase a con-
venir, con un trapo ligeramente hu-
medecido, secando después rapida-
mente.

Si el cobre se hallase muy afectado
por el cardenillo, antes de actuar con
el lustrador corriente, se tratara con
dilucién de sal granada en vinagre,
hasta saturacion de aquélla (esto
equivale a una cucharada de sal por
medio litro de vinagre). Esta dilu-
cién se pone a calentar hasta el
punto de ebullicion y en el recipiente
donde se ha preparado se sumergen
los objetos. Se iendra, por lo tanto,
que hacer un tanteo para lograr una
cantidad suficienie de liquido que
pueda cubrir en la oportuna vasija el
objeto que queremos tratar.

El objeto se deja dentro del liquido

—
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hasta que se haya enfriado por com-
pleto. A continuacién se enjuaga y se
seca con un {rapo o una gamuza.
Después se le puede aplicar el pro-
ducto iddneo para cobres y se puli-
menta con un trapo suave (un resto
de toalla o de género de punto).
Para llegar a los rincones y fondos
se utilizan pinceles de cerdas duras.
Siendo el bronce una aleacion de
cobre podra ser tratado con semejan-
za a lo que se ha dicho para este
metal. En la figura que se acompana
se muesira la limpieza de una figuri-
lla sumergiéndola en una dilucion de
sal y vinagre. No obstanie, el bronce
puede ser también lavado con una
agua jabonosa tibia a la que se aftade
dos cucharadas soperas de alcchol

Para proteger de la oxidacién un elemento meta-

lico a base de cobre, latén o bronce, es aconseja-

ble emplear un barniz protector especial (brasoli-

na). Se aplica con ayuda de un algodon impreg-
nado con diche bamiz.

El abrillantado de laton se obtiene por aplicacion
de un pulimentador y se frota con un trapo suave
después de que el pulimentc s& ha secado.

de quemar por medio litro de agua.
Se enjuaga y se enjuga con un lrapo
seco. Su pulimento se lograra por
medio de un trapo de lana cuidado-
samente restregado por todos sus
rincones vy f{iletes, si los tuviere.

Si el objeto o accesorio de mueble
se hallase en un estado muy profun-
do de suciedad se cepillara suave-
mente con un cepillo o pincel im-
pregnado de petrdleo. A continua-
cién se limpia con agua jabonosa, se
enjuaga y se abrillanta con un trapo
suave.

Una vez pulimentado el bronce se
puede proteger con una cera o aceite
de siliconas que le conferira una
larga proteccion y aumentara su
valor brillante.



La mugre y suciedad acumutadas en una figurilla

u ¢objeto de cobre o de laton se eliminaran facil-

mente empleando un cepillo suave impregnado
de petréleo,

Hay que tener también en cuenta
¢l bronce dorado mas delicado que el
anterior, pues tiene una ligera capa
de oro.

Se limpiarda con un pincel suave
impregnade de agua amoniacal, en
la proporcion de una cucharada so-
pera por medio litro de agua. A con-
tinuacion se lava con agua clara y se
enjuaga con un trapo seco y suave o
bien con una gamuza.

Las manchas que pueden afectar
al bronce, al bronce dorado y al
cobre, se pueden eliminar con un
trapoc empapado de agua jabonosa
con algo de alcohol de quemar {(una
cucharadita de café por medio litro
de agua). Se enjuaga y se seca cuida-
dosamente en todos sus rincones.

Mucho mas radicales que las solu-
ciones citadas anteriormente son las
que hacen recurso a productos que
requieren un manejo cuidadoso,
pues son corrosivos e incluso muy
venenosos. Nos referimos al uso de
acidos, clorhidrico, sulfurico y al
oxalico. En lugar de este ultimo
acido se ha utilizado popularmente
la denominada sal de acederas que
es un oxalato. Todos estos productos
se utilizan diluidos en agua y sin lle-
gar a una concentracion muy fuerte.
Eb el caso de que el objeto sea muy
voluminoso y no se pueda sumergir,
humedecer irapos o papel de perio-
dico y aplacarlos sobre la superficie
del objeto, procurando que se aden-
tre en los eventuales recovecos que
pueda tener.

El efecto suele ser bastante rapido.
Tan pronto como se recupera el as-
pecto metalico de la pieza, enjuagar
con agua y proceder a un pulimenta-
do con las pastas que se venden en el
comercio.

Otra solucién es también la lejia

Una manera muy contundente de eliminar la su-

ciedad de objetos de cobre es immergirlos en un

baric de sal gruesa diluida en vinagre. El cardeni-

llo desaparece totalmente después de varias ac-
ciones y enjugados.

hirviente, si hay la posibilidad de po-
derla emplear en un depdsito, dentro
del cual quepa el objeto que hay que
restaurar.

Pese a estos recursos bastante con-
tundentes, pudiera ser que hubiesen
sitios en los que la oxidacién haya
profundizado y no quede totalmente
extirpada. Enionces no habra otro
remedic que actuar con piedra
poémez aplicada con un tampén o
muneca humedecida con gasolina,
petréleo o aleohol.

Las pastas que se venden en el co-
mercio suelen hacerse a partir de
unas férmulas que a la postre son de
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origen popular, como por ejemplo:
1. Hacer una pasta con tripoli y
agua a la que se anade un 20 % de
acido oxalico (sal de acederas).

2. Preparar una solucién de 30 g de
sal de acederas en 100 g de apua.
Anadir luego 40 g de carbén de ma-
dera (de encina) pulverizado, 30 g de
alcohol de 90° y 20 g de esencia de
trementina.

Estas pastas se aplican al objeto v
se frotan vigorosamente con un
trapo, y después se acaba de restre-
gar con un trapo limpio hasta lograr
un brilio completo.

Las patinas

Las patinas no son una muestra
inequivoca de autenticidad antigua
para poder establecer si un bronce es
o no de verdad viejo. Los broncistas
tienen como pundonor el ser capaces
de poder lograr la patina que sea
sobre un bronce reciente. Opuesta-
mente los coleccionistas afirman
todo lo contrario.

Como aqui no se trata de dar pis-
tas para dilucidar si un bronce es o
no es antiguo, cemo tampoco para
facilitar falsificaciones, nos limitare-
mos a dar la férmula para conseguir
lo que se denomina «la patina
verde».

Bastard mezclar 100 g de acido
acético, 10 g de carbonato amdnico
y, finalmente, 10 g de tartrato de po-
tasio, mezcla todo ello muy bien v

luego adicionar agua hasta formar
una pasta, que no sea tan espesa que
no tenga agarre sobre la pieza, ni tan
clara que se escurra.

PLATA Y METAL PLATEADO

Para la-plata y para los metales
plateados existen productos tipicos
que ya hace muchos afios estan di-
vulgados en el mercado y que se pue-
den encontrar facilmente en todas
las droguerias. Algunos de ellos, los
denominados de «larga duracién»
proporcionan unos efectos mas dura-
deros que los producios corrientes
mas baratos. Estos productos cita-
dos tienen la ventaja de que se com-

Después de haber eliminado el cardenillo y la
mugre, el objeto de metal se limpiara con agua
clara y se secard con un trapo suave.

binan con el metal, la plata, y retar-
dan la oxidacién y ennegrecimiento
consecuente del mismo.

Para el mantenimiento corriente,
se limpiaran estos objetos con un
tejido impregnado de un producto
antioxido que reforzara la accién de
los anteriores productos menciona-
dos de largo alcance.

Atencién: un objeto asi tratado
debe evitarse que se frote con un
trapo para sacarle el polvo, pues
dicho frotamiento ¢liminarfa la ac-
cién protectora del mismo.

Los objetos de plata se limpian frotandolos con
un tejido impregnado con un lubrificante antié-
®ido.




Un sistema que da buenos resultados para brufir
objetos de estafio.es frotarlos suavemente con
un tapon de corcho.

EL ESTANO

El estano ya no es un metal que se
cmplee usualmente. Generalmente
se trata de piczas antiguas que con-
viene respetar tanlo come s$ca po-
sible.

No es prudente querer eliminar su
palina tanto si ¢s natural como arti-
ficial. Bastara simplemcenie pasarles
un trapo suave o un pincelito de cer-
das suaves con agua jabonosa que

se secara inmediatamente. Se lustra-
ra por pasadas reiteradas de un
trapo seco y suave.

En el caso de que el objeto estuvie-
ra muy sucio, se frotara con un trapo
empapado de petroleo vy una vez
seco, se lustrara con un trapo de
lana.

Los anticuarios utilizan un truco
que requiere una cierta paciencia
pero que confiere al objeto una cuali-
dad inestimable. Consiste en frotar

la pieza con un tapén de corcho, des-
cribiendo circulos.

Si un objeto de estaio estuviera
muy mugriento y se detectasen sig-
nos muy profundos de oxidacidn, lo
mejor es sumergirlo en petréleo y
dejarlo en este bano durante varias
horas e incluso dias. Después se enju-
ga con un papel de periédico. Es muy
posible que con esta operacion salten
las crasitudes. Pulimentar después
con un producto comercial.
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Enciclopedis

del Bficolaj :

El Bricolaje ha dejado de ser una
nueva actividad para salir de
apuros ante una emergencia, para
convertirse en algo mas
substantivo, mas creativo, mas
constructivo. Son muchas las
personas que llevan a cabo
construcciones de muebles,

que complementan o modifican
instalaciones de la vivienda, que
luchan contra defectos
estructurales o, simplemente, que
quieren ocupar unas horas libres
en un trabajo manual en el que
puedan aplicar su ingenio y, al
propio tiernpo, relajarse del trabajo
cotidiano.

““Enciclopedia CEAC del Bricolaje”
se inicia ¢con un tomo dedicado a
los principios basicos del Bricolaje,
a lo que podriamos llamar una
filosofia del mismo. Se trata en él
de las herramientas, los materiales
y los productos mas utilizados.

En los siguientes tomos se trata
de los casos de aplicacion
particular para un determinado
tipo de trabajo. Pintura,
empapelado, revestimientos,
ebanisteria, tapizado, electricidad
y electrodomésticos, carpinteria,
cerrajeria, albadileria, fontaneria. ..
sOn Otros tantos temas usuales y
gratos para el “bricoleador’’, los
cuales se agrupan en los distintos
tomos de la Enciclopedia; en ellos
se alude a las distintas formas de
llevar a cabo un mismo trabajo,
conservando lo que aln sigue
siendo valido en los métodos
tradicionales, pero afadiendo vy
presentando en cada caso los
procedimientos mas actuales y los
materiales de mas reciente
aparicion,
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